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Die Rohraussendurchmesser iiberpriifen und mit der Tabelle
vergleichen.

Kies de juiste koppeling met behulp van de tabel.

V tabulce zkontrolovat pouzitelnost tvarovky v daném rozsahu
pramérd.

Kontroller med tabellen om den valgte kobling passer

til rerdiameteren.

Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores.
Tarkista taulukosta jos valitut asennukset sopivat putkelle QD.

Vérifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le diamétre
extérieur du tube.

Me Bdan to Tivaka HeEYEBWY, EMBEPALWOTE OTL 0 FUVEETHOG
€IVOL KATAAANAOG YL TN CUYKEKPLUEVN SLAMETPO AYWYOU OTOV
0r0{0 TIPOKELTAL VO TOMOBETNOEL.

CHECK TABLE IF CHOSEN FITTING MATCHES PIPE OD

DN Range (mm) DN Range (mm)
DN50 46-71 DN200 192-232
DN65 63-90 DN225 230-268
DN80 84-105 DN250 267-310
DN100 104-132 DN300 315-356
DN125 132-155 DN350 352-393
DN150 154-192 DN400 392-433

Ellendrizze, hogy a kivélasztott idom megfelel-e a csé kiilsé
atméréjéhez.
Controllare sulla tabella se il giunto & idoneo al d.e. del tubo.

Sjekk med tabell at koblingen stemmer overens med utvendig
diameter ror.

Sprawdz w tabeli czy tacznik pasuje do zewnetrznej $rednicy
rury.

Ver na tabela se os acessérios estdo de acordo com o didmetro
exterior dos tubos.

Se verifica in tabel daca fitingul ales corespunde Dext al tevii.
MpoBepuTb No Tabnuue coBMECTUMOCTbL GUTUHTa C TPYGOiA.

Kontrollera om vald rérdel stdmmer mot rorets
ytterdiameter.
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0 2 DO NOT REMOVE OR GREASE BOLTS

Schrauben nicht entfernen und nicht fetten.

Bouten niet verwijderen of invetten.
Ne pas enlever et/ou graisser les vis.

Non rimuovere e non ingrassare le viti.
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CHECK IF ‘FIKSERS’ (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT

DN50-DN125 DN150-DN400

Sicherstellen, dass alle ‘Fikser’ richtig positioniert sind. Ellendrizze, hogy a ‘Fikser’-ek megfeleld helyzetben vannak-e.

Controleer de juiste positie van de ‘Fiksers". Controllare gli inserti antisfilo ‘Fiksers’ sono OK.

Zkontrolovat spravnou polohu fixerd. Kontroller at ‘Fikserne’ er i riktig possisjon.

Kontroller om ‘Fikernes’ placering er korrekt. Sprawdz poprawnos¢ utozenia blaszek.

Revise si los ‘Fiksers’ se encuentran en la posicion correcta. Ver se a posi¢ao dos ‘Fiksers' é correto.

Tarkista ‘Fikseri', ettd asento on oikein. Se verifica daca pozitia elementelor de fixare ‘Fiksers' este
corecta.

Assurez-vous que les ‘Fiksers’ (les mors métalliques) sont §
correctement positionnés. Y6eaunTbcs B NpaBusibHOCTY ycTaHoBkM ‘Fiksers'

. , , , (MeTannmyeckux GpuKcaTopos).
EAéy&te av ta e§aptripata aykUpwong oy SLaBETEL 0

0Uv6eopog ‘Fiksers' £Xouv ayKUPWOEL GWOTA TIAVW GTOV AYWYO. Kontrollera om ‘Fiksers’ position &r korrekt.
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Von der drucktragenden Rohroberfldche allen Rost, Grat,
Schmutz, Schaden und alle Beschichtungen entfernen.

Verwijder alle roest, vuil, bramen, beschadigingen en buislagen.

Monteer alleen op de mediumvoerende buis.

Odstranit vSechny necistoty, rez, otfepy a vSechny dodate¢né
vrstvy z povrchu trubky. Montovat pouze na trubky uréené pro
transport médii.

Fjern al rust, snavs, spaner, beskadigelser og alle belaegninger
pa reret. Monter kun pa selve det mediebzerende ror.

Retirar toda la suciedad, polvo, dafos y etiquetas de la tuberia.
Montar solamente entre tubos.

Poista kaikki ruoste, lika, taite, vauriot ja kasaumat putkesta.
Asenna ainoastaan keskivahvalle putkelle.

Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les
défauts de surface et toutes les couches de finition du tube.
Assemblez seulement sur le matériau principal du tube.

KaBapiote OAa Tt 0§ELOWHEVA TUNHATA, TIG ETLKABICELS, TS
TIOPAHOPPLOELS KAL TG UNKES BAABES TNG EMLPAVELAS TOU
QaYWYoU KoBWG KaL TIG ETILITPWAELS TOU QYWYOU HEXPL TOV OYWYO
HETADOPAS TOU UALKOU.

REMOVE ALL RUST, DIRT, BURRS, DAMAGES AND ALL FINISHING LAYERS FROM
THE PIPE. INSTALL ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY

Tavolitson el minden rozsdat, szennyezédést, sorjat, sériiléseket
és minden feddréteget a csérél. Csak kozvetlenil a kozeg szallitd
csbanyagra helyezze fel az idomot.

Rimuovere sporcizia, polvere, intagli e gli strati superficiali della
tubazione. Il montaggio deve avvenire sullo strato a contatto del
fluido trasportato.

Fjern all rust, los overflate samt skader pa materialet og
overflatebehandling.

Usun wszelkiego rodzaju uszkodzenia, zabrudzenia, zadrapania,
rdze i wierzchnie warstwy na dtugosci rury pokrytej przez tagcznik.

Remover oxidagao, sugeira, rebarbas, e revestimento do tubo.

Indepartati praful, crestaturile, murdaria, defectele precum si
toate straturile de acoperire de pe teava. Se monteaza doar pe
materialul conductei.

YnanuTb nlo6ble 3arpA3HeHs, PXKaBUMHY, 33A1PbI U HAMbIBI,
TaK Xe MOKPbITUS C NOBEPXHOCTU TPY6BbI. YCTaHABNMBATb TONbKO
Ha OCHOBHOW MaTepuan Tpy6bl.

Avlagsna all rost, smuts, grader och eventuell ytbehandling fran
roret. Montera endast pa mediabarande rérmaterial.
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ONLY GAS: USE AN (BY GEORG FISCHER) APPROVED SCRAPING TOOL.
INSTALL ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY

N GAS / GAZ

Fiir PE-Rohre ist ein Georg Fischer Schalgerat zu Hasznaljon (Georg Fischer altal j6vahagyott) hantolé szerszamot.
verwenden.

Utilizzare in raschiatore approvato da Georg Fischer.
Gebruik een door Georg Fischer goedgekeurde schiller.

Bruk skrapeverktgy godkjent av Georg Fischer.
Pouzit $krabku (schvéalenou Georg Fischer).

Uzyj skrobaka (Georg Fischer) do przygotowania rury.
Brug et (af Georg Fischer) godkendt skrabevaerktgj.

Usar uma ferramenta (Georg Fischer) adequada.
Utilizar un rascador circular Georg Fischer.

Se va utiliza un dispozitiv de raschetat recomandat

Kéytéd (Georg Fischer) hyvaksymaa karhennus tyokalua. (de Georg Fischer).

Utilisez un grattoir mécanique approuvé par Wcnonb30BaTh TObKO pa3peLueHHblit (komnaHuen
Georg Fischer. Georg Fischer) MHCTpyMeHT Ansi 3a4nCTK.

Mo Tis epyaoies kaBaplopoy Kat AEiavang XPNOLHOTOLEITTE TO Anvand ett (av Georg Fischer) godkant skrapverktyg.

KaT@AANAo (a6 tnv Georg Fischer) epyaheio.
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CHECK TABLE FOR MINIMUM (X) AND MAXIMUM (Y) INSERTION DEPTH

X Y X Y * For maximum
DN Min. insertion | Max. insertion DN Min. insertion | Max. insertion /plfntgapr .
depth (mm)* depth (mm)* depth (mm)* depth (mm)* information:
see our table
DN50 84 95 DN200 110 145
DNé5 84 100 DN225 125 170
DN80 84 100 DN250 130 180
DN100 90 105 DN300 130 185
DN125 90 115 DN350 130 185
DN150 110 130 DN400 135 190
Aus der Tabelle Einstecktiefe min. und max. entnehmen und Ellendrizze a tablazatot a megfeleld betolasi mélység
auf dem Rohr markieren. érdekében (X).
Zie de tabel voor de minimale insteekdiepte (X). Controllare sulla tabella la profondita di inserimento (X).
Zkontrolovat v tabulce spravnou hloubku zasunuti (X). Sjekk med tabell for korrekt innstikksdybde (X).
Kontroller med tabellen for korrekt indstiksdybde (X). Korzystajac z tabeli okresl gtgbokos¢ nasunigcia tacznika (X).
Ver tabla para la profundidad de insercién minima (X). Ver na tabela a profundidade (X) de insergao do tubo no

acessorio.
Tarkista taulukosta oikea asennus syvyys (X).

Se verifica in tabel adancimea corecta de inserare (X).
Vérifiez sur le tableau la profondeur d'insertion (X)

correcte du tube. MpoBepunTb No Tabnuue 3HaueHue rybuHbl BBoAa TPY6bI (X).

TUMPBOUAEUTEITE TOV TTVOKAL YLDt TNV UTTOSELEN TOU KATAAANAOU Kontrollera i tabellen korrekt insticksdjup (X).
BaBoug eloaywyng (X) Tou ouvdéapou atov aywyo.
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MINIMUM DISTANCE BETWEEN PIPES AND/OR FITTING END

UM/MJ/DN50-DN400/07-24



EN:

When manoeuvring the product out of the packaging to the pipe surface, please ensure that the proper lifting
procedures are followed. Ensure that local safety and lifting procedures are adopted. All lifting should be done by
qualified personnel, with approved equipment.

NL:

Zorg ervoor dat bij het manoeuvreren van het product vanuit de verpakking naar het buisoppervlak, de juiste
hijsprocedures in acht worden genomen. U dient de lokale veiligheids- en hijsvoorschriften op te volgen.

Het hijsen van producten dient te gebeuren met gekeurde hijsmiddelen en door gekwalificeerd personeel.

DE:

Bitte stellen Sie eine ordnungsgemaBe manuelle Handhabung sicher, wenn das Produkt aus seiner Verpackung
entnommen, transportiert und am Rohr angebracht wird. Ist der Einsatz mechanischer Hebezeuge erforderlich,
so muss gewahrleistet werden, dass sichere Arbeitsverfahren angewendet werden, gepriifte und anerkannte
Hebezeuge verwendet werden und von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.
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Fiir die Gasanwendung den Dichtungsbereich ausreichend mit

Gleitmittel versehen.

Smeer de afdichting in met een geschikt glijmiddel.
Aplikovat vhodné mazivo.

Pafor egnet glidemiddel.

Aplicar la grasa correspondiente a la junta.

Lisaa soveltuva rasva.

Lubrifiez le bague de joint avec une graisse appropriée.

ToroBeT0TE KATAAANAN TTOCOTNTA ALTTIAVTLKIG 0UCIOG 0T
HNXQVLKA HEPN TOU GUVEETHOU.

APPLY SUITABLE GREASE ONLY IN GAS APPLICATIONS

N\ GAS / GAZ

Hasznaljon megfelelé kendanyagot.
Applicare lubrificante opportuno.
Bruk egnet glidemiddel.

Nat6z warstwe smaru.

Aplicar lubrificante adequado (nunca de origem mineral).

Se aplica lubrifiant.
Mcnonb3oBaTh TOLKO NOAXOASLLYIO CMA3Ky.

Applicera ldmpligt smérjmedel.
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NOMINAL ANGULARITY* AND INSERTS FOR PE/PVC

*Based on the middle of the range.

Insert approved by Georg Fischer Waga N.V.
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FOR PE/PVC SEE WARNING /

Den MULTI/JOINT® 3000 Plus auf das Rohrende schieben
und sicherstellen, dass alle Fikser richtig positioniert sind.
Der Anpressring muss im Bereich der minimalen und der
maximalen Einstecktiefe liegen.

Houd de “Fiksers” in de juiste positie! Bij gebruik steunbus
PE/PVC): let op! Max. insteekdiepte < lengte steunbus (L).

Zkontrolovat spravnou pozici fixerd (zékusné dily).

Vaer opmarksom pa om “Fikserne” (metal-griberne) sidder
korrekt!

Asegurarse de utlizar los Fiksers adecuados en la posicion
adecuada.

Varmista “Fikserit” (metalli puristimet) ovat paikallaan.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

MAKE SURE ‘FIKSERS’ (METAL GRIPPERS) ARE IN CORRECT POSITION!

EAévEte av Ta e50pTAHOTA ayKUPWaNS Tou SLBETEL 0 GUVEETHOG
“Fiksers" eivau og KATGAANAN BE0N £TOL WOTE VO EGAPHOTOUV Kail
VAl YKUPWOOUV TO CUVSETHO OTOV ywyO KATA TN aUOHLEN.

Gy6z6djon meg réla, hogy a “Fikser”-ek (fém
huzasbiztositok) megfeleld helyzetben vannak-e!

Controllare che le placche antisfilo metalliche siano fissate.
Ved strekkfast lesning sjekk at Fikserne er pa plass.
Upewnij sig czy blaszki “Fiksers” sg odpowiednio utozone.

Garantir que os “Fiksers” (“grampos” de metal) estao na posi¢do
correto.

Se verifica daca elementele metalice de fixare “Fiksers” sunt in
pozitia corecta!

Y6eanTbcs B NpaBUILHOCTM ycTaHoBKM “Fiksers” (MeTannnyeckux
¢uKcaTopos).

Sakerstall att “Fiksers” (metal gripbleck) &r korrekt positionerade.

2x+25mmsL
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1 1 a CHECK TABLE FOR INSTALLATION TORQUE AND PRESSURE RATING

RESTRAINT NON-RESTRAINT
MULTI/JOINT® MULTI/JOINT®
3000 Plus 3000 Plus
with Fikser without Fikser
(S)St, DCI, GCI, AC*, GRP*, PVC, PE, PEX (S)St, DCI, GCI, AC, GRP, PVC, PE, PEX
Consult Georg Fischer for CU, PP, ABS Consult Georg Fischer for CU, PP, ABS
DN Torque MOP gas PFA water DN Torque MOP gas | PFA water | Torque | PFA water
(Nm) (bar) (bar) (Nm) (bar) (16 bar) (Nm) (25 bar)
DN50 30 DN50 30 30
DNé65 40 DNé65 30 40
DN80 60 DN80 40 60
DN100 DN100
DN125 100 DN125
DN150 8 16 DN150 80 100
DN200 120 DN200 8 16 25
DN225 DN225
DN250 140 DN250
DN300 DN300 120 140
DN350 DN350
*k *k
DN400 140 8 16 DN400
*NO guarantee as quality varies! ** MOP 5 bar gas / PFA 10 bar water for plastic pipe materials
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Der Tabelle das richtige Schraubendrehmoment entnehmen
und Schrauben fachgerecht anziehen. Die Verwendung eines
Drehmomentschliissels ist zwingend erforderlich. Beim
Anziehen der Schrauben ist die Einstecktiefe zu kontrollieren.

Zie de tabel voor het juiste aandraaimoment.

Zkontrolovat v tabulce spravny utahovaci moment.

Det rigtige tilspaendingsmoment findes i tabellen.

Ver tabla para el par de apriete.

Tarkista taulukosta oikea vaantémomentti.

Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage a respecter.

TUMPBOUAEUTEITE TOV TTIVOKOL YLOL TNV ETILAOYT TNG KATAAANANG
OTPEMTIKNG POTING TOU Bat MPETEL VX EGAPUOTTEL OTOV GUVEETHO,
KaTd TNV SLadikaoia TNG aUodLENG TOU 0TOV AYWYO.

TIGHTEN THE BOLTS WITH THE CORRECT TORQUE

MULTI/JOINT® 3000 Plus
without Fikser

MULTI/JOINT® 3000 Plus
with Fikser

DN50-125 DN150-400

Ellendrizze a tablazatot a megfelelé nyomaték érdekében.

Controllare la tabella per il serraggio.

Mutrene strammes i kryss, da man skal holde samme avstand
mellom koblingshus og trykkflens(gland). Etterstram med en
momentngkkel ihht. momenttabell.

Odczytaj z tabeli odpowiedni moment dokrecania $rub.
Ver na tabela a for¢a de aperto.
Se verifica in tabel valoarea momentului de stangere.

MpoBepuTL N0 TabuLie COOTBETCTBYIOLINIA MOMEHT 3aTSHXKKM
6GonTos.

Kontrollera i tabell korrekt atdragningsmoment.
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<0 °C ONLY ON PE PIPE UNDER FREEZING CONDITIONS, APPLY TORQUE
(PRESCRIBED UNDER 11) ONE MORE TIME AFTER 30 MINUTES

PE

<0°C —>

Nur fiir Einsatz auf PE Rohren bei Temperaturen < 0, das unter 11 ermittelte Schraubendrehmoment
nach 30 Minuten noch einmal aufbringen.

30 min.

Alleen bij montage op PE bij temperaturen onder 0, het (onder 11) voorgeschreven draaimoment
na 30 minuten nog eenmaal aanbrengen.

Répetez ['étape 11 aprés 30 minutes seulement sur des tubes en PE en temps glacial.

<0 °C fagypont alatti hémérsékleten, csak PE cséveken, 30 perc elteltével jra nyomatékra kell hdznia 11.
oldalon leirtak szerint.

>0°c —> H
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1 3 CONDUCT A PRESSURE TEST

P, S15xPFA*

m.

Dichtheitsprifung durchfiihren.
Voer een druktest uit.

Provést tlakovou zkousku.
Gennemfgr en trykprgvning.
Realizar un test de presion.
Aseta painetesti.

Procédez a un essai de pression.

Mot Tov EAeYX0 TNG TEYAVATNTOG TNG OUVSEDNG TIPAYUATOTIOLEITTE
GOKLUT UTIO TtiEoN O0TOV AYWYO yia TUXOV SLopPOES.

*PN25 > P__ =30 bar

X

Hajtson végre nyomasproébat.
Fare test in pressione.

Utfor trykktest pa hele installasjonen, med minimum det aktuelle
driftstrykk for anlegget dekkes til. Trykktestingen ma ikke
overstige 1,5 x PFA (max arbeidstrykk) i henhold til tabellen.

Przeprowadz probe ci$nieniowa.
Efetuar teste de pressao.

Se realizeaza un test de presiune.
MpoBecT onpeccoBky.

Utfor tryckprovning.
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Falls die Dichtheitspriifung eine Undichtheit aufzeigt,
den Montagevorgang wiederholen - nach wiederholter,
erfolgreicher Dichtheitspriifung ist die Montage abgeschlossen.

Druktest negatief <> opnieuw installeren.
Test OK > installatie gereed.

Tlakova zkouska neni OK = tvarovku znovu namontovat.
Tlakova zkouska OK = konec instalace.

Trykprovning negativ > Re-installer kobling.
Test OK = installationen er udfert.

Test de Presion Fallo > Reinstalar el accesorio.
Test OK = Instalacion completada.

Paine testi hylatty = asenna uudelleen.
Testi OK = asennus suoritettu.

Mauvais résultat d’essai = réinstallez le raccord.
Essai réussi - linstallation est terminée.

L€ MEPIMTLON TIOU I EYKOTACTAON AMOTUXEL KO UTIAPXEL Slappor
07T oUvdeon = EMavo-eyKaTaoTOETE To GUVEEGHO. L€ TEPIMTWON
TIou N Sev mapatenBei Slappor} ot cUVEESN D N EyKaTdoTaoN
TOU GUVGECHOU ETTE TOU atywyoU EXEL OANOKANPWOEL HE miTuyia.

PRESSURE TEST FAIL - REINSTALL FITTING
TEST OK -> INSTALLATION FINISHED

ks
HO |
x@/ ol

Disassembly & reuse ﬂ

Nyomas proba sikertelen < végezze el Ujra az idom
felhelyezését. Préba sikeres = felhelyezés befejezve.

Se test negativo = Reinstallare.

Se test positivo = Installazione finita.
Trykkpraving negativ = Re-installer kobling.
Test OK = installasjon er utfert.

Nieudana préba = Ponowny montaz tacznika.
Udana proba = montaz zakonczony.

Teste de pressao falhou = Voltar a instalar o acessoério.
Teste OK = Instalagdo terminada.

Daca testul de presiune esueaza = Se reinstaleaza fitingul.

Daca rezultatul testului este OK => Instalare terminata.

OnpeccoBKa He npoiaeHa = YCTaHOBUTb GUTUHT CHOBA.
OnpeccoBka npoiaeHa = YcTaHOBKa 3aBeplueHa.

Tryckprovning falerar = Ommontera rérdelen.
Test OK => installation avslutad.
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Instructions in English prevail.
Other languages informative only!
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P.0. Box 290, 8160 AG Epe, the Netherlands
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01

Ver tabla anexa para unir distintos diametros exteriores.

Vérifiez sur le tableau si le raccord couvre bien le diamétre
extérieur du tube.

CHECK TABLE IF CHOSEN FITTING MATCHES PIPE OD

Nominal size (inch)

Range (inch)

2 1.811-2.795
2% 2.480-3.543
3 3.307-4.133
4 4.094-5.196
5 5.196-6.102
6 6.062-7.559
8 7.559-9.133
9 9.050-10.551
10 10.500-12.204
12 12.401-14.015
14 13.858-15.472
16 15.433-17.047
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0 2 DO NOT REMOVE OR GREASE BOLTS

No retire ni engrase los tornillos.

Ne pas enlever et/ou graisser les vis.
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0 3 CHECK IF ‘FIKSERS’ (METAL GRIPPERS) POSITION IS CORRECT

Revise si los ‘Fiksers’ se encuentran en la posicion correcta.

Assurez-vous que les ‘Fiksers’ (les mors métalliques) sont
correctement positionnés.

6”-16"
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REMOVE ALL RUST, DIRT, BURRS, DAMAGES AND ALL FINISHING LAYERS FROM
THE PIPE. INSTALL ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY

Retirar toda la suciedad, polvo, danos y etiquetas de la tuberia.
Montar solamente entre tubos.

Eliminez la rouille, la saleté, les bourrelets de soudures, les
défauts de surface et toutes les couches de finition du tube.
Assemblez seulement sur le matériau principal du tube.
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INSTALL ON MEDIUM CARRYING PIPE MATERIAL ONLY

0 5 ONLY ON GAS. USE AN (BY GEORG FISCHER) APPROVED SCRAPING TOOL.

& GAS / GAZ

Utilizar un rascador circular Georg Fischer.

Utilisez un grattoir mécanique approuvé par Georg Fischer.

UM/MJ/2"-16"/07-24



Nominal size

X
Min. insertion

Y
Max. insertion

(inch) depth (inch)* depth (inch)*
2 3.307 3.740
2 3.307 3.937
3 3.307 3.937
4 3.543 4134
5 3.543 4.528
5 4331 5.118
3 4331 5.709
9 4921 6.693
10 5.118 7.087
12 5.118 7.283
14 5.118 7.283
16 5.315 7.480

Ver tabla para la profundidad de insercion minima (X).

Vérifiez sur le tableau la profondeur d'insertion (X)

correcte du tube.

CHECK TABLE FOR MINIMUM (X) AND MAXIMUM (Y) INSERTION DEPTH

* For maximum joint
gap information,
see our table

UM/MJ/2"-16"/07-24
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MINIMUM DISTANCE BETWEEN PIPES AND/OR FITTING END
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LIFTING PROCEDURES

EN:

When manoeuvring the product out of the packaging to the pipe surface, please ensure that the proper lifting
procedures are followed. Ensure that local safety and lifting procedures are adopted. All lifting should be done by
qualified personnel, with approved equipment.
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APPLY SUITABLE GREASE ONLY IN GAS APPLICATIONS

w A GAS / GAZ

Aplicar la grasa correspondiente a la junta.

Lubrifiez le bague de joint avec une graisse appropriée.
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NOMINAL ANGULARITY* AND INSERTS FOR PE/PVC

Insert approved by Georg Fischer Waga N.V.
PVC C900/909 > SDR21

* Based on the middle of the range.

*Basado en el medio de rango.

* Basé sur le milieu de gamme.

UM/MJ/2"-16"/07-24



FOR PE/PVC SEE WARNING /D

c/FE

/ F

Asegurarse de utlizar los Fiksers adecuados en la posicion
adecuada.

Assurez-vous que les “Fiksers” (les mors métalliques)
sont correctement positionnés.

MAKE SURE “FIKSERS” (METAL GRIPPERS) ARE IN CORRECT POSITION!

PVC / PE

2x+0.1"=sL
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1 1 a CHECK TABLE FOR INSTALLATION TORQUE AND PRESSURE RATING

RESTRAINT NON-RESTRAINT
MULTI/JOINT® MULTI/JOINT®
3000 Plus 3000 Plus ><
with Fikser without Fikser
(S)st, DCI, GCI, AC*, GRP*, PVC, PE, PEX (S)st, DCI, GCI, AC, GRP, PVC, PE, PEX
Consult Georg Fischer for CU, PP, ABS Consult Georg Fischer for CU, PP, ABS
Nominal Torque Pressure Pressure Nominal | Torque | Pressure | Pressure | Torque | Pressure
size (inch) (ft-lbf) gas (psi) water (psi) size (inch) | (ft-lbf) gas (psi) | water (psi) | (ft-lbf) | water (psi)
2 20 2 20 20
2% 30 2% 20 30
3 45 3 30 45
4 4
5 75 5
. 116 232 . 60 75
s 90 p 116 232 362
9 9
10 100 10
12 12 90 100
14 14
*% Kk
" 100 116 232 "

*NO guarantee as quality varies! ** Pressure 75 psi gas / pressure 150 psi water for plastic pipe materials
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1 1 b TIGHTEN THE BOLTS WITH THE CORRECT TORQUE

MULTI/JOINT® 3000 Plus
without Fikser

Ay X

— e e
; =

MULTI/JOINT® 3000 Plus
with Fikser

Ver tabla para el par de apriete.

Vérifiez dans les tableaux le couple de serrage a respecter.
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<32 °F ONLY ON PE PIPE UNDER FREEZING CONDITIONS, APPLY TORQUE
1 2 (PRESCRIBED UNDER 11) ONE MORE TIME AFTER 30 MINUTES

PE

< <32°F = @O

30 min.

< 32 °F Solo en la tuberia de PE en condiciones de congelacion aplique el par de apriete
(prescrito en el punto 11 una vez mas después de 30 minutos.

Répetez l'étape 11 aprés 30 minutes seulement sur des tubes en PE en temps glacial.

<{ >32°F —=> [H
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1 3 CONDUCT A PRESSURE TEST

Realizar un test de presion.

Procédez a un essai de pression.

< M

*362psi > P <435 psi

X
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PRESSURE TEST FAIL - REINSTALL FITTING
1 4 TEST OK -> INSTALLATION FINISHED

Disassembly & reuse

Test de Presion Fallo < Reinstalar el accesorio.
Test OK = Instalacion completada.

Mauvais résultat d'essai = réinstallez le raccord.
Essai réussi = linstallation est terminée.

kS
BO |
k@/ on
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