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Operating Instructions Pneumatic diaphragm valve type 604/605

1 About this document

1.1 Other applicable documents

Georg Fischer Planning Fundamentals Industry 700671687

Data sheet www.gfps.com/is-manuals-valves
Chemical resistance www.gfps.com

These documents are available from the Georg Fischer Piping Systems Sales Company or at www.gfps.com.

1.2 Symbols

. Listed in no particular order.
> Call for action: Here, something has to be done.
1. Call for action in a certain order: Here, something has to be done in the specified order.

1.3 Abbreviations

Abbreviation Indication

DN Nominal diameter

PN Nominal pressure

FC FC function/spring resistance closed

FO FO function/spring resistance opened

DA DA function/double-action

1.4 Terms used

Valve Pneumatic diaphragm valve

Medium Operating medium flowing through the valve.
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

2 Safety Information

The safety instructions apply to use as described under “Intended use".

The safety instructions do not cover the following cases:

+ Incidental events occurring during installation, operation and service.

+  The operator is responsible for the local and site-related safety regulations.

2.1 Meaning of the signal words
In this instruction manual, warnings are used, which shall warn the user of death, injuries or material damage. Always read and
observe these warnings!

/\ DANGER!

Imminent danger!
Non-observance may result in major injuries or death.
» Measures to avoid the danger.

/\ WARNING!

Possible danger!
Non-observance may result in serious injuries.
» Measures to avoid the danger.

/\ CAUTION!

Dangerous situation!
Non-observance may result in minor injuries.
» Measures to avoid the danger.

A\ NOTE!

Dangerous situation!
Non-observance may result in material losses.

2.2 Observe instruction manual
The instruction manual is part of the product and an important element within the safety concept.
» Read and observe the instruction manual.
» Always have the instruction manual available by the product.
» Give instruction manual to all subsequent users of the product.

2.3 Safety and responsibility

» Only use the product as intended, see ,Intended use”.

» Do not use a damaged or defective product. Replace any damaged product immediately.

» Make sure that the piping system has been installed professionally and that it is inspected regularly.
» The safety instructions for the valves are the same as for the piping system they are installed in.

8 +GF+



Operating Instructions Pneumatic diaphragm valve type 604/605

2.4 Notes for service and operating personnel
The following target groups are addressed in these operating instructions:
Operators
Operators are instructed in the operation of the product and observe the safety guidelines.
Service personnel
The service personnel has professional technical training and performs installation, putting into operation, as well as maintenance
work.

/\ DANGER!

Improper handling!

Incorrect installation, putting into operation or maintenance can cause personal injury and damage to property, as well as endanger

the environment.

» Installation and putting into operation of product and accessories exclusively by persons who have the required training, know-
ledge or experience.

» Regular instruction of personnel in all applicable matters of locally applicable regulations for occupational safety and environ-
mental protection, especially for pressurized pipes.

/\ DANGER!

Use of hazardous and non-approved medium!

Non-approved chemically aggressive or hot medium can attack materials, cause personal injury and endanger the environment.
Components not in contact with the medium can be attacked by leakage inside the valve.

Observe the safety data sheets or the applicable safety regulations for the medium used.

Check the compatibility of the valve materials with the medium.

Do not use unapproved medium.

Regularly check the valve for wear and, if necessary, perform service.

Wear appropriate protective equipment.

For hot medium: Work only on cooled down system.

VVVVYYVYYVYY

In case of uncertainty regarding approved medium, contact the Georg Fischer Piping Systems Sales Company.

+GF+ 9



Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

3 Product description

3.1 Intended use
The type 604/605 pneumatic diaphragm valve is designed exclusively for installation in a compatible industrial piping system to shut
off, pass or regulate the flow of approved medium.

It must be used exclusively within the chemical resistance of the entire fittings and all components.

3.2 Use not in accordance with the intended use
Any use other than that described in the ,Intended use" is not in accordance with the intended use and is therefore not permitted.

If unsuitable products are installed or used in safety-relevant applications, unintended operating conditions may occur in the appli-
cation that can cause personal injury and/or property damage.

Only use the product in safety-relevant applications if this use is expressly specified and permitted in the product documentation.
Georg Fischer Piping Systems AG accepts no liability for damage resulting from improper use. The risks associated with improper
use lie solely with the user.

3.3 EC-Declaration of conformity
The manufacturer Georg Fischer Piping Systems Ltd., 8201 Schaffhausen (Switzerland) declares that the subsequently listed
machines are machines according to the listed unifying design standard in terms of the EC Machine Directive 2006/42/EC and
comply with the requirements of this directive that apply to machines. The technical documentation for machines has been

compiled in accordance with Annex VI, Section A of this directive and the CE labels on the machines also indicate this conformity.
Furthermore, we declare that the machines are compatible with the applicable provisions of other stated EU directives.

Product group Type designation Additional directives and harmonized de-
sign standards
Pneumatic diaphragm valves Type 604 « ENISO 16138 «  2006/42/EG
Type 605 - 2014/68/EU

« 2011/65/EU
- ENISO 12100

- EN1349
- ENISO 4414
- NE19

Schaffhausen, Nov 1, 2021
Bastian Liibke

Head of Global R&D e g wb( ¢

Georg Fischer Piping Systems Ltd.
CH-8201 Schaffhausen (Switzerland)
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605

3.4 Type overview

Type 604 Type 605

Spigot

Lol

True Union

3.5 Design and function

3.5.1 Construction

The design of the valve is identical for the valve body types, except for the connections.

+GF+
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605

Operating Instructions

3.5.2 Mode

FO mode

In the non-operative state, the valve is

FC mode

In the non-operative state, the valve is
closed by spring resistance. When the
actuator is subjected to the control

opened by spring resistance. When the
actuator is subjected to the control
pressure (top connection), the valve
closes. If the control pressure escapes,
the valve is opened by the spring

pressure (bottom connection), the valve
opens. If the control pressure escapes,
the valve is closed by the spring resis-

tance. resistance.

DA mode

The valve has no defined home position.
The valve is opened and closed by
applying control pressure to the corres-
ponding connection (top connection for
closing, bottom connection for opening).

Selection of solenoid valve and associated connecting thread

R P R P
Ay Ay
J_J/ J_J/
A B
T =
rzz7777 7777772

FO mode with a 3/2-way solenoid valve
for top connection

FC mode of operation with a 3/2-way
solenoid valve for bottom connection

B |A

2

The DA mode with a 4/2- or 5/2-way
solenoid valve. Both connections are
used.

+GF+
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605

3.6 Identification

3.6.1 Diaphragm valve

© 00

l l
+GF+ Type 604 d200N15
| 2161624012

0
©® —pPvc-U EPDM
O

- eFail close [FC]

PN10

swiss made 2
www.gfps.com

0000000 000e——

cero

| 1z40.23-3
Pmax ébar e—

_o
_e

Order number
Valve body material
Functional scheme
Diaphragm material
Serial number
Max. control pressure
CE marking and approvals
Nominal pressure
Dimension

0 Type

= |00 (O~ | WIN—

o

3.6.2 Diaphragm material identifying feature

g

1 Friction lock

The color of the friction lock on the valve body indicates the diaphragm material.

Friction lock Diaphragm material 0-ring*

Color

Black EPDM EPDM
White PTFE/EPDM FKM
Green PTFE/FKM FKM
Red FKM FKM
Blue NBR EPDM

*for type 604

+GF+



Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

3.7 Technical Data

3.7.1 Specifications

Specifications
Allowed medium

Liquid and gaseous medium which do not negatively affect the physical and chemical properties of
the respective valve body and diaphragm material during normal mode.

Information on chemical resistance is available from the Georg Fischer Piping Systems Sales
Company or at www.gfps.com.

Dimensions d20/DN15; 2"
Materials Valve body " PVC-U, PVC-C, PP-H, PVDF
Diaphragm " EPDM, FKM, PTFE/EPDM, PTFE/FKM
Gasket material NBR
Spring Spring steel EN 10270-1 SH (C) Deltatone
Type overview Type 604 Screw connections with solvent cement sockets, threaded sockets, fusion

sockets, butt fusion nozzles

Type 605 Solvent cement spigot, socket fusion nozzles, butt fusion nozzles
Operating temperature?  PVC-U 0to 60°C
(valve body material) PVC-C 0to 80 °C
PP 0to80°C
PVDF -20to 140 °C
Functions FC, FO, DA
Actuator Pneumatic

Control medium

1SO 8573-1 Compressed air class 2 or 3 at-10 °C
1SO 8573-1 Compressed air class 3 or 4 at >0 °C
Temperature of the control medium max. 40 °C

Control pressure FC/FO 6 bar
DA 5,4 bar
Control medium GYu"
connection
Pressure level PNé6
Approvals ACS, FDA, DIBt

YFurther combinations on request.
2 As per pressure-temperature diagram in data sheet. There may be a deviation of the temperature range depending on the seal

material combination.

Pressure-temperature diagrams

x Medium pressure

T (°F)
-58 -28 2 32 62 92 122 152 182 212 242 272 302 y Control pressure
17 ‘ ‘ ‘ : : : : : 4
16 240
15 I 220
1;. T 200
12 T 180
1 160
— 10 1 =
5 9 P 1’y
=8 VBF—PVE-Y ve-€ 11%0%
o g T 100
6 s 1
5 1 | T = 80
4 1 1 - = =+ 60
3 1 ! Sie=1 1 40
I 1 =< — 3
2 i I =L +20 8
0 | N W ' ' ' ' ' ' ' ' ' 0 g
-50 -40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

T(°C)
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Operating Instructions Pneumatic diaphragm valve type 604/605

3.7.2  Air connection

connection of the control
medium

d20/DN15 G %"

A\ NOTE!

Relationship between medium pressure and loaded spring components!

The closing force of the actuators is designed for the specified PN pressure level. Operation at very low medium pressures and very

powerful actuators leads to increased diaphragm wear.

» To extend the service life at low medium pressures, the number of loaded spring components can be reduced. For the specific
dimensioning, please contact your representative at Georg Fischer Piping Systems.

/\ DANGER!

Reducing the number of loaded spring components!
A reduced number of spring components leads to a reduced closing force. As a result, at higher medium pressure, there is a possi-
bility that the valve can no longer be closed and thus the line system can no longer be completely shut off.

» Design diaphragm valves and loaded spring components according to medium pressure.

3.7.3
FC mode

6 bar max. for FC mode; lower control

Control pressure

pressure possible due to reduction of the
loaded spring components.

Depending on dimension, see table of
pressure levels and control pressure
diagrams.

FO mode

5 bar max. for the FO mode. For the
dimension DN50 and a medium pressure
of >10 bar, the max. control pressure is 6
bar.

Depending on dimension, see table of
pressure levels and control pressure
diagrams.

DA mode

5 bar max. for the DA mode. For the
dimension DN50 and a medium pressure
of >10 bar, the max. control pressure is 6
bar.

Depending on dimension, see table of
pressure levels and control pressure
diagrams.

Compressed air class (IS0 8573-1) 2 or 3
at-10°Cand 3 or 4 at T>0°C

Compressed air class (IS0 8573-1) 2 or 3
at-10°C and 3 or 4 at T>0°C

Compressed air class (IS0 8573-1) 2 or 3
at-10°Cand 3 or 4 at T>0°C

When the medium pressure exceeds 10
bar, the control pressure must be
throttled by exhaust air (adjust actuator
cycle time to approx. 3 s)

When the medium pressure exceeds

10 bar, the control medium must be
throttled by exhaust air (adjust actuator
cycle time to approx. 3 s)

When the medium pressure exceeds

10 bar, the control medium must be
throttled by exhaust air (adjust actuator
cycle time to approx. 3 s)

Temperature of control medium, max.
40 °C

Temperature of control medium, max.
40 °C

Temperature of control medium, max.
40 °C

Depending on the medium pressure, low
control pressures can be selected.

Depending on the medium pressure, low
control pressures can be selected.

Note: For optimum service life of the fittings, it is recommended to set the control pressure based on the medium pressure - see

control pressure diagrams.
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

Max. control pressure PS [bar]
" At 0 bar medium pressure

. FCV FO/DA?
Diaphragm 2 At 6 bar medium pressure
material EPDM PTFE | EPDM PTFE
DN15 5.0 6.0 3.5 6.0

Note: For optimum service life of the fittings, it is recommended to set the PS control pressure based on the medium pressure

- see control pressure diagrams. The PS control pressure may vary depending on the nominal diameter DN, diaphragm material
and function of the actuator.

If different control pressures are used in the system, it is recommended to use a pressure regulating valve. For the specific
dimensioning, please contact your representative at Georg Fischer Piping Systems.

3.7.4 Control volume

DA
[dm?]

close open
20DN15 0.018 0.038 0.038 0.018

3.7.5 Control pressure diagrams

Function FC
Control pressure graph FC Type 604/605 x Medium pressure
7 y Control pressure
6
5
4
E
=3
2
e FC - PTFE
1 FC - EPDM
0 . .
0 1 2 3 4 5 6
PN [bar]

Function FO/DA

x Medium pressure

DAT
Control pressure graph FO/DA Type 604/605 y Control pressure

w====F0/DA - PTFE
1 FO/DA - EPDM

0 1 2 3 4 5 6
PN bar]
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605

3.7.6  Kv 100-values
Inch Kv 100 Cv 100 kv 100
(") (L/min) (US gal./min) (m?®/h)
20 15 Y2 125 9 8
3.7.7 Flow rate
100.0 — x Open angle (%)
90.0 ///' y Kv, Cv value (%)
80.0 o
70.0
60.0
e
> 50.0 //
40.0 /‘
30.0 /,
20.0
v
10.0 .~
0.0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 9 100
X
3.7.8  Pressure losses
1 7
/ x Flow rate
(l/min)
y pressure loss Ap
(bar)
d20
0.1 7
- 7/
z /
0.01 //
/
0.001
1 10 100 1'000 10'000
x [I/min]
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

4 Installation

4.1 Preparation

/\ DANGER!

Valve not suitable for application!

The valve has product-specific characteristics, installation dimensions and connections. The use of a valve unsuitable for the appli-
cation can cause personal injury and damage to property as well as endanger the environment.

» Check the compatibility of the valve materials with the medium.

» Match the dimensions of the piping system with the valve as per the type plate.

» Make sure that the the pressure rating, type of connection, and connection dimensions correspond to the application conditions.

/\ DANGER!

Uncontrolled escape of the medium!

If the pressure in the piping system has not been completely relieved, the medium can escape in an uncontrolled manner. Depending
on the type of medium, risk of injury may exist.

» Completely relieve pressure in the pipe before opening.

» In case of harmful, inflammable, hot or explosive medium, completely empty and flush pipe. Possible residues must be taken
into account.

Provide for safe collection of the medium by implementing appropriate measures (e.g. connection of a collection container).
Drain the valve with the valve in the half-open position and collect the medium.

Hazardous medium residues may remain in the valve despite drainage.

vVvyvyy

Wear appropriate protective equipment.

A\ NOTE!

Incorrect storage and transport!

Improper handling can impair the functional properties and quality of the product.

» Store and transport in unopened original packing.

Protection against harmful physical influences such as light, dust, heat, moisture, UV radiation and mechanical influences.
Storage in delivery condition.

Inspect for general damage before installation.

Do not remove from the original packing until immediately before installation.

Valves with an identifiable malfunction must not be installed.

vVvVvyYVvyy
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Operating Instructions Pneumatic diaphragm valve type 604/605

4.2 Installation process
» Always install the valve in the open position.

/\ DANGER!

Use of hazardous and non-approved medium!

Non-approved chemically aggressive or hot medium can attack materials, cause personal injury and endanger the environment.
Components not in contact with the medium can be attacked by leakage inside the valve.

Observe the safety data sheets or the applicable safety regulations for the medium used.

Check the compatibility of the valve materials with the medium.

Do not use unapproved medium.

Regularly check the valve for wear and, if necessary, perform service.

Wear appropriate protective equipment.

For hot medium: Work only on cooled down system.

VVVVYVYYVYY

In case of uncertainty regarding approved medium, contact the Georg Fischer Piping Systems Sales Company.

/\ CAUTION!

Thermal expansion forces on piping system!

Preventing thermal expansion during temperature changes results in axial or bending forces. Piping system and valve may be da-
maged.

» Make sure that the forces are absorbed by suitable fixed points before or after the valve.

/\ CAUTION!

Pipe not in aligned!
Risk of injury and/or damage to property due to leakage of the piping system because of stress forces in the piping system.
» Make sure that the valve and pipe are aligned with each other.

4.2.1 Radially mountable and dismountable valve
All materials with type 604
1. Loosen the union nuts and slide them onto the intended pipe ends.
2. Depending on the type, cementing, screwing or fusing the connecting parts onto the pipe ends (specific projects are described
in Georg Fischer Planning Fundamentals Industry - Glued/Fused connections).
3. Place the diaphragm valve between the connection parts.
4. Tighten the union nuts manually.

/\ WARNING!

Tighten union nuts up to DN50 only hand-tight!
Risk of injury and/or material damage due to leaking liquids caused by overtightened or defective union nuts.
» Tighten union nuts up to DN50 only hand-tight, without auxiliary tools.

+GF+ 19



Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

4.2.2 Adhesive joint
PVC-U, PVC-C and ABS - with types 604, 605
Only join identical materials. After the curing time, flush the pipeline section with water without pressure (see chapter "Jointing
technology” in Georg Fischer Planning Fundamentals Industry).

/\ WARNING!

Connection of incompatible materials!

Risk of injury and/or damage to property due to leakage of the piping system because of connections of different, mutually incompa-

tible materials.

» Only identical materials may be joined together by means of fused and bonded joints.

» Pipeline sections with bonded joints must be flushed with water without pressure as soon as possible after the joints have been
completed.

4.2.3  Fused joint
PP-H, PP-N, PVDF, PVDF-HP - with types 604, 605
Only join identical materials (see chapter “Jointing technology” in Georg Fischer Planning Fundamentals Industry).

/\ WARNING!

Connection of incompatible materials!

Risk of injury and/or damage to property due to leakage of the piping system because of connections of different, mutually incompa-
tible materials.

» Only identical materials may be joined together by means of fused and bonded joints.

4.3 Tops identification

When disassembling, the upper parts can be distinguished as follows:

Standard air connections Air connections in pipe axis

Standard: The recess for the standard air connections is opposite to the air connections. For version ,Air connections in pipe axis"
the recess is offset by 90°.

2 +GF+



Operating Instructions Pneumatic diaphragm valve type 604/605

4.4 Connecting control pressure
FC FO DA
B CLOSE X
A OPEN X
—

Control air connection

0 G %"

4.4.1 Diaphragm valve with mode FC / FO

Diaphragm valve with mode FC Diaphragm valve with mode FO

/

» Use 3/2-way pressure solenoid valves (e.g. PV94 or MNL532).
» Connect the control pressure directly to the actuator via a hollow screw or remotely via multiple connection plates or valve
terminals, as required.

4.4.2  Diaphragm valve with mode DA

.J B |A

» Use 4/2 or 5/2 way pressure solenoid valves (e.g. MNL532 or 5470).
» Connect the control pressure directly to the actuator via a Namur connection plate or remotely via valve terminals, as required.

+GF+ 2



Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

5 Putting into operation

5.1 Preparation
1. Check that it is working: Close the valve and open it again.
2. Flush piping system.

5.2 Pressure testing
The same instructions apply to the pressure testing of valves as to the pipe (see chapter "Processing and installation" in Georg Fi-
scher Planning Fundamentals Industry).

Check that all valves are in the required open or closed position.

From a medium pressure of 10 bar, throttle the exhaust air of the control medium and set the actuator cycle time to approx. 3s.
Fill the line system with test medium and carefully vent it.

Build up test pressure.

The valves and connections should be checked for a tight seal during the pressure testing.

After the successful leak testing: remove the test medium.

No o krwbd-=

. Document your results.

/\ DANGER!

Piping system not tight!

Leaky connections can cause medium to escape and cause property damage and personal injury, as well as endanger the environ-
ment.

» Check the tightness of the connections before putting into operation.

» Periodic check that no medium escapes to the outside.

» Wear appropriate protective equipment.

/\ DANGER!

Pressure too high!

Exceeding the maximum permissible pressure can damage the piping system, causing medium to escape and cause property dama-
ge and personal injury, as well as endangering the environment.

» The component of the piping system with the lowest PN determines the maximum allowable test pressure in the piping section.
» Take measures to prevent pressure surges.

» Wear appropriate protective equipment.

/\ CAUTION!

Maximum permissible test pressure!

For the pressure test of valves in open position, the same instructions apply as for the piping system (max. 1.5 x PN, and max. PN +
5 bar), but the test pressure in closed valve position must not exceed max. 1.1 x PN.

» For detailed information, see the Georg Fischer Planning Fundamentals.

» After successful pressure test: Remove test medium.

» Record the results.

2 +GF+
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605

5.3 Setting the stroke limiter (optional)

The valve is optionally available with a stroke limiter. The stroke limiter can be used for the FC, FO and DA control functions. The
valves equipped with a stroke limiter are delivered in the basic position of the respective control function without preset valve stro-

ke.

Use the following control pressure to set the stroke limiter:

Function FC:

Control pressure max. 6 bar (See chapter Control volume and control pressure).

Function FO:

Control pressure max. 6 bar (See chapter Control volume and control pressure).

Function DA:
No control pressure during the adjustment process.

Reduce valve stroke:
Turn piston (1) clockwise with screwdriver (360° = ~ Tmm valve stroke).

Increase valve stroke:
Turn piston (1) counterclockwise with screwdriver (360° = ~ Tmm valve stroke).

DN Actuator Variant Valve stroke Actuating torque

Size setpoint (mm) Newton meter (Nm)

15 1 604/605 6.0 4.0

+GF+
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Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

6 Normal mode

6.1 Measures during operation

/\ DANGER!

Use of hazardous and non-approved medium!

Non-approved chemically aggressive or hot medium can attack materials, cause personal injury and endanger the environment.
Components not in contact with the medium can be attacked by leakage inside the valve.

Observe the safety data sheets or the applicable safety regulations for the medium used.

Check the compatibility of the valve materials with the medium.

Do not use unapproved medium.

Regularly check the valve for wear and, if necessary, perform service.

Wear appropriate protective equipment.

For hot medium: Work only on cooled down system.

VVVVYYVYYVYY

In case of uncertainty regarding approved medium, contact the Georg Fischer Piping Systems Sales Company.

/\ DANGER!

Use of hazardous and diffusing medium!

Highly aggressive chemical medium can attack materials, cause personal injury and endanger the environment. Components not in

contact with the medium can be attacked by leakage and diffusion, which can cause the upper housing part to burst.

» Perform regular visual inspections of the valve according to the conditions of use and the potential hazard to prevent leakage
and damage.

» Disassemble and check the valve for wear at appropriate intervals.

/\ DANGER!

Operation of the valve as an end fitting with hazardous medium!

By using the valve as an end fitting, aggressive medium can escape in an uncontrolled manner and cause damage to property and
personal injury, as well as endangering the environment.

» Depressurize the piping system before opening the valve.

» Only open the valve as an end fitting if the medium can be collected and discharged safely.

» Wear appropriate protective equipment.

/\ DANGER!

Piping system not tight!

Leaky connections can cause medium to escape and cause property damage and personal injury, as well as endanger the environ-
ment.

» Check the tightness of the connections before putting into operation.

» Periodic check that no medium escapes to the outside.

» Wear appropriate protective equipment.

A\ NOTE!

Cavitation should be avoided!
Cavitation can cause damage to components in the diaphragm valve.
» Use valve only in optimal control operation.

A\ NOTE!

Valve is seated firmly!
Valves that are in the same position all the time can get stuck over time.
» Operate at least 1-2 times a year to check that they work properly.

24 +GF+



Operating Instructions Pneumatic diaphragm valve type 604/605

7 Service

7.1 Maintenance plan

Interval Maintenance task

Regularly » Check the connection between top part and valve body for
leakage.

1-2times ayear » Press to check functionality of permanently open or closed
diaphragm valves.

100,000 actuations for less than 6 bar nominal pressure at » Perform a visual inspection of the valve body.

20°C and water

v

Disassemble actuator and check diaphragm for damage.
» Replace diaphragm if damaged.

» Under deviating operating conditions (e.g. higher temperatures, medium with abrasive effect), it is recommended to carry out
more frequent checks.

/\ WARNING!

Check regularly for wear!

Components coming into contact with medium during operation are subject to wear and tear. Frequent positional movement or the
use if aggressive chemical or contaminated medium results in frequent service being necessary.

» Regular implementation of visual and functional inspections of the valve corresponding to the conditions of use and the hazard
potential aids in preventing leakage and damage.

Disassembling of the valve and checking the valve internally for wear and tear at the appropriate intervals.

Adjust the service intervals to the usage conditions and the resulting load of the valve.

Worn components inside the valve must be replaced immediately.

vvyyvyy

Wear appropriate protective equipment.

/\ WARNING!

Leaking gasket!

Danger of injury due to escaping medium because of damage, aged or incorrectly lubricated gaskets.

» Store gaskets if possible in a cool (room temperature), dry and dark place.

Before installing them, the gaskets have to be checked on possible aging damages, such as fissures and hardenings.
Regular inspection of damage and replace gaskets as needed.

Lubricate the gaskets with silicone or Polyol based grease. Do not use mineral oil-based greases or Vaseline (Petrolatum).
Observe the special manufacturers notes for paint-compatible valves (LABS cleaned).

/\ DANGER!

Do not grease the upper housing part!

vvyyvyy

The use of grease, especially on amorphous plastics, can cause stress cracking on the valve body. There can be consequences after
contact with hazardous medium. The functioning of the valve is no longer guaranteed.
» Do not use any grease on the threaded connection between the upper housing part and the valve body.

+GF+ 25



Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

7.2 Removal and disassembly

/\ DANGER!

Uncontrolled escape of the medium!

If the pressure in the piping system has not been completely relieved, the medium can escape in an uncontrolled manner. Depending
on the type of medium, risk of injury may exist.

» Completely relieve pressure in the pipe before opening.

» In case of harmful, inflammable, hot or explosive medium, completely empty and flush pipe. Possible residues must be taken
into account.

Provide for safe collection of the medium by implementing appropriate measures (e.g. connection of a collection container).
Drain the valve with the valve in the half-open position and collect the medium.

Hazardous medium residues may remain in the valve despite drainage.

Wear appropriate protective equipment.

/\ DANGER!

Use of hazardous and non-approved medium!

vVvyyvyy

Non-approved chemically aggressive or hot medium can attack materials, cause personal injury and endanger the environment.
Components not in contact with the medium can be attacked by leakage inside the valve.

Observe the safety data sheets or the applicable safety regulations for the medium used.

Check the compatibility of the valve materials with the medium.

Do not use unapproved medium.

Regularly check the valve for wear and, if necessary, perform service.

Wear appropriate protective equipment.

For hot medium: Work only on cooled down system.

VVVVYYVYYVYY

In case of uncertainty regarding approved medium, contact the Georg Fischer Piping Systems Sales Company.
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7.3 Replacing the diaphragm
The frequency for replacing the diaphragm depends on the number of actuator cycles and the medium used. The diaphragm can be
checked by professionally disassembling the upper part.

A\ NOTE!

The diaphragm is a consumable part!

With heavy usage the diaphragm is excessively worn and needs to be change more frequently. Worn or damaged diaphragms can
cause personal injury or property damage.

» Diaphragms and gaskets should be checked and replaced depending on the load and intensity of use.

» Only replace the diaphragm that is compatible with the valve according to the type plate.

/\ CAUTION!

Replacing the complete diaphragm set!
If PTFE diaphragms with EPDM or FKM are used then both diaphragms must be changed.
» Make sure that both diaphragms are changed.

1. Depressurize and empty the pipe. Ensure that the diaphragm valve is depressurized and completely empty. Level and pressure
sensors (customer side) indicate "0".
2. Carefully unscrew the upper housing part using a hook wrench (sold separately).

/\ CAUTION!

Incorrect tool for upper housing part!

The use of incompatible tools can damage the upper housing part. Escaping medium can cause personal injury and damage to pro-
perty.

» Only open and close the upper housing part with a hook wrench.

/\ WARNING!

Risk of injury due to preloaded spring in FO function!
The spring in the valves with FO function can spring out when the diaphragm is changed and lead to injuries.
» Hold the upper housing part firmly and slowly unscrew it from the valve body.

+GF+ 27



Pneumatic diaphragm valve type 604/605 Operating Instructions

3. Install a new diaphragm in the same position as the old diaphragm.

» Place the actuator straight up for the first rotations, this is so that the grub screw of the diaphragm holder can grip the dia-
phragm.

» Screw in the diaphragm clockwise hand-tight.

» Turn back the diaphragm again at least 90° / maximum 360°. Re-align the sealing bead of the diaphragm parallel to the sealing
bar. The lugs of the diaphragm must be positioned exactly between the narrow guides groove of the inner housing.

/\ WARNING!

Diaphragm screwed in incorrectly!

If the diaphragm is not correctly screwed into the inner housing as specified, leaks and material damage may occur. The function of
the valve is no longer guaranteed.

» Screw the diaphragm correctly into the inner housing.

4. |fthe diaphragm material is changed: Loosen and remove the friction lock (1) on the valve body using a screwdriver. Press in the
new friction lock.

5. Ensure that the O-ring between the inner housing and the valve is present and free of cracks.
6. Place actuator with upper housing part on valve body and position: Align through-bead of diaphragm parallel to sealing web.
Hand-tighten the valve body.

/\ DANGER!

Do not grease the upper housing part!

The use of grease, especially on amorphous plastics, can cause stress cracking on the valve body. There can be consequences after
contact with hazardous medium. The functioning of the valve is no longer guaranteed.

» Do not use any grease on the threaded connection between the upper housing part and the valve body.
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7. Tighten upper housing part until...
+ agapdimension of 0.5mm to Tmm is reached between the valve body and the upper housing part...
and the semicircular indicator on the upper housing part is aligned with the friction lock on the valve body.

Exception for valves with 90° turned air connections (in pipe axis).
Tighten the housing body with the hook wrench until the arrow on the upper housing part is aligned with the grid element on the
valve body and the air connections point in the pipe axis.
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Operating Instructions

8 Troubleshooting

Malfunction

Possible Cause

Troubleshooting

Leakage to the outside at flange connec- Temperature change » Tighten connection and replace
tion gasket if necessary.
Gasket defective » Replace gasket.
Leakage to the outside at union nut Loose connection of union nut and valve » Tighten the connection hand-tight.
body
Gasket defective » Replace gasket.
Leakage between valve body and upper Upper housing part not tightened » Tighten the upper housing part.
housing part connection correctly
Diaphragm wear » Replace diaphragm.
Valve body defective » Check valve body for damage and
replace if necessary.
Diaphragm not correctly installed/ » Check that the diaphragm is
aligned correctly installed.
Seat leakage/through hole leakage Diaphragm wear » Replace diaphragm.
Leakage of control medium from Gasket wear » Change spindle and piston gaskets.
unconnected air connection
Leakage of the control medium at vent Wear of the gaskets and diaphragms » Change spindle and piston gaskets.
outlet
Fitting does not perform the specified Incorrect control pressure level selected » Check the control pressure.
stroke or does not close or open Function and connections for control » Check the (FC, FO, DA) functions and
medium do not match related connections.
Defective aeration and venting line » Check that the aeration and deaerati-
on line work.
Diaphragm valve does not open comple-  Diaphragm not correctly installed/ » Check that the diaphragm is
tely aligned correctly installed.
Diaphragm valve does not close comple-  Pressure in the piping system too high » Valve operated only within the
tely specified data.
Foreign body between diaphragm and » Remove foreign bodies and check
valve body valve body and diaphragm for
damage.
Components defective » Check valve body and diaphragm for
damage and replace if necessary.
Valve actuation sluggish Wear of the spindle or gaskets » Replace gaskets and, if necessary,
functional parts.
Pipe and/or diaphragm valve deform or Pipe forces are too high » Improve support of the pipe.
expand
Premature wear of the diaphragm valve  Material are not sufficiently resistant » Select suitable materials, see Georg
or individual parts Fischer Planning Fundamentals
Industry.
Medium is contaminated » Check/clean medium for contamina-

tion.

30

+GF+



Operating Instructions

Pneumatic diaphragm valve type 604/605

Diaphragm wears out prematurely Control pressure too high » Select the control pressure accor-
ding to the corresponding control
pressure diagram.

Function and connections for control » Check the (FC, FO, DA) functions and

medium do not match related connections.

Actuator not selected to match medium » Select suitable drive type.

pressure

Dirty vent hole » Check and clean the vent hole on the
top part.

White discoloration on the upper housing Chemical damage » Immediate diaphragm replacement

part

and all worn components under all
specified safety procedures.

+GF+
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9 Accessories and Spare Parts
I\ cAUTION!

Do not make any changes to the product!

Material damage and/or risk of injury due to modifications to the product or incompatible spare parts.
» Secure the system/device against unintentional operation.

» Do not use defective spare parts.

/\ CAUTION!

Incorrect spare parts!
When replacing, only original Georg Fischer Piping Systems spare parts intended for the valve type may be used.
» Use only original spare parts from Georg Fischer Piping Systems with the specifications according to the type plate.

9.1 Accessories

+  Electrical position indicator with switch types AgNi and Au
Conversion to pressure safe housing

+  Hook wrench

+  Pressure solenoid valve: Type PV94/95, MNL532, 5470

10 Disposal

Before disposing of the different materials, separate them into recyclables, normal waste and special waste.

» Comply with local legal regulations and provisions when recycling or disposing of the product, the individual components and
the packaging.

» Observe country-specific regulations, standards and guidelines.

v

/\ WARNING!

Contaminated components!

Parts of the product may be contaminated with medium that are harmful to health and the environment meaning that simple cleaning
is not sufficient! Risk of personal injury and damage to the environment caused by these medium. Before disposing of the product:
» Collect leaking medium and dispose of in accordance with local regulations.

» Consult the safety data sheet of the medium used.

» Neutralize any medium residues in the product.

» Separation and disposal of materials (plastics, metals, etc.) according to local regulations.
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GF Piping Systems

Local support around the world

Visit our webpage to get in touch with your local specialist:
www.gfps.com/our-locations

Chal)

The information and technical data (altogether “Data”) herein are not binding, unless explicitly confirmed in writing.
The Data neither constitutes any expressed, implied or warranted characteristics, nor guaranteed properties or a guaranteed
durability. All Data is subject to modification. The General Terms and Conditions of Sale of Georg Fischer Piping Systems apply.
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Betriebsanleitung Pneumatisches Membranventil Typ 604/605

1 Zu diesem Dokument

1.1 Mitgeltende Dokumente

Georg Fischer Planungsgrundlagen Industrie 700671687
Datenblatt www.gfps.com/is-manuals-valves
Chemische Bestandigkeit www.gfps.com

Diese Unterlagen sind uber die Georg Fischer Vertriebsgesellschaft oder unter www.gfps.com erhaltlich.

1.2 Symbole

Symbol Bedeutung

. Aufzahlung in nicht definierter Reihenfolge.

> Handlungsaufforderung: Hier muss etwas getan werden.

1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss etwas in der vorgegebenen Reihenfolge getan
werden.

1.3 Abkurzungen
Abkiirzung Bedeutung

DN Nenndurchmesser

PN Nenndruck

FC Funktion FC/Federkraft schliessend
FO Funktion FO/Federkraft 6ffnend

DA Funktion DA/doppelwirkend

1.4 Verwendete Begriffe

Begriff Bedeutung
Ventil Pneumatisches Membranventil
Medium Betriebsmedium, welches durch das Ventil fliesst.
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Pneumatisches Membranventil Typ 604/605 Betriebsanleitung

2 Sicherheitshinweise

Die Sicherheitshinweise gelten fiir den Einsatz wie beschrieben unter ,Bestimmungsgemasse Verwendung”.
Die Sicherheitshinweise decken folgende Falle nicht ab:

+ Beilnstallation, Betrieb und Wartung zufallig auftretende Ereignisse.

+  Fur die lokalen und ortsbezogenen Sicherheitsbestimmmungen ist der Betreiber verantwortlich.

2.1 Bedeutung der Signalworter

In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um den Anwender vor Tod, Verletzungen oder vor Sachschaden zu warnen.

Diese Warnhinweise miissen immer gelesen und beachtet werden!

/\ GEFAHR!
Unmittelbar drohende Gefahr!

Bei Nichtbeachtung drohen Tod oder schwerste Verletzungen.
» Massnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

/\ WARNUNG!

Madglicherweise drohende Gefahr!
Bei Nichtbeachtung drohen schwere Verletzungen.
» Massnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

/\ VORSICHT!

Gefdhrliche Situation!
Bei Nichtbeachtung drohen leichte Verletzungen.
» Massnahmen, um die Gefahr zu vermeiden.

/\ HINWEIS!

Gefahrliche Situation!
Bei Nichtbeachtung drohen Sachschaden.

2.2 Betriebsanleitung beachten

Die Betriebsanleitung ist Teil des Produkts und ein wichtiger Baustein im Sicherheitskonzept.
» Betriebsanleitung lesen und befolgen.

» Betriebsanleitung stets am Produkt verfligbar halten.

» Betriebsanleitung an alle nachfolgenden Verwender des Produkts weitergeben.

2.3 Sicherheit und Verantwortung

» Produkt nur bestimmungsgemass verwenden, siehe ,Bestimmungsgemasse Verwendung”.

» Kein beschadigtes oder defektes Produkt verwenden. Beschadigtes Produkt sofort austauschen.
» Sicherstellen, dass Rohrleitungssystem fachgerecht verlegt ist und regelmassig tGberpriift wird.

» Fir Ventile gelten dieselben Sicherheitsvorschriften wie flir das Rohrleitungssystem, in das sie eingebaut werden.

40
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2.4 Hinweise fur Service- und Bedienpersonal
Folgende Zielgruppen werden in dieser Betriebsanleitung angesprochen:
Bediener
Bediener sind in die Bedienung des Produktes eingewiesen und befolgen die Sicherheitsvorschriften.
Servicepersonal
Das Servicepersonal verfiigt Giber eine fachtechnische Ausbildung und fiihrt die Installation, Inbetriebnahme, sowie Wartungsarbei-
ten durch.

/\ GEFAHR!

Unsachgemdasse Handhabung!

Fehlerhafte Installation, Inbetriebnahme oder Wartung konnen Personen- und Sachschaden verursachen, sowie die Umwelt gefahr-

den.

» Installation und Inbetriebnahme von Produkt und Zubehor ausschliesslich durch Personen, welche die erforderliche Ausbildung,
Kenntnis oder Erfahrung haben.

» Regelmassige Unterweisung von Personal in allen zutreffenden Fragen der ortlich geltenden Vorschriften fiir Arbeitssicherheit
und Umweltschutz, vor allem fir druckfiihrende Rohrleitungen.

/\ GEFAHR!

Einsatz gefahrlicher und nicht zugelassener Medien!

Nicht zugelassene chemisch aggressive oder heisse Medien konnen Werkstoffe angreifen, Personenschaden verursachen sowie die
Umwelt gefahrden.

Nicht medienberiihrende Bauteile konnen durch Leckagen innerhalb des Ventils angegriffen werden.

Beachten der Sicherheitsdatenblatter bzw. die geltenden Sicherheitsvorschriften fir verwendete Medien.

Uberpriifen der Kompatibilitat der Ventilwerkstoffe mit dem Medium.

Keine Verwendung nicht zugelassener Medien.

Regelmassiges Priifen des Ventils auf Verschleiss und ggf. Vornehmen einer Wartung.

Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

Bei heissen Medien: Arbeiten nur an abgekihlter Anlage.

VVVVYYVYYVYY

Bei Unsicherheiten beziiglich zugelassener Medien ist die Georg Fischer Piping Systems Vertriebsgesellschaft zu kontaktieren.
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3 Produktbeschreibung

3.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das pneumatische Membranventil Typ 604/605 ist ausschliesslich dazu bestimmt in ein dazu kompatibles industrielles Rohrlei-
tungssystem eingebaut zu werden und dort zugelassene Medien abzusperren, durchzuleiten oder den Durchfluss zu regeln.

Es darf ausschliesslich innerhalb der chemischen Bestandigkeit der gesamten Armatur und aller Komponenten eingesetzt werden.

3.2 Nicht bestimmungsgemasse Verwendung
Jeder andere Gebrauch als der in der bestimmungsgemassen Verwendung beschriebene ist nicht bestimmungsgemass und
deshalb unzuldssig. Wenn ungeeignete Produkte in sicherheitsrelevanten Anwendungen eingebaut oder verwendet werden,
konnen unbeabsichtigte Betriebszustande in der Anwendung auftreten, die Personen und/oder Sachschaden verursachen

konnen. Das Produkt nur dann in sicherheitsrelevanten Anwendungen einsetzen, wenn diese Verwendung ausdriicklich in der Doku-
mentation des Produkts spezifiziert und erlaubt ist.

Fir Schaden bei nicht bestimmungsgemasser Verwendung tibernimmt Georg Fischer Piping Systems AG keine Haftung. Die Risiken
bei nicht bestimmungsgemasser Verwendung liegen allein beim Benutzer.

3.3 EG-Konformitatserklarung

Der Hersteller Georg Fischer Piping Systems Ltd., 8201 Schaffhausen (Schweiz) erklart, dass die nachfolgend genannten Maschi-
nen gemass der aufgelisteten harmonisierten Bauart-Normen Maschinen im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
Anhang Il A sind, und solchen Anforderungen dieser Richtlinie entsprechen, die fiir Maschinen zutreffen. Die technischen Unterla-

gen flir Maschinen wurden gemass Anhang VI, Teil A dieser Richtlinie erstellt und die CE-Kennzeichnungen an den Maschinen
zeigen diese Ubereinstimmung an. Des Weiteren erklaren wir, dass die Maschinen mit den einschldgigen Bestimmungen weiterer
angegebener EU-Richtlinien konform sind.

Produktgruppe Typenbezeichnung Weitere Richtlinien und Harmonisierte
Bauart-Normen
Pneumatische Membranventile Typ 604 « ENISO 16138 + 2006/42/EG
Typ 605 - 2014/68/EU

- 2011/65/EU
- ENISO 12100

- EN1349
- ENISO 4414
- NE19

Schaffhausen, den 01.11.2021
Bastian Liibke

Head of Global R&D g wb( ¢

Georg Fischer Piping Systems Ltd.
CH-8201 Schaffhausen (Switzerland)
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3.4 Typenubersicht

Typ 604 Typ 605

Verschraubung Stutzen

3.5 Aufbau und Funktion

3.5.1  Aufbau

Der konstruktive Aufbau des Ventils ist bei den Ventilkorper-Typen, mit Ausnahme der Anschlisse identisch.

I

os. Name
Optische Stellungsanzeige
Anschluss fiir Steuerdruck zum Schliessen
Anschluss fir Steuerdruck zum Offnen
Anschlussteile
Gehauseoberteil
Ausrichtungsmarkierung
Rasterelement
Ventilkorper

| (OoN OB WIN|—
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Betriebsanleitung

3.5.2 Funktion

Funktion FC

Im Ruhezustand ist das Ventil durch

Federkraft geschlossen. Wird der
Stellantrieb mit dem Steuerdruck

beaufschlagt (Anschluss unten), 6ffnet
das Ventil. Entweicht der Steuerdruck,
wird das Ventil durch die Federkraft

geschlossen.

>0

Funktion FO

Im Ruhezustand ist das Ventil durch

Federkraft geoffnet. Wird der Stellantrieb

mit dem Steuerdruck beaufschlagt

(Anschluss oben), schliesst das Ventil.

Entweicht der Steuerdruck, wird das
Ventil durch die Federkraft geoffnet.

Funktion DA

Das Ventil hat keine definierte Grundpo-

sition. Offnen und Schliessen des Ventils
wird durch Anlegen des Steuerdrucks an
den entsprechenden Anschluss realisiert
(Anschluss oben fiir Schliessen, An-

schluss unten fir Offnen).

Auswahl Magnetventil und zugehdrige Anschlussgewinde

H—=71

/

2

Funktion FC mit einem Vorsteuermagnet-

ventil 3/2-Wege beim Anschluss unten

4b

R P
AY
J_J/
B
m
vz 777777

Funktion FO mit einem Vorsteuermagnet-

ventil 3/2-Wege beim Anschluss oben

2

Funktion DA mit einem Vorsteuermagnet-

ventil 4/2- bzw. 5/2-Wege. Beide
Anschliisse werden verwendet.
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3.6 Identifikation

3.6.1 Membranventil

o

° 0

l l
+GF+ Type 604 d200N15
| 2161624012

0
©® —pPvc-U EPDM
O

- eFail close [FC]

PN10

Pmax ébar e—

Bestellnummer

cero

Ventilkorperwerkstoff

Funktionsweise

Membranwerkstoff

| 1240.23-3

Seriennummer

Max. Steuerdruck

CE-Kennzeichnung und Zulassungen

_o
_e

= |00 (O~ | WIN—

_ Nenndruck
swiss made 2 0000000 000e— Dimension
www.gfps.com 0 Typ

o

3.6.2
e

g

Erkennungsmerkmal Membranwerkstoff

1 Rasterelement

Die Farbe des Rasterelements am Ventilkorper zeigt den Membranwerkstoff an.

Rasteremlement Membranwerkstoff

0-Ring*

Farbe

Schwarz EPDM EPDM
Weiss PTFE/EPDM FKM
Griin PTFE/FKM FKM
Rot FKM FKM
Blau NBR EPDM

*flr Typ 604
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3.7 Technisc

he Daten

3.7.1 Spezifikationen

Spezifikationen
Zugelassene Medien

Fliissige und gasformige Medien, welche im Normalbetrieb die physikalischen und chemischen
Eigenschaften des jeweiligen Gehause- und Membranwerkstoffes nicht negativ beeinflussen.
Informationen liber die chemische Bestandigkeit sind liber die Georg Fischer Vertriebsgesellschaft

oder unter www.gfps.com erhaltlich.

Dimensionen

d20/DN15; 2"

Werkstoffe Ventilkorper " PVC-U, PVC-C, PP-H, PVDF
Membrane " EPDM, FKM, PTFE/EPDM, PTFE/FKM
Dichtungswerkstoff NBR
Feder Federstahl EN 10270-1 SH (C) Deltatone
Typenibersicht Typ 604 Verschraubung mit Klebemuffen, Gewindemuffen, Schweissmuffen,
Stumpfschweiss-Stutzen
Typ 605 Klebestutzen, Stumpfschweiss-Stutzen
Betriebstemperatur? PVC-U 0 bis 60 °C
(Werkstoff Ventilkorper)  pvc-C 0 bis 80 °C
PP 0 bis 80 °C
PVDF -20 bis 140 °C
Funktionen FC, FO, DA
Antrieb Pneumatisch

Steuermedium

IS0 8573-1 Compressed air class 2 or 3 at-10 °C

IS0 8573-1 Compressed air class 3 or 4 at >0 °C

Temperatur des Steuermediums max. 40 °C

Steuerdruck FC/FO 6 bar
DA 5,4 bar
Anschluss Steuermedium GY%"
Druckstufe PNé6
Zulassungen ACS, FDA, DIBt

Weitere Kombinationen

auf Anfrage.

2 Gemass Druck-Temperatur Diagramm im Datenblatt. Temperaturbereiche kdnnen abhangig von der Dichtwerkstoff-Kombination

abweichen.

Druck-Temperatur Diagramme

T(°F)
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1
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Betriebsanleitung Pneumatisches Membranventil Typ 604/605

3.7.2 Luftanschluss

Anschluss Stauermedium

d20/DN15 G %"

/\ HINWEIS!

Zusammenhang zwischen Mediumsdruck und Federpaketen!

Die Schliesskrafte der Antriebe wurden auf die spezifizierte Druckstufe PN ausgelegt. Der Betrieb bei sehr geringen Mediumsdrii-

cken und sehr starken Antrieben flihrt zu erhohtem Membranverschleiss.

» Um die Lebensdauer bei geringen Mediumsdriicken zu verlangern, kann die Anzahl der Federpakete reduziert werden. Fir die
spezifische Auslegung kontaktieren Sie Ihren Ansprechpartner bei Georg Fischer Piping Systems.

/\ GEFAHR!

Reduktion der Anzahl Federpakete!

Reduzierung der Federpakete fiihrt zur Reduktion der Schliesskraft. Durch ein Ansteigen des Mediumsdrucks kann das Membran-
ventil bei fehlenden Federpaketen nicht mehr oder nicht mehr vollstandig das Leitungssystem absperren. Die Funktion des Prozes-
ses kann beeintrachtigt werden.

» Membranventile und Federpakete je nach Mediumsdruck auslegen.

3.7.3 Steuerdruck

Funktion FC Funktion FO Funktion DA

6 bar maximal fur die Funktion FC; 5 bar maximal fur die Funktion FO. Bei 5 bar maximal fur die Funktion DA. Bei
niedrige Steuerdriicke durch Reduktion der Dimension DN50 und ab einem der Dimension DN50 und ab einem

der Federpakete maoglich. Mediumsdruck von >10 bar betragt der Mediumsdruck von >10 bar betragt der
Je nach Dimension, siehe Tabelle der max. Steuerdruck é bar. max. Steuerdruck 6 bar.

Druckstufen und Steuerdruckdiagramme. Je nach Dimension, siehe Tabelle der Je nach Dimension, siehe Tabelle der

Druckstufen und Steuerdruckdiagramme. Druckstufen und Steuerdruckdiagramme.
Druckluftklassen (ISO 8573-1) 2 oder 3 Druckluftklassen (ISO 8573-1) 2 oder 3 Druckluftklassen (ISO 8573-1) 2 oder 3

bei -10°C und 3 oder 4 bei T>0°C bei-10°C und 3 oder 4 bei T>0°C bei -10°C und 3 oder 4 bei T>0°C
Ab einem Mediumsdruck von 10 bar Ab einem Mediumsdruck von 10 bar Ab einem Mediumsdruck von 10 bar
muss der Steuerdruck abluftgedrosselt muss die Abluft des Steuermediums muss die Abluft des Steuermediums
sein (Stellzeit Antrieb auf ca. 3s einstel- gedrosselt werden (Stellzeit Antrieb auf  gedrosselt werden (Stellzeit Antrieb auf
len) ca. 3s einstellen) ca. 3s einstellen)
Temperatur des Steuermediums max. Temperatur des Steuermediums max. Temperatur des Steuermediums max.
40°C 40°C 40°C
Abhangig vom Mediumsdruck konnen Abhangig vom Mediumsdruck kénnen
niedrige Steuerdriicke gewahlt werden. niedrige Steuerdriicke gewahlt werden.

Hinweis: Um eine optimale Lebensdauer der Armatur zu erreichen, wird empfohlen, den Steuerdruck anhand des Mediums-
drucks einzustellen - siehe Steuerdruckdiagramme.
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Pneumatisches Membranventil Typ 604/605 Betriebsanleitung

Max. Steuerdruck PS [bar]

=oll FO/DA? " Bei 0 bar Mediumsdruck

Membran- 2 Bei 6 bar Mediumsdruck
werkstoff  EPDM  PTFE | EPDM  PTFE
DN15 5.0 6.0 35 6.0

Hinweis: Um eine optimale Lebensdauer der Armatur zu erreichen, wird empfohlen, den Steuerdruck PS anhand des Mediums-
druck einzustellen - siehe Steuerdruckdiagramme. Der Steuerdruck PS kann je nach Nenndurchmesser DN, Membranwerkstoff
und Funktion des Antriebes variieren.

Bei unterschiedlich verwendeten Steuerdriicken in der Anlage wird empfohlen, ein Druckregelventil einzusetzen. Fiir die
spezifische Auslegung kontaktieren Sie lhren Ansprechpartner bei Georg Fischer Piping Systems.

3.7.4 Steuervolumen

DA
[dm?]

close open
20DN15 0.018 0.038 0.038 0.018

3.7.5  Steuerdruckdiagramme

Funktion FC
Control pressure graph FC Type 604/605 x Mediumsdruck
7 y Steuerdruck
6
5 4
4
]
3
2
—FC - PTFE
1 FC - EPDM
0 ‘
0 1 2 3 4 5 6
PN [bar]

Funktion FO/DA

x Mediumsdruck
Control pressure graph FO/DA Type 604/605
y Steuerdruck

e FO/DA - PTFE
1 FO/DA - EPDM

0 1 2 3 4 5 6
PN [bar]
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Pneumatisches Membranventil Typ 604/605

Kv 100-Werte

Kv 100 Cv 100 kv 100
(I/min) (US gal./min) (m?3/h)
20 15 ) 125 9 8
3.7.6  Durchflussmenge
x Offnungswinkel (%)
100.0 — y kv, Cv Wert (%)
90.0 ///
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60.0
rd
> 50.0 //
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30.0 /,
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g
10.0 7
0.0
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X
3.7.7  Druckverluste
1 7
/ x Durchflussmenge
(L/min)
y Druckverlust Ap
(bar)
d20
0.1 7
- 7/
z /
0.01 //
/
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Pneumatisches Membranventil Typ 604/605 Betriebsanleitung

4 Installation

4.1 Vorbereitung
/\ GEFAHR!

Ventil fiir Anwendung nicht geeignet!

Das Ventil besitzt produktspezifische Eigenschaften, Einbaumasse und Anschliisse. Die Verwendung eines fir die Anwendung unge-
eigneten Ventils kann Personen- und Sachschaden verursachen sowie die Umwelt gefdahrden.

» Uberpriifen der Kompatibilitat der Ventilwerkstoffe mit dem Medium.

» Abgleichen der Dimensionen des Rohrleitungssystems mit dem Ventil gemass Typenschild.

» Sicherstellen, dass Druckklasse, Anschlussart und Anschlussabmessungen den Einsatzbedingungen entsprechen.

/\ GEFAHR!

Unkontrolliertes Entweichen des Mediums!

Wurde der Druck im Rohrleitungssystem nicht vollstandig abgebaut, kann das Medium unkontrolliert entweichen. Je nach Art des
Mediums besteht Verletzungsgefahr.

» Vollstandiges Abbauen von Druck in der Rohrleitung vor dem Offnen.

» Bei gesundheitsschadlichen, brennbaren, heissen oder explosiven Medien; Rohrleitung vor dem Ausbau vollstandig entleeren
und spiilen. Dabei sind madgliche Riickstande zu beachten.

Sicheres Auffangen des Mediums durch entsprechende Massnahmen gewahrleisten (z. B. Anschluss eines Auffangbehalters).
Ventil bei halb gedffneter Ventil-Stellung in senkrechter Lage entleeren und Medium dabei auffangen.

Trotz Entleerung konnen sich gefahrliche Medien-Riickstande im Ventil befinden.

vVvyvyy

Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

/\ HINWEIS!

Falsche Lagerung und Transport!

Durch unsachgemasse Behandlung kann das Produkt in seinen Funktionseigenschaften sowie in der Qualitat beeintrachtigt
werden.

» Lagerung und Transport in ungeoffneter Originalverpackung.

» Schutz vor schadlichen physikalischen Einfliissen wie Licht, Staub, Warme, Feuchtigkeit, UV-Strahlung und mechanischen Ein-
flissen.

Lagerung in Anlieferungszustand.

Vor Installation auf allgemeine Schaden untersuchen.

Entnehmen aus der Originalverpackung erst unmittelbar vor dem Einbau.

Ventile mit erkennbarer Funktionsstorung dirfen nicht eingebaut werden.

vVvyvyy
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4.2 Installationsvorgang
» Ventil stets in gedffneter Stellung installieren.

/\ GEFAHR!

Einsatz gefahrlicher und nicht zugelassener Medien!

Nicht zugelassene chemisch aggressive oder heisse Medien konnen Werkstoffe angreifen, Personenschaden verursachen sowie die
Umwelt gefahrden.

Nicht medienberiihrende Bauteile konnen durch Leckagen innerhalb des Ventils angegriffen werden.

Beachten der Sicherheitsdatenblatter bzw. die geltenden Sicherheitsvorschriften fir verwendete Medien.

Uberpriifen der Kompatibilitit der Ventilwerkstoffe mit dem Medium.

Keine Verwendung nicht zugelassener Medien.

Regelmassiges Prifen des Ventils auf Verschleiss und ggf. Vornehmen einer Wartung.

Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

Bei heissen Medien: Arbeiten nur an abgekihlter Anlage.

VVVVYYVYYVYY

Bei Unsicherheiten beziiglich zugelassener Medien ist die Georg Fischer Piping Systems Vertriebsgesellschaft zu kontaktieren.

/\ VORSICHT!

Warmeausdehnungs-Krafte auf Rohrleitungssystem!

Wird bei Temperaturwechseln die Warmeausdehnung verhindert, treten Langs- bzw. Biegekrafte auf. Rohrleitungssystem und Ventil
konnen beschadigt werden.

» Sicherstellen, dass Krafte durch geeignete Festpunkte vor bzw. hinter dem Ventil aufgenommen werden.

/\ VORSICHT!

Nicht fluchtende Rohrleitung!

Verletzungsgefahr und/oder Sachschaden durch Undichtigkeiten des Rohrleitungssystems wegen Spannungskraften im Rohrlei-
tungssystem.

» Sicherstellen, dass Ventil und Rohrleitung zueinander fluchten.

4.2.1 Radial ein- und ausbaubares Ventil
Alle Materialien Typ 604
1. Uberwurfmuttern [6sen und auf vorgesehene Rohrenden schieben.
2. Anschlussteile je nach Art auf Rohrenden kleben, schrauben oder schweissen (Vorhaben ist in Georg Fischer Planungsgrundla-
gen Industrie Klebe-/Schweissverbindungen beschrieben).
3. Membranventil zwischen Anschlussteile setzen.
Uberwurfmuttern von Hand festziehen.

/\ WARNUNG!

Uberwurfmuttern bis DN50 nur handfest anziehen!

Verletzungsgefahr und/oder Sachschiden durch austretende Fliissigkeiten wegen zu fest angezogenen, bzw. defekten Uberwurf-
muttern.

» Uberwurfmuttern bis DN50 nur handfest, ohne Hilfswerkzeug, anziehen.
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4.2.2  Klebeverbindung
PVC-U, PVC-C und ABS - mit Typ 604, 605
Nur identische Werkstoffe miteinander verbinden. Nach Aushértezeit, Rohrleitungsabschnitt drucklos mit Wasser splilen (siehe
Kapitel ,Verbindungstechniken in den Georg Fischer Planungsgrundlagen Industrie).

/\ WARNUNG!

Verbindung inkompatibler Werkstoffe!

Verletzungsgefahr und/oder Sachschaden durch Undichtigkeiten des Rohrleitungssystems wegen Verbindungen verschiedener, zu-

einander nicht kompatibler Werkstoffe.

» Nur identische Werkstoffe diirfen durch Schweiss- und Klebeverbindungen miteinander verbunden werden.

» Rohrleitungsabschnitte mit Klebeverbindungen sind nach Fertigstellung der Verbindungen so bald wie moglich drucklos mit
Wasser zu spiilen.

4.2.3  Schweissverbindung
PP-H, PP-N, PVDF, PVDF-HP - mit Typ 604, 605
Nur identische Werkstoffe miteinander verbinden (siehe Kapitel ,Verbindungstechniken“ in den Georg Fischer Planungsgrundlagen
Industrie).

/\ WARNUNG!

Verbindung inkompatibler Werkstoffe!

Verletzungsgefahr und/oder Sachschaden durch Undichtigkeiten des Rohrleitungssystems wegen Verbindungen verschiedener, zu-
einander nicht kompatibler Werkstoffe.

» Nur identische Werkstoffe diirfen durch Schweiss- und Klebeverbindungen miteinander verbunden werden.

4.3 Identifikation der Oberteile

Bei einer Demontage konnen die Oberteile wie folgt unterschieden werden:

Standard-Luftanschliisse Luftanschliisse in Rohrachse

Standard: Die Aussparung fiir die Standard Luftanschliisse ist gegeniiber von den Luftanschliissen. Bei der Version ,Luftanschliisse
in Rohrachse" ist die Aussparung um 90° versetzt.
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4.4 Steuerdruck anschliessen
FC FO DA
ZU X
A AUF X
—

Steuerluftanschluss

0 G %"

4.4.1 Membranventil mit Funktion FC / FO

Membranventil mit Funktion FC Membranventil mit Funktion FO

/

» 3/2-Wege-Vorsteuerventile verwenden (z.B. PV94 oder MNL532).
» Steuerdruck je nach Bedarf iiber eine Hohlschraube direkt am Stellantrieb oder abgesetzt (iber Mehrfach—-Anschlussplatten
bzw. Ventilinseln anschliessen.

4.4.2 Membranventil mit Funktion DA

.J B |A

» 4/2- oder 5/2 Wege-Vorsteuerventile verwenden (z.B. MNL532 oder 5470).
» Steuerdruck je nach Bedarf (iber eine Namur-Anschlussplatte direkt am Stellantrieb oder abgesetzt liber Ventilinseln anschlies-
sen.

+GF+ 53



Pneumatisches Membranventil Typ 604/605 Betriebsanleitung

5 Inbetriebnahme

5.1 Vorbereitung
1. Funktion priifen: Ventil schliessen und wieder 6ffnen.
2. Rohrleitungssystem spiilen.

5.2 Druckprobe

Fir die Druckprobe von Ventilen gelten dieselben Anweisungen wie fiir die Rohrleitung (siehe Kapitel ,Verarbeitung und Verlegung”
in den Georg Fischer Planungsgrundlagen Industrie).

Sicherstellen, dass alle Ventile in der erforderlichen Offen- oder Geschlossenstellung sind.

Ab einem Mediumsdruck von 10 bar die Abluft des Steuermediums drosseln und Stellzeit Antrieb auf ca. 3s einstellen.
Leitungssystem mit Prifmedium fillen und sorgfaltig entliiften.

Prufdruck aufbauen.

Ventile und Anschliisse wahrend Druckprobe auf Dichtheit prifen.

Nach erfolgreicher Dichtheitsprifung: Prifmedium entfernen.

. Ergebnisse protokollieren.

/\ GEFAHR!

Rohrleitungssystem undicht!

No o krwbd-=

Durch undichte Anschliisse konnen Medien austreten und Sach- und Personenschaden verursachen, sowie die Umwelt gefahrden.
» Uberpriifen der Dichtheit der Anschliisse vor Inbetriebnahme.

» Periodische Priifung, dass nach aussen kein Medium austritt.

» Tragen von Geeigneter Schutzausriistung.

/\ GEFAHR!

Zu hoher Druck!

Durch Uberschreitung des hochstzuldssigen Drucks kann das Rohrleitungssystem beschadigt werden, wodurch Medien austreten

und Sach- und Personenschaden verursachen, sowie die Umwelt gefahrden konnen.

» Die Komponente im Rohrleitungssystem mit dem niedrigsten PN bestimmt den maximal zulassigen Prifdruck im Leitungsab-
schnitt.

» Treffen von Massnahmen zum Verhindern von Druckschlagen.

» Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

/\ VORSICHT!

Maximal zuldssiger Priifdruck!

Fir die Druckprobe von Ventilen in Offenstellung gelten dieselben Anweisungen wie fir die Rohrleitungen (max. 1.5 x PN, bzw. max.
PN + 5 bar), jedoch darf der Priifdruck in Geschlossenstellung max. 1.1 x PN nicht Giberschritten werden.

» Detaillierte Informationen, siehe Georg Fischer Planungsgrundlagen.

» Nach erfolgreicher Dichtheitsprifung: Prifmedium entfernen.

» Ergebnisse protokollieren.
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5.3 Hubbegrenzung einstellen (Optional)
Optional ist das Ventil mit einer Hubbegrenzung erhaltlich. Die Hubbegrenzung kann fiir die Steuerfunktionen FC, FO und DA verwen-
den werden. Die mit einer Hubbegrenzung ausgestatteten Ventile werden in der Grundstellung der jeweiligen Steuerfunktion ohne
voreingestellten Ventilhub ausgeliefert.

Fur das Einstellen der Hubbegrenzung folgenden Steuerdruck verwenden:

Funktion FC:
Steuerdruck max. 6 bar (Siehe Kapitel Steuervolumen und Steuerdruck).

Funktion FO:
Steuerdruck max. 6 bar (Siehe Kapitel Steuervolumen und Steuerdruck).

Funktion DA:
Kein Steuerdruck wahrend des Einstellungsprozesses.

Ventilhub reduzieren:
Kolben (1) im Uhrzeigersinn mit Schraubendreher drehen (360° = ~ Tmm Ventilhub).

Ventilhub vergrossern:
Kolben (1) gegen Uhrzeigersinn mit Schraubendreherdrehen (360° = ~ Tmm Ventilhub).

DN Antrieb  Variante Ventilhub Max. Betatigungsmoment

Grosse SOLL (mm) Newtonmeter (Nm)
15 1 604/605 6.0 4.0
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6 Normalbetrieb

6.1 Massnahmen wahrend Betrieb

/\ GEFAHR!

Einsatz gefahrlicher und nicht zugelassener Medien!

Nicht zugelassene chemisch aggressive oder heisse Medien konnen Werkstoffe angreifen, Personenschaden verursachen sowie die
Umwelt gefahrden.

Nicht medienberiihrende Bauteile konnen durch Leckagen innerhalb des Ventils angegriffen werden.

Beachten der Sicherheitsdatenblatter bzw. die geltenden Sicherheitsvorschriften fiir verwendete Medien.

Uberpriifen der Kompatibilitat der Ventilwerkstoffe mit dem Medium.

Keine Verwendung nicht zugelassener Medien.

Regelmassiges Priifen des Ventils auf Verschleiss und ggf. Vornehmen einer Wartung.

Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

Bei heissen Medien: Arbeiten nur an abgekihlter Anlage.

VVVyVYVYYVYY

Bei Unsicherheiten beziiglich zugelassener Medien ist die Georg Fischer Piping Systems Vertriebsgesellschaft zu kontaktieren.

/\ GEFAHR!

Einsatz gefdhrlicher und diffundierender Medien!

Chemisch hoch aggressive Medien konnen Werkstoffe angreifen, Personenschaden verursachen, sowie die Umwelt gefdahrden. Nicht

medienberiihrende Bauteile konnen durch Leckagen und Diffusion angegriffen werden, wodurch das Gehauseoberteil bersten kann.

» Durchfiihren regelmassiger Sichtkontrollen des Ventils entsprechend den Einsatzbedingungen und des Gefahrdungspotenzials
zur Vorbeugung von Leckagen und Beschadigungen.

» Demontieren und Priifen des Ventils auf Verschleiss in entsprechenden Intervallen.

/\ GEFAHR!

Betrieb des Ventils als Endarmatur mit gefdhrlichen Medien!

Durch Einsatz des Ventils als Endarmatur konnen aggressive Medien unkontrolliertes Austreten und Sach- und Personenschaden
verursachen, sowie die Umwelt gefahrden.

» Rohrleitungssystem vor Offnen des Ventils drucklos machen.

» Ventil als Endarmatur nur 6ffnen, wenn Medium sicher aufgefangen und abgeleitet werden kann.

» Tragen von Geeigneter Schutzausriistung.

/\ GEFAHR!

Rohrleitungssystem undicht!

Durch undichte Anschliisse konnen Medien austreten und Sach- und Personenschaden verursachen, sowie die Umwelt gefahrden.
» Uberpriifen der Dichtheit der Anschliisse vor Inbetriebnahme.

» Periodische Priifung, dass nach aussen kein Medium austritt.

» Tragen von Geeigneter Schutzausristung.

/\ HINWEIS!

Kavitation vermeiden!
Durch Kavitation konnen Schaden an Bauteilen im Membranventil entstehen.
» Ventil nur im optimalen Regelbetrieb einsetzen.

/\ HINWEIS!

Ventil sitzt fest!
Ventile, die dauernd in der gleichen Stellung sind, konnen mit der Zeit festsitzen.
» Betatigung mindestens 1-2 x pro Jahr, um ihre Funktionstatigkeit zu prifen.
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7 Wartung

7.1 Wartungsplan

Intervall Wartungstatigkeit

Regelmassig » Verbindung zwischen Oberteil und Ventilkorper auf Dicht-
heit prifen.
1-2x pro Jahr » Dauernd geoffnete oder geschlossene Membranventile be-

tatigen um Funktionsfahigkeit zu prifen.
100.000 Betatigungen bei weniger als 6 bar Nenndruck bei 20°C B  Sichtkontrolle des Ventilkorpers durchfiihren.

und Wasser » Antrieb demontieren und Membrane auf Beschadigung priu-
fen.
» Membrane bei Beschadigung wechseln.

» Bei abweichenden Einsatzbedingungen (z. B. hohere Temperaturen, Medien mit Abriebwirkung) werden h&ufigere Kontrollen
empfohlen.

/\ WARNUNG!

Regelmadssige Kontrolle auf Verschleiss!

Bauteile mit Mediumkontakt unterliegen im Betrieb einem Verschleiss. Haufige Stellbewegungen oder der Einsatz von chemisch
aggressiven oder verschmutzten Medien machen eine haufigere Wartung notig.

» Regelmassiges Durchfiihren von Sicht- und Funktionskontrollen des Ventils entsprechend den Einsatzbedingungen und des
Gefahrungspotentials zur Vorbeugung von Undichtheit und Beschadigungen.

Demontieren des Ventils und Priifen vom Ventil-Inneren auf Verschleiss in entsprechenden Intervallen.

Anpassen der Wartungshaufigkeit an die Einsatzbedingungen und der daraus resultierenden Belastung des Ventils.
Abgenutzte Bauteile im Inneren des Ventils missen sofort ausgetauscht werden.

Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

/\ WARNUNG!

Undichte Dichtungen!

Verletzungsgefahr durch austretendes Medium aufgrund von beschadigter, gealterter oder falsch geschmierter Dichtungen.

» Dichtungen moglichst kiihl (Raumtemperatur), trocken und dunkel lagern.

Vor dem Einbau Dichtungen auf mogliche Alterungsschaden, wie Anrisse und Verhartungen, priifen.

Regelméssige Uberpriifung auf Beschiadigungen und ggf. Dichtungen ersetzen.

Schmieren der Dichtungen mit Fett auf Silikon- oder Polyolbasis. Keine Schmiermittel auf Mineraldlbasis oder Vaseline (Petro-
latum) verwenden.

vvyyvyy

vyy

» Spezielle Herstellerhinweise fiir lackstorungsfreie Ventile (LABS-gereinigt) beachten.

/\ GEFAHR!

Gehaduseoberteil nicht schmieren!

Verwendung von Schmiermitteln kann, speziell bei amorphen Kunststoffen, Spannungsrisse am Ventilkorper verursachen. Folgen
konnen Kontakt mit gefahrlichem Medium sein. Die Funktionsfahigkeit des Ventils ware nicht mehr gewahrleistet.

» Keine Schmiermittel an Gewindeverbindung zwischen Gehduseoberteil und Ventilkorper verwenden.
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7.2 Ausbau und Demontage

/\ GEFAHR!

Unkontrolliertes Entweichen des Mediums!

Wurde der Druck im Rohrleitungssystem nicht vollstandig abgebaut, kann das Medium unkontrolliert entweichen. Je nach Art des
Mediums besteht Verletzungsgefahr.

» Vollstandiges Abbauen von Druck in der Rohrleitung vor dem Offnen.

» Bei gesundheitsschadlichen, brennbaren, heissen oder explosiven Medien; Rohrleitung vor dem Ausbau vollstandig entleeren
und spulen. Dabei sind maogliche Riickstande zu beachten.

Sicheres Auffangen des Mediums durch entsprechende Massnahmen gewahrleisten (z. B. Anschluss eines Auffangbehélters).
Ventil bei halb gedffneter Ventil-Stellung in senkrechter Lage entleeren und Medium dabei auffangen.

Trotz Entleerung konnen sich gefahrliche Medien-Riickstande im Ventil befinden.

Tragen von geeigneter Schutzausriistung.

/\ GEFAHR!

Einsatz gefahrlicher und nicht zugelassener Medien!

vVvyyvyy

Nicht zugelassene chemisch aggressive oder heisse Medien konnen Werkstoffe angreifen, Personenschaden verursachen sowie die
Umwelt gefahrden.

Nicht medienberiihrende Bauteile konnen durch Leckagen innerhalb des Ventils angegriffen werden.

Beachten der Sicherheitsdatenblatter bzw. die geltenden Sicherheitsvorschriften fiir verwendete Medien.

Uberpriifen der Kompatibilitat der Ventilwerkstoffe mit dem Medium.

Keine Verwendung nicht zugelassener Medien.

Regelmassiges Prifen des Ventils auf Verschleiss und ggf. Vornehmen einer Wartung.

Tragen von geeigneter Schutzausristung.

Bei heissen Medien: Arbeiten nur an abgekihlter Anlage.

VVVYyVYYVYYVYY

Bei Unsicherheiten beziiglich zugelassener Medien ist die Georg Fischer Piping Systems Vertriebsgesellschaft zu kontaktieren.
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7.3 Auswechseln der Membrane
Die Haufigkeit des Membranwechsels richtet sich nach der Anzahl Stellzyklen, sowie dem eingesetzten Medium. Die Membrane kann
kontrolliert werden, indem das Oberteil fachgerecht demontiert wird.

/\ HINWEIS!

Membrane ist Verschleissteil!

Bei starker Einsatzbelastung unterliegt die Membrane einem erhohten Verschleiss und muss ofter ausgetauscht werden. Bei ver-
schlissener oder undichter Membrane konnen Personen- sowie Sachschaden auftreten.

» Membrane und Dichtungen je nach Einsatzbelastung regelmassig kontrollieren und ggf. ersetzen.

» Nur fiir das Ventil kompatible Membrane gemass Typenschild einsetzen.

/\ VORSICHT!

Komplettes Membran-Set wechseln!
Wenn PTFE-Membrane mit EPDM oder FKM eingesetzt werden, miissen beide Membrane ausgewechselt werden.
» Sicherstellen, dass beide Membrane ausgewechselt werden.

1. Leitung drucklos machen und entleeren. Sicherstellen, dass Membranventil drucklos und vollstandig entleert ist. Fiillstands-
und Drucksensoren (kundenseitig) zeigen ,,0" an.

2.

/\ VORSICHT!

Falsches Werkzeug fiir Gehduseoberteil!

Der Einsatz von nicht kompatiblem Werkzeug kann die Gehduseoberteil beschadigen. Durch austretendes Medium kdnnen Perso-
nen- sowie Sachschaden auftreten.

» Gehauseoberteil nur mit Hakenschliissel 6ffnen und schliessen.

/\ WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch vorgespannte Feder bei Funktion FO!

Die Feder in den Ventilen mit Funktionsweise FO kann bei Membranwechsel herausspringen
und zu Verletzungen fiihren.

» Oberteil gut festhalten und langsam vom Ventilkdrper abschrauben.
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Neue Membrane in gleiche Position wie alte Membrane einbauen.
Antrieb fir die ersten Umdrehungen gerade aufstellen damit der Membranhalter den Gewindestift der Membrane fassen kann.
Membrane im Uhrzeigersinn handfest einschrauben.

vvyVYy ®

Membrane wieder um mindestens 90°/maximal 360° zurlickdrehen. Dabei Dichtwulst der Membrane parallel zum Dichtsteg
neu ausrichten. Die Ohren der Membrane miissen genau auf die schmalen Fiihrungsnuten des Innengehauses positioniert sein.

/\ WARNUNG!

Membrane falsch eingeschraubt!

Wenn die Membrane nicht korrekt wie angegeben im Innengehause eingeschraubt wurde, konnen Undichtheiten und Materialscha-
den entstehen. Die Funktion des Ventils ist nicht mehr gewahrleistet.

» Membrane korrekt im Innengehause einschrauben.

4. Bei Anderung des Membranwerkstoffs: Rasterelement (1) am Ventilkorper mit Hilfe eines Schraubendrehers l6sen und entfer-
nen. Neues Rasterelement eindriicken.

5. Sicherstellen, dass der 0-Ring zwischen Innengehause und Ventil vorhanden und frei von Rissen ist.
Antrieb mit Gehduseoberteil auf Ventilkorper setzen und positionieren: Durchgangswulst der Membrane parallel zum Dichtsteg
ausrichten. Ventilkorper handfest anziehen.

/\ GEFAHR!

Gehduseoberteil nicht schmieren!

Verwendung von Schmiermitteln kann, speziell bei amorphen Kunststoffen, Spannungsrisse am Ventilkorper verursachen. Folgen
konnen Kontakt mit gefahrlichem Medium sein. Die Funktionsfahigkeit des Ventils ware nicht mehr gewahrleistet.

» Keine Schmiermittel an Gewindeverbindung zwischen Gehduseoberteil und Ventilkorper verwenden.
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7. Gehauseoberteil mit festdrehen bis...
+  ein Spaltmass von 0,5mm bis Tmm zwischen Ventilkdrper und Gehauseoberteil erreicht ist...
und der halbrunde Indikator an der Gehauseoberteil mit dem Rasterelement am Ventilkérper fluchtet.

Ausnahme bei Ventilen mit 90° gedrehten Luftanschliissen (in Rohrachse).
Gehdusekorper mit dem Hakenschlissel festdrehen, bis der Pfeil am Oberteil mit dem Rasterelement am Ventilkdrper fluchtet und
die Luftanschliisse in Rohrachse zeigen.

=

o
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Pneumatisches Membranventil Typ 604/605

Betriebsanleitung

8 Storungsbehebung

Storung

Leckage nach aussen an Flanschverbin-
dung

Mdgliche Ursache

Temperaturwechsel

Storungsbehebung

>

Verbindung nachziehen und ggf.
Dichtung ersetzen.

Defekte Dichtung » Dichtung ersetzen.
Leckage nach aussen an Uberwurfmutter Lose Verbindung von Uberwurfmutter » Verbindung handfest anziehen.
und Ventilkorper
Defekte Dichtung » Dichtung ersetzen.
Leckage an Verbindung zwischen Gehduseoberteil nicht korrekt angezogen P Gehauseoberteil nachziehen.
Ventilkérper und Gehduseoberteil Verschleiss der Membrane » Membrane wechseln.
Ventilkorper defekt » Ventilkorper auf Beschadigungen
prufen und ggf. austauschen.
Membrane nicht korrekt eingebaut/ » Korrekter Einbau der Membrane
ausgerichtet Uberprifen.
Leckage im Sitz/Durchgangsleckage Verschleiss der Membrane » Membrane wechseln.
Leckage des Steuermediums aus nicht Verschleiss der Dichtungen » Spindel- und Kolbendichtungen
angeschlossenem Luftanschluss wechseln.
Leckage des Steuermediums an Entlif- Verschleiss der Dichtungen und Membra- B» Spindel- und Kolbendichtungen
tung ne wechseln.
Armatur (bt nicht den spezifizierten Hub  Hohe des Steuerdrucks nicht korrekt » Steuerdruck liberprifen.
aus bzw. schliesst oder o6ffnet nicht gewahlt
Funktion und Anschlisse fiir Steuerme- ~ »  Funktion (FC, FO, DA) und zugehdrige
dium passen nicht zusammen Anschliisse berprufen.
Defekte Be- und Entliiftungsleitung » Be- und Entliftungsleitung auf Funk-
tion prufen.
Membranventil 6ffnet nicht vollstandig Membrane nicht korrekt eingebaut/ » Korrekter Einbau der Membrane
ausgerichtet Uberprifen.
Membranventil schliesst nicht vollstandig Druck im Rohrleitungssystem zu hoch » Ventil nur innerhalb der spezifizier-
ten Daten betreiben.
Fremdkorper zwischen Membrane und » Frendkorper entfernen und Ventil-
Ventilkorper korper und Membrane auf Beschadi-
gungen prifen.
Defekte Bauteile » Ventilkorper und Membrane auf
Beschadigung priifen und ggf.
austauschen.
Ventil-Betatigung schwergangig Verschleiss der Spindel oder Dichtungen  » Dichtungen und ggf. Funktionsteile
wechseln.
Rohrleitung und/oder Membranventil Rohrleitungskrafte sind zu hoch » Abstitzung der Rohrleitung verbes-
verformen sich bzw. dehnen sich aus sern.
Vorzeitiger Verschleiss des Membran- Werkstoff sind nicht genligend bestandig » Geeignete Werkstoffe auswahlen,
ventils oder einzelner Teile siehe Georg Fischer Planungsgrund-
lagen Industrie.
Medium verschmutzt » Medium auf Verschmutzungen

lberprifen/reinigen.

62
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Membrane verschleisst vorzeitig Steuerdruck zu hoch » Steuerdruck gemass zugehorigem
Steuerdruckdiagramm wahlen.

Funktion und Anschlisse fir Steuerme-  »  Funktion (FC, FO, DA) und zugehdrige
dium passen nicht zusammen Anschliisse liberprifen.

Antrieb nicht passend zu Mediumsdruck  » Passenden Antriebstyp wahlen.

gewahlt
Verschmutzte Entluftungsbohrung » Entliftungsbohrung an Oberteil
kontrollieren und saubern.
Weissverfarbung am Gehauseoberteil Chemische Schadigung » Sofortiger Membranwechsel und al-

ler verschlissener Bauteile unter al-
len angegebenen Sicherheitsvor-
schriften.
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9 Zubehor und Ersatzteile
/\ VORSICHT!

Keine Verdnderungen am Produkt vornehmen!

Materialschaden und/oder Verletzungsgefahr durch Veranderungen am Produkt oder nicht kompatible Ersatzteile.
» Sichern von Anlage/Gerat vor unbeabsichtigter Betatigung.

» Keine defekten Ersatzteile einsetzen.

/\ VORSICHT!

Falsche Ersatzteile!

Bei einem Austausch diirfen ausschliesslich die fur den Ventil-Typ vorgesehenen Original-Ersatzteile von Georg Fischer Pi-

ping Systems verwendet werden.

» Verwendung ausschliesslich von original-Ersatzteilen von Georg Fischer Piping Systems mit den Angaben gemass Ty-
penschild.

9.1 Zubehor

+  Elektrische Riickmelder mit Schalterbauarten AgNi und Au
«  Umristung zum drucksicheren Gehduse

Hakenschlissel
«  Vorsteuerventile: Typ PV94/95, MNL532, 5470

10 Entsorgung
Vor Entsorgung die einzelnen Materialien nach recycelbaren Stoffen, Normalabfall und Sonderabfall trennen.
» Bei Entsorgung oder Recycling des Produkts, der einzelnen Komponenten und der Verpackung die ortlichen gesetzlichen

v

Bestimmungen und Verordnungen einhalten.
» Landerspezifische Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

/\ WARNUNG!

Kontaminierte Bauteile!

Teile des Produkts konnen mit gesundheits- und umweltschadlichen Medien kontaminiert sein, so dass eine einfache Reini-
gung nicht ausreichend ist! Gefahr von Personen- oder Umweltschaden durch diese Medien. Vor der Entsorgung des Pro-
dukts:

» Sammeln auslaufender Medien und Entsorgen entsprechend der ortlichen Vorschriften.

Konsultieren des Sicherheitsdatenblatts der eingesetzten Medien.

Neutralisieren eventueller Medienriickstande im Produkt.

Trennen und Entsorgen der Werkstoffe (Kunststoffe, Metalle, usw.) nach den 6rtlichen Vorschriften.
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GF Piping Systems

Local support around the world

Visit our webpage to get in touch with your local specialist:
www.gfps.com/our-locations

Chral)

The information and technical data (altogether “Data”) herein are not binding, unless explicitly confirmed in writing.
The Data neither constitutes any expressed, implied or warranted characteristics, nor guaranteed properties or a guaranteed
durability. All Data is subject to modification. The General Terms and Conditions of Sale of Georg Fischer Piping Systems apply.
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Traduction du manuel d'utilisation original
Exclusion de responsabilité

Les données techniques ne sont pas contractuelles. Elles ne sont pas des garanties et ne constituent pas non plus un gage de propriété
intrinséque ou de durabilité. Sous réserve de modifications. Nos conditions générales de vente s'appliquent.
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Manuel d'utilisation Robinet a membrane pneumatique type 604/605

1 A propos de ce document

1.1 Documents applicables

Bases de planification Georg Fischer pour l'industrie 700671687

Fiche technique www.gfps.com/is-manuals-valves
Résistance chimique www.gfps.com

Ces documents sont disponibles aupres de la société de vente de Georg Fischer ou sur le site www.gfps.com.

1.2 Symboles

Symbole Signification

. Liste dans un ordre non défini.

> Demande d'action : une intervention est requise.
1. Demande d'action dans une procédure : intervenir dans l'ordre défini.
1.3 Abreéviations

Abréviation Signification

DN Diamétre nominal

PN Pression nominale

FC Fonction FC/fermeture par force de ressort

FO Fonction FO/ouverture par force de ressort

DA Fonction DA/double effet

1.4 Termes utilisés

Robinet Robinet a membrane pneumatique

Fluide Fluide de service circulant dans le robinet.
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2 Consignes de sécurité

Les consignes de sécurité se fondent sur un emploi comme décrit au chapitre « Utilisation conforme aux dispositions ».
Les consignes de sécurité ne couvrent pas les cas suivants :

- Evénements fortuits survenant pendant l'installation, le fonctionnement et la maintenance.

+ Lerespect des dispositions de sécurité locales et propres au site reléve de la responsabilité de l'exploitant.

2.1 Signification des termes d'avertissement
Des avertissements sont utilisés dans ce manuel d'utilisation afin de signaler a l'utilisateur un danger de mort, un risque de blessu-
res ou des dégats matériels. Toujours lire et respecter ces avertissements !

/\ DANGER!

Menace de danger imminent !
En cas de non-respect, danger de mort ou risque de graves blessures.
» Mesures pour éviter le danger.

/\ AVERTISSEMENT !

Menace de danger!
En cas de non-respect, risque de blessures graves.
» Mesures pour éviter le danger.

/\ ATTENTION !

Situation dangereuse !
En cas de non-respect, risque de blessures légéres.
» Mesures pour éviter le danger.

/\ REMARQUE !

Situation dangereuse !
En cas de non-respect, risque de dégats matériels.

2.2 Se reporter au manuel d'utilisation

Le manuel d'utilisation fait partie intégrante du produit et constitue un élément essentiel du concept de sécurité.
» Lire et respecter le manuel d'utilisation.

» Le manuel d'utilisation doit toujours se trouver a proximité du produit.

» Transmettre le manuel d'utilisation a tous les utilisateurs successifs du produit.

3 Sécurité et responsabilité
Utiliser le produit exclusivement en conformité avec les dispositions, voir « Utilisation conforme aux dispositions ».

2
>
» Ne pas utiliser un produit endommagé ou défectueux. Remplacer immédiatement tout produit endommagé.
» S'assurer que le systeme de tuyauterie est posé correctement et qu'il est controlé régulierement.

>

Les robinets et le systéeme de tuyauterie dans lequel ils sont intégrés sont régis par les mémes dispositions de sécurité.
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2.4 Consignes pour le personnel d'entretien et les opérateurs
Ce manuel d'utilisation s'adresse aux groupes cibles suivants :
Opérateurs
Opérateur : les opérateurs sont formés a l'utilisation du produit et suivent les prescriptions de sécurité.
Personnel d'entretien
Personnel d'entretien : le personnel d'entretien dispose d'une formation technique spécialisée et procéde aux travaux d'installation,
de mise en service et de maintenance.

/\ DANGER!

Manipulation non conforme !

Des erreurs d'installation, de mise en service ou de maintenance peuvent entrainer des dommages corporels et matériels, et cons-

tituer un risque pour l'environnement.

» Seules des personnes disposant d'une formation, de connaissances ou d'une expérience appropriées sont habilitées a procéder
a l'installation ou la mise en service du produit et des accessoires.

» Informer régulierement le personnel de toutes les questions relatives aux prescriptions locales applicables en matiére de sé-
curité du travail et de protection de 'environnement, notamment pour les tuyaux sous pression.

/\ DANGER!

Utilisation de fluides dangereux ou non autorisés !

Les fluides chauds ou chimiquement agressifs non autorisés peuvent attaquer les matériaux, provoquer des dommages corporels
et constituer un danger pour l'environnement.

Les composants qui ne sont pas en contact avec le fluide sont exposés en cas de fuites a l'intérieur du robinet.
Respecter les fiches techniques de sécurité ou les regles de sécurité applicables aux fluides utilisés.

Vérifier la compatibilité des matériaux du robinet avec le fluide.

Ne pas utiliser de fluides non autorisés.

Inspecter régulierement le robinet a la rechercher de traces d'usure, le cas échéant procéder a une maintenance.
Porter un équipement de protection individuelle approprié.

En cas de fluides chauds : intervenir uniquement sur une installation refroidie.

En cas de doute concernant les fluides autorisés, contacter la société de distribution Georg Fischer Piping Systems.

VVVVYYVYYVYY
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3 Description du produit

3.1 Utilisation conforme aux dispositions

Apres son montage dans un systeme de tuyauterie industriel compatible, le robinet a membrane pneumatique type 604/605 est
exclusivement destiné a bloquer, acheminer les fluides autorisés ou a en régler le débit.

Il ne peut étre utilisé que dans la limite de la résistance chimique de l'ensemble de la vanne et de tous ses composants.

3.2 Utilisation non conforme aux dispositions
Toute utilisation autre que celle décrite dans le chapitre « Utilisation conforme aux dispositions » est considérée comme inapprop-
riée et

est donc interdite. Si des produits non compatibles sont installés ou utilisés dans des applications liées a la sécurité,

des circonstances imprévisibles peuvent affecter le fonctionnement et entrainer des dommages corporels et/ou

matériels. Utiliser le produit dans des applications liées a la sécurité uniquement si cette utilisation est explicitement spécifiée et
autorisée dans la documentation du produit.

Georg Fischer Piping Systems AG décline toute responsabilité pour les dommages résultant d'une utilisation non conforme aux dis-
positions. En cas d'utilisation inappropriée, l'utilisateur endosse l'entiére responsabilité des risques encourus.

3.3 Déclaration de conformité CE

Le fabricant Georg Fischer Piping Systems Ltd., 8201 Schaffhouse (Suisse) déclare que les machines énumérées ci-dessous sont
conformes aux normes de conception harmonisées au sens de la directive CE sur les machines 2006/42/CE, annexe Il A et qu'elles
répondent aux exigences de cette directive applicable aux machines. La documentation technique des machines a été établie
conformément a l'annexe VI, partie A, de la présente directive et le label CE des machines témoigne de cette conformité. En outre,

nous déclarons que les machines sont conformes aux dispositions pertinentes des autres directives européennes spécifiées.

Catégorie de produits Désignation de type Autres directives et normes de conception
harmonisées
Robinets a membrane pneumatiques Type 604 « ENISO 16138 + 2006/42/CE
Type 605 « 2014/68/UE

- 2011/65/UE
- ENISO 12100

- EN1349
- ENISO 4414
- NE19

Schaffhouse, le 01/11/2021
Bastian Liibke

Head of Global R&D g wb( ¢

Georg Fischer Piping Systems Ltd.
CH-8201 Schaffhausen (Switzerland)
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3.4 Apercgu des types

Type 604 Type 605

Montage et démontage Variante a manchons

radiaux

3.5 Structure et fonctionnement

3.5.1 Structure
La structure du robinet est identique pour les types de corps de vanne, a l'exception des raccords.

Pos. Désignation

1 Indication de position optique

2 Raccordement pour la pression de
commande a fermer

3 Raccordement de la pression de comman-

de pour l'ouverture
Pieéces de raccordement

4
5 Ecrou du boitier

6 Marqueur d'alignement
7

8

Verrou a friction
Corps de vanne
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3.5.2 Fonction

Fonction FC

A l'état de repos, le robinet est fermé par
la force du ressort. Si le servomécanisme
est alimenté par la pression de comman-
de (raccord inférieur), le robinet s'ouvre.
Si la pression de commande est rela-
chée, le robinet est fermé par la force du
ressort.

Fonction FO

A l'état de repos, le robinet est ouvert par
la force du ressort. Si le servomécanisme
est alimenté par la pression de comman-
de (raccord supérieur), le robinet se
ferme. Si la pression de commande est
relachée, le robinet est fermé par la
force du ressort.

Fonction DA

Le robinet n'a pas de position initiale
définie. Louverture et la fermeture du
robinet s'effectuent par application de la
pression de commande au niveau du
raccord correspondant (raccord supéri-
eur pour la fermeture, raccord inférieur
pour l'ouverture).

Sélection de vanne magnétique et filets de raccord correspondants

R
A

P
!
T

Fonction FC avec une vanne magnétique
pilote 3/2 voies au niveau du raccord
inférieur

76

R P
AY
171
B
m
vz 777777

Fonction FO avec une vanne magnétique
pilote 3/2 voies au niveau du raccord
supérieur

]

2

Fonction DA avec une vanne magnétique
pilote 4/2 ou 5/2 voies. Les deux

raccords sont utilisés.
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3.6 Identification

3.6.1 Robinet a membrane

@ 0090

l l 1 Numéro de commande
+GF+ typesos a200n15 | (C €@ 2 Hateriau du corps de vanre
o 3 Fonctionnement
161624012 4 Matériau de la membrane
e——' PVC-U EPDM PN10 | 1240.23-3 5 Numéro de série
. 6 Pression de commande max.
€@ <Fail close [FC] Pmax 6bar ———- @) : Cabel CF 6t homologations
. 8 Pression nominale
swiss made 2 0000000 000e——+@) Dimension
www.gfps.com 10 Type

o

3.6.2  Caractéristique d'identification du matériau de la membrane

-

g

1 Verrou a friction

La couleur de 'Verrou a friction sur le corps de vanne indique le matériau de la membrane.

Verrou a friction Matériau de la membrane Joint torique*
Couleur

Noire EPDM EPDM
Blanche PTFE/EPDM FKM

Verte PTFE/FKM FKM

Rouge FKM FKM

Bleue NBR EPDM

*pour type 604
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3.7 Données techniques

3.7.1 Spécifications

Spécifications

Fluides autorisés Les fluides liquides et gazeux sans impact négatif sur les propriétés physiques et chimiques des
matériaux respectifs du boitier et de la membrane pendant le fonctionnement normal.
Pour en savoir plus sur la résistance chimique, contacter la société de vente Georg Fischer ou
consulter le site www.gfps.com.

Dimensions d20/DN15; 2"
Materiaux Corps de vanne PVC-U, PVC-C, PP-H, PVDF
Membrane " EPDM, FKM, PTFE/EPDM, PTFE/FKM
Joints " NBR
Ressort Acier a ressort EN 10270-1 SH (C) Deltatone
Type overview Type 604 Manchon d‘union avec emboitures pour collage, emboitures taraudées,
emboitures a souder, manchons pour soudage bout a bout
Type 605 Bouts males pour collage, manchons pour soudage a emboitement, manchons
pour soudage bout a bout
Température de service? PVC-U 0as60°C
(matériau du corps de PVC-C 0as0°C
vanne) PP 0480°C
PVDF -20a140°C
Fonctions FC, FO, DA
Actionneur Pneumatic
Moyen de controle 1ISO 8573-1 Compressed air class 2 or 3 at -10 °C

1SO 8573-1 Compressed air class 3 or 4 at >0 °C
Température du milieu de régulation max. 40 °C

Pression de FC/FO 6 bar
controle DA 5,4 bar
Moyen de contréle GW"
connexion
Pressure level PN6
Approvals ACS, FDA, DIBt

" Autres combinaisons sur demande.
2 Diagramme pression-température dans fiche technique. Les plages de température peuvent varier en fonction de la combinaison
des matériaux d'étanchéité.

Diagrammes pression-température

x Pression moyenne

T (°F)
-58 -28 2 32 62 92 122 152 182 212 242 272 302 y Pression de contrdle
17 i i i i i i i i 4
16 240
15 3 220
1;. T 200
12 T 180
1" 160
—~ 10 1 =
& 9 P 140
=8 VBF—PVE-Y ve-€ 11%0%
o g T 100
6 s 1
5 1 | S = 8
4 1 1 - = =+ 60
3 ! ! Te=1 T 40
I 1 =< — 3
2 i I o . +20 8
0 1 1 0 §

-50 -40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
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3.7.2 Raccord d'air

connexion du support de commande

d20/DN15 G %"

/\ REMARQUE !

Relation entre la pression de fluide et les blocs ressorts !

Les forces de fermeture des servomécanismes ont été congues pour l'étage de pression spécifié PN. Le fonctionnement a des pres-

sions de fluide trés basses et avec des servomécanismes trés puissants entraine une usure accrue de la membrane.

» Pour prolonger la durée de vie a de faibles pressions de fluide, réduire le nombre de blocs ressorts. Pour une configuration
spécifique, veuillez contacter votre interlocuteur de Georg Fischer Piping Systems.

/\ DANGER!

Réduction du nombre de blocs ressorts !
La réduction des blocs ressorts entraine une diminution de la force de fermeture. Une augmentation de la pression du fluide peut
entraver la capacité de blocage du robinet a membrane dans le systeme de tuyauterie en cas de blocs ressorts manquants. Risque

de dysfonctionnement du processus.

» Configurer les robinets a membrane et les blocs ressorts en fonction de la pression du fluide.

3.7.3

Fonction FC

Pression de commande

6 bar maximum pour la fonction FC;
possibilité de faibles pressions de
commande par réduction des blocs
ressorts.

En fonction de la dimension, consulter le
tableau des niveaux de pression et des
diagrammes de pression de commande.

Fonction FO

5 bar maximum pour la fonction FO. Pour
la taille DN50 et une pression de fluide
de >10 bar ou plus, la pression de
commande maximale est de 6 bar.

En fonction de la dimension, consulter le
tableau des niveaux de pression et des
diagrammes de pression de commande.

Fonction DA

5 bar maximum pour la fonction DA. Pour
la taille DN50 et une pression de fluide
de >10 bar ou plus, la pression de
commande maximale est de 6 bar.

En fonction de la dimension, consulter le
tableau des niveaux de pression et des
diagrammes de pression de commande.

Classes d'air comprimé (IS0 8573-1) 2 ou
3 pour-10°Cet 3 ou 4 pour T>0 °C

Classes d'air comprimé (IS0 8573-1) 2 ou
3 pour -10 °C et 3 ou 4 pour T>0 °C

Classes d'air comprimé (IS0 8573-1) 2 ou
3 pour-10 °Cet 3 ou 4 pour T>0 °C

A partir d'une pression de fluide de
10 bar, la pression de commande doit
étre réduite pour l'air d'échappement
(régler le temps de manceuvre du
servomécanisme a environ 3 s)

A partir d'une pression de fluide de

10 bar, l'air d'échappement du fluide de
commande doit étre réduit (régler le
temps de manceuvre du servomécanisme
aenviron 3 s)

A partir d'une pression de fluide de

10 bar, l'air d'échappement du fluide de
commande doit étre réduit (régler le
temps de manceuvre du servomécanisme
3 environ 3 s)

Température du fluide de commande
max. 40 °C

Température du fluide de commande
max. 40 °C

Température du fluide de commande
max. 40 °C

En fonction de la pression du fluide, il est
possible de sélectionner de faibles
pressions de commande.

En fonction de la pression du fluide, il est
possible de sélectionner de faibles
pressions de commande.

Remarque : pour une durée de vie optimale de la vanne, il est recommandé de régler la pression de commande en fonction de la

pression du fluide — voir les diagrammes de pression de commande.
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Pression de contréle max. PS [bar]
'3 une pression moyenne de 0 bars

. FC" FO/DA?
Materiaux du 2 3 une pression moyenne de 6 bars
membrane EPDM  PTFE | EPDM  PTFE
DN15 5.0 6.0 3.5 6.0

Remarque : pour une durée de vie optimale de la vanne, il est recommandé de régler la pression de commande PS en fonction
de la pression du fluide - voir les diagrammes de pression de commande. La pression de commande PS peut varier en fonction
du diamétre nominal DN, du matériau de la membrane et du fonctionnement du servomécanisme.

Si des pressions de commande différentes sont utilisées dans l'installation, il est recommandé d‘utiliser une vanne de régulati-
on de pression. Pour une configuration spécifique, veuillez contacter votre interlocuteur de Georg Fischer Piping Systems.

3.7.4 Volumes de commande

DA
[dm?]

close open
20DN15 0.018 0.038 0.038 0.018

3.7.5  Diagrammes de pression de commande

Fonction FC
Control pressure graph FC Type 604/605 x Moyenne pression
7 y Pression de contrdle
6
5
4
E
=3
2
e FC - PTFE
1 FC - EPDM
0 . .
0 1 2 3 4 5 6
PN [bar]

Fonction FO/DA

X Moyenne pression

t FO/DA T . ~
Control pressure graph FO/DA Type 604/605 y Pression de controle

w====F0/DA - PTFE
1 FO/DA - EPDM

0 1 2 3 4 5 6
PN bar]
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Robinet a membrane pneumatique type 604/605

3.7.6  Valeurs Kv 100

Kv 100

Cv 100

kv 100

(I/min)

20 15 Ya 125

(US gal./min)

(m3/h)

3.7.7 Débit d'écoulement

x Angle d’ouverture (%)
y Valeur kv, Cv (%)

100.0
90.0

80.0

70.0

60.0 rg

> 50.0

40.0 /‘
30.0

20.0

10.0

0.0

70

80

90

100

3.7.8  Pertes de pression
1 7
/ x Débit d'écoulement
(l/min)
y Perte de pression Ap
(bar)
d20
0.1
II
- 7/
z /
0.01 1/
/I
0.001
1 10 100 1'000 10'000
x [I/min]

+GF+

81



Robinet a membrane pneumatique type 604/605 Manuel d'utilisation

4

Installation

4.1 Préparatifs
/\ DANGER'!

Vanne inappropriée pour l'application !

La vanne posséde des propriétés, dimensions de montage et raccords spécifiques. Lutilisation d'une vanne inappropriée pour

'application constitue un risque de dommages corporels et matériels ainsi qu'un danger pour l'environnement.

>
>

| 2

Vérifier la compatibilité des matériaux du robinet avec le fluide.

Le dimensionnement de la vanne figurant sur la plaque signalétique doit correspondre aux dimensions du systéeme de tuyaute-
rie.

S'assurer que la classe de pression, le type de raccordement et les dimensions de raccordement correspondent aux conditions
d'utilisation.

/\ DANGER!

Sortie incontrolée du fluide !

Si la pression n'a pas été completement relachée dans le systéme de tuyauterie, le fluide peut s'échapper de maniére incontrélée.
Risque de blessure selon la nature du fluide.

>
>

vVvyyvyy

Relacher complétement la pression dans le tuyau avant d'ouvrir.

Dans le cas de fluides toxiques, inflammables, chauds ou explosifs, vidanger et rincer totalement le tuyau avant le démontage.
Attention aux éventuels résidus.

Assurer une collecte sécurisée du fluide a l'aide de mesures appropriées (par ex. raccordement du bac collecteur).

Vider la vanne en position verticale et semi-ouverte, collecter le fluide.

Des résidus de fluides dangereux peuvent rester dans la vanne malgré la vidange.

Porter un équipement de protection individuelle approprié.

/\ REMARQUE !

Stockage et transport non conformes !

Une mauvaise manipulation peut altérer les propriétés fonctionnelles et la qualité du produit.

>
>

vvyyVvyy

82

Transporter et stocker le produit dans son emballage d'origine.

Protéger le produit d'agressions physiques telles que la lumiére, la poussiere, la chaleur, 'humidité, les rayonnements UV et les
impacts mécaniques.

Stockage en l'état a la livraison.

Inspecter le produit avant l'installation a la recherche d'éventuels dommages.

Sortir le produit de son emballage d'origine juste avant son installation.

Les vannes présentant des dysfonctionnements visibles ne doivent pas étre installées.
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4.2 Procédure d'installation
» Toujours installer la vanne en position ouverte.

/\ DANGER!

Utilisation de fluides dangereux ou non autorisés !

Les fluides chauds ou chimiquement agressifs non autorisés peuvent attaquer les matériaux, provoquer des dommages corporels
et constituer un danger pour l'environnement.

Les composants qui ne sont pas en contact avec le fluide sont exposés en cas de fuites a l'intérieur du robinet.

Respecter les fiches techniques de sécurité ou les regles de sécurité applicables aux fluides utilisés.

Vérifier la compatibilité des matériaux du robinet avec le fluide.

Ne pas utiliser de fluides non autorisés.

Inspecter régulierement le robinet a la rechercher de traces d'usure, le cas échéant procéder a une maintenance.

Porter un équipement de protection individuelle approprié.

En cas de fluides chauds : intervenir uniquement sur une installation refroidie.

VVVVYYVYYVYY

En cas de doute concernant les fluides autorisés, contacter la société de distribution Georg Fischer Piping Systems.

/\ ATTENTION !

Forces de dilatation thermique sur le systéme de tuyauterie !

Si la dilatation thermique ne peut avoir lieu en raison de changements de température, des forces linéaires et de flexion apparais-
sent. Risque d'endommagement du systéme de tuyauterie et de la vanne.

» S'assurer que les forces sont absorbées par les points fixes situés a l'avant et a l'arriere de la vanne.

/\ ATTENTION !

Tuyau non aligné !

Risque de dommages corporels et/ou matériels liés a des défauts d'étanchéité du systéme de tuyauterie imputables a des forces de
tension.

» S'assurer que la vanne et le tuyau sont alignés 'un par rapport a l'autre.

4.2.1  Vanne a montage et démontage radiaux
Tous les matériaux avec type 604
8. Desserrer les écrous d'accouplement et les pousser sur les extrémités de tuyau prévues.
9. Enfonction du modele, coller, visser ou souder les piéces de raccordement sur les extrémités des tuyaux (la procédure est dé-
crite dans les « Bases de planification Georg Fischer pour l'industrie Raccordements collés/soudés).
10. Placer le robinet a membrane entre les piéces de raccordement.
11. Serrer les écrous d’accouplement a la main.

A AVERTISSEMENT!

Serrer les écrous d’accouplement jusqu'a DN50 uniquement a la main !

Risque de blessure et/ou de dommages matériels dus a des sorties de liquides provoquées par des écrous d'accouplement trop
serrés ou défectueux.

» Serrer les écrous d’accouplement jusqu'a DN50 uniqguement a la main, sans outil auxiliaire.
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4.2.2  Joint collé
PVC-U, PVC-C et ABS - avec types 604, 605
Assembler uniquement des matériaux identiques entre eux. Aprés un temps de durcissement, rincer la section de tuyauterie a l'eau
sans pression (voir le chapitre « Techniques d'assemblage » dans les « Bases de planification Georg Fischer pour l'industrie »).

/\ AVERTISSEMENT !

Raccordement de matériaux incompatibles !

Risque de dommages corporels et/ou matériels liés a des défauts d'étanchéité du systeme de tuyauterie imputables a des raccor-

dements de différents matériaux incompatibles entre eux.

» Seuls des matériaux identiques peuvent étre assemblés au moyen de joints soudés et collés.

» Les sections de tuyaux avec des joints collés doivent étre rincées a l'eau sans pression, immédiatement aprés la réalisation des
joints.

4.2.3  Joint soudé
PP-H, PP-N, PVDF, PVDF-HP - avec types 604, 605
Assembler uniquement des matériaux identiques entre eux (voir le chapitre « Techniques d'assemblage » dans les « Bases de pla-
nification Georg Fischer pour l'industrie »).

A AVERTISSEMENT!

Raccordement de matériaux incompatibles !

Risque de dommages corporels et/ou matériels liés a des défauts d'étanchéité du systeme de tuyauterie imputables a des raccor-
dements de différents matériaux incompatibles entre eux.

» Seuls des matériaux identiques peuvent étre assemblés au moyen de joints soudés et collés.

4.3 Identification des sommets
Lors du démontage, les parties supérieures peuvent étre distinguées comme suit :

Connexions d»>air standard Raccords d>air dans l>axe du tuyau

Standard : L'évidement pour les connexions d‘air standard est opposé aux connexions d‘air. Pour
version ,raccords d‘air dans l'axe du tuyau”, l'évidement est décalé de 90°.
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4.4 Raccordement de la pression de commande
FC FO DA
B FERMER X
A OUVRIR X
cC 1

Raccord d'air de commande

0 G %"

4.4.1 Robinet 3 membrane avec fonction FC/FO

Robinet 3 membrane avec fonction FC Robinet 3 membrane avec fonction FO

/

1=}
H—=7T

» Utiliser des vannes pilote 3/2 voies (par ex. PV94 ou MNL532).
» Connecter la pression de commande directement au servomécanisme via une vis creuse ou a distance via des plaques de rac-
cordement multiple ou des terminaux de vanne, selon les besoins.

4.4.2 Robinet 3 membrane avec fonction DA

.J B |A

» Utiliser des vannes pilote 4/2 ou 5/2 voies (par ex. MNL532 ou 5470).
» Connecter la pression de commande directement au servomécanisme via une plaque de raccordement Namur ou a distance via
des terminaux de vanne, selon les besoins.
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5 Mise en service

5.1 Préparatifs
1. Vérifier le fonctionnement : fermer la vanne et rouvrir.
2. Rincer le systéeme de tuyauterie.

5.2 Test de pression
Les tests de pression des vannes et ceux du systeme de tuyauterie sont soumis aux mémes instructions (voir chapitre « Traitement
et pose » dans les « Bases de planification Georg Fischer pour l'industrie »).

1. S'assurer que toutes les vannes sont dans la bonne position (ouverte ou fermée).

2. Apartird'une pression de fluide de 10 bar, réduire l'air d'échappement du fluide de commande et régler le temps de manceuvre
du servomécanisme a environ 3 s.

3. Remplir le systeme de tuyauterie avec du fluide d'essai et le purger minutieusement.

4.  Augmenter la pression d'essai.

5. Vérifier l'étanchéité des vannes et raccords pendant le test de pression.

6. Aprés un test d'étanchéité réussi, évacuer le fluide de test.

7. Consigner les résultats par écrit.

/\ DANGER!

Systéme de tuyauterie non étanche!

Des raccords non étanches peuvent entrainer des fuites de fluides ainsi que des dommages corporels, matériels et pour
l'environnement.

» Avant la mise en service, vérifier l'étanchéité des raccords.

» Vérifier périodiquement l'absence de fuite de fluide.

» Porter un équipement de protection approprié.

/\ DANGER!

Pression trop élevée !

Le dépassement de la pression maximale admissible peut endommager le systeme de tuyauterie, provoquer des fuites de fluide et

causer des dommages corporels, matériels ainsi que pour l'environnement.

» Le composant présentant la valeur PN la plus faible dans le systéme de tuyauteries détermine la pression d'essai maximale
autorisée dans la section de conduite.

» Prendre des mesures pour éviter des chocs de pression.

» Porter un équipement de protection individuelle approprié.

/\ ATTENTION !

Pression de test maximale admissible !

Pour le test de pression des vannes en position ouverte, les mémes instructions que pour le systéme de tuyauterie s'appliquent
(max. 1,5 x PN, et max. PN + 5 bar), mais la pression de test en position de vanne fermée ne doit pas dépasser max. 1,1 x PN.

» Pour des informations détaillées, voir les principes de base de la planification Georg Fischer.

» Apres un test de pression réussi : Retirez le moyen de test.

» Enregistrez les résultats.
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5.3 Réglage de la limitation de course (en option)

La vanne est disponible en option avec une limitation de course. La limitation de course peut étre utilisée pour les fonctions de com-
mande FC, FO et DA. Les vannes équipées d‘une limitation de course sont livrées sans course de vanne préréglée dans la position
initiale de la fonction de commande correspondante.

Utilisez la pression de commande suivante pour régler la limitation de course :
Fonction FC :
Pression de commande max. 6 bar (voir chapitre Volume de commande et pression de

commande).

Fonction FO :

Pression de commande max. 6 bar (voir chapitre Volume de commande et pression de
commande).

Fonction DA :
Pas de pression de pilotage pendant le processus de réglage.

Réduire la course de la vanne :

Tournez le piston (1)dans le sens des aiguilles d'une montre a l'aide d‘un tournevis (360°
=~ Tmm de course de soupape).

Augmenter la course de la vanne :
Tournez le piston (1) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a l‘aide d'un tour-
nevis (360° = ~ Tmm de course de soupape).

Entraine- Variante Coursedela Max. Couple d>actionnement
ment vanne Newton-meétre (Nm)

Taille CONSIGNE
(mm)
15 1 604/605 6.0 4.0
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6 Mode de fonctionnement normal

6.1 Mesures pendant le fonctionnement

/\ DANGER!

Utilisation de fluides dangereux ou non autorisés !

Les fluides chauds ou chimiquement agressifs non autorisés peuvent attaquer les matériaux, provoquer des dommages corporels
et constituer un danger pour l'environnement.

Les composants qui ne sont pas en contact avec le fluide sont exposés en cas de fuites a l'intérieur du robinet.

Respecter les fiches techniques de sécurité ou les regles de sécurité applicables aux fluides utilisés.

Vérifier la compatibilité des matériaux du robinet avec le fluide.

Ne pas utiliser de fluides non autorisés.

Inspecter régulierement le robinet a la rechercher de traces d'usure, le cas échéant procéder a une maintenance.

Porter un équipement de protection individuelle approprié.

En cas de fluides chauds : intervenir uniquement sur une installation refroidie.

VVVyVYVYYVYY

En cas de doute concernant les fluides autorisés, contacter la société de distribution Georg Fischer Piping Systems.

/\ DANGER!

Utilisation de fluides dangereux ou diffusibles !

Les fluides chauds ou chimiquement trés agressifs peuvent attaquer les matériaux, provoquer des dommages corporels et consti-

tuer un danger pour l'environnement. Les composants qui ne sont pas en contact avec le fluide sont exposés en cas de fuites et de

diffusion, d'ou un possible éclatement de l'écrou de boitier.

» De maniere réguliére, inspecter visuellement la vanne compte tenu des conditions d'utilisation et des risques encourus dans le
but de prévenir des fuites et des dommages.

» Aintervalles réguliers, démonter et inspecter la vanne a la recherche de traces d'usures.

/\ DANGER !

Fonctionnement de la vanne en tant que vanne terminale en présence de fluides dangereux!

L'utilisation du robinet comme vanne terminale peut entrainer une sortie incontrélée de fluides agressifs ainsi que des dommages
corporels, matériels et pour l'environnement.

» Mettre le systeme de tuyauterie hors pression avant d'ouvrir la vanne.

»  Ouvrir le robinet comme vanne d'extrémité exclusivement si le fluide peut étre recueilli et dérivé en toute sécurité.

» Porter un équipement de protection approprié.

/\ DANGER!

Systéme de tuyauterie non étanche !

Des raccords non étanches peuvent entrainer des fuites de fluides ainsi que des dommages corporels, matériels et pour
l'environnement.

» Avant la mise en service, vérifier ['étanchéité des raccords.

» Vérifier périodiguement l'absence de fuite de fluide.

» Porter un équipement de protection approprié.

/\ REMARQUE !

Eviter une cavitation !
La cavitation peut endommager des composants du robinet 3 membrane.
» Utiliser la vanne exclusivement en mode de réglage optimal.

/\ REMARQUE !

Coincement de la vanne !
Risque de coincement des vannes opérant toujours dans la méme position.
» Les actionner au moins 1 a 2 fois par an pour vérifier le bon fonctionnement.
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7 Maintenance

7.1 Plan de maintenance

Intervalle Opération de maintenance

Opérations régulieres » Vérifier l'étanchéité de la connexion entre la partie supér-
ieure et le corps de vanne.

1 a 2 fois par an » Actionner les robinets a membrane habituellement dans la

méme position ouverte ou fermée pour vérifier leur bon
fonctionnement.

100 000 cycles a moins de 6 bar de pression nominale a 20°C P Inspection visuelle du corps de vanne.
avec de l'eau » Démonter le servomécanisme et vérifier si la membrane est
endommagée.
» Le cas échéant, remplacer une membrane endommagée.

» En cas de conditions d'utilisation divergentes (par ex. températures plus élevées, fluides a effet abrasif), des controéles plus
fréquents sont recommandés.

/\ AVERTISSEMENT !

Controle régulier de l'usure !

Des composants au contact du fluide sont exposés a une usure. Une maintenance plus fréquente est requise en cas de mouvements
de réglage fréquents ou d'utilisation de fluides chimiquement agressifs ou contaminés.

» De maniére réguliere, inspecter visuellement la vanne et en contréler son fonctionnement compte tenu des conditions
d'utilisation et des risques encourus dans le but de prévenir des fuites et des dommages.

Aintervalles réguliers, démonter et inspecter l'intérieur de la vanne & la recherche de traces d'usures.

Adapter la fréquence de maintenance aux conditions d'utilisation et aux sollicitations qui en résultent pour la vanne.
Remplacer immédiatement des composants usés de l'intérieur de la vanne.

Porter un équipement de protection individuelle approprié.

A AVERTISSEMENT!

Joints non étanches !

vVvyyvyy

Risque de blessure d{ a une fuite de fluide causée par des joints endommagés, vieillissants ou mal lubrifiés.

» Dans la mesure du possible, stocker les joints dans un endroit frais (a température ambiante), sec et sombre.

Avant le montage, inspecter les joints a la recherche d'altérations, comme des fissures et des durcissements.

Vérifier régulierement l'absence de dommages et remplacer les joints si nécessaire.

Lubrifier les joints avec de la graisse a base de silicone ou de polysiloxane. Ne pas utiliser de lubrifiant a base d'huile minérale

vvyy

ou de vaseline (pétrolatum).
» Respecter les consignes spécifiques du fabricant pour assurer l'absence de silicone sur les vannes (nettoyage de silicone).

/\ DANGER!

Ne pas lubrifier l'écrou de boitier !

L'utilisation de lubrifiants peut provoquer des fissures de contrainte sur le corps de vanne, notamment avec les plastiques amor-
phes. Risque de contact avec un fluide dangereux. Le bon fonctionnement de la vanne ne serait plus garanti dans ce cas.

» Ne pas utiliser de lubrifiant au niveau des raccords filetés entre partie supérieure du boitier et le corps de vanne.
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7.2 Dépose et démontage

/\ DANGER!

Sortie incontrélée du fluide !

Si la pression n'a pas été completement relachée dans le systéme de tuyauterie, le fluide peut s'échapper de maniere incontrélée.
Risque de blessure selon la nature du fluide.

» Relacher compléetement la pression dans le tuyau avant d'ouvrir.

» Dans le cas de fluides toxiques, inflammables, chauds ou explosifs, vidanger et rincer totalement le tuyau avant le démontage.
Attention aux éventuels résidus.

Assurer une collecte sécurisée du fluide a l'aide de mesures appropriées (par ex. raccordement du bac collecteur).

Vider la vanne en position verticale et semi-ouverte, collecter le fluide.

Des résidus de fluides dangereux peuvent rester dans la vanne malgré la vidange.

vVvyyvyy

Porter un équipement de protection individuelle approprié.

/\ DANGER!

Utilisation de fluides dangereux ou non autorisés !

Les fluides chauds ou chimiquement agressifs non autorisés peuvent attaquer les matériaux, provoquer des dommages corporels
et constituer un danger pour l'environnement.

Les composants qui ne sont pas en contact avec le fluide sont exposés en cas de fuites a l'intérieur du robinet.

Respecter les fiches techniques de sécurité ou les regles de sécurité applicables aux fluides utilisés.

Vérifier la compatibilité des matériaux du robinet avec le fluide.

Ne pas utiliser de fluides non autorisés.

Inspecter régulierement le robinet a la rechercher de traces d'usure, le cas échéant procéder a une maintenance.

Porter un équipement de protection individuelle approprié.

En cas de fluides chauds : intervenir uniquement sur une installation refroidie.

VVVYyVYYVYYVYY

En cas de doute concernant les fluides autorisés, contacter la société de distribution Georg Fischer Piping Systems.
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7.3 Remplacement de la membrane
La fréquence de changement de membrane dépend du nombre de cycles de réglage et du fluide utilisé. Pour contréler la membrane,
procéder au démontage conforme de la partie supérieure.

/\ REMARQUE !

La membrane est une piéce d'usure !

En cas d'utilisation intensive, la membrane est soumise a une usure accrue et doit étre remplacée plus souvent. Risque de dom-
mages corporels et matériels. en présence d'une membrane usée ou non étanche.

» Controler régulierement la membrane et les joints selon l'intensité de fonctionnement et les remplacer si nécessaire.

» Utiliser exclusivement des membranes compatibles avec la vanne, conformément a la plaque signalétique.

/\ ATTENTION !

Remplacer le jeu complet de membrane !
Si des membranes en PTFE sont utilisées avec des membranes en EPDM ou FKM, remplacer les deux membranes.
» S'assurer que les deux membranes sont remplacées.

1. Mettre la conduite hors pression et la vider. S'assurer que le robinet 3 membrane est intégralement vidé et hors pression. Les
capteurs de niveau de remplissage et les capteurs de pression (c6té client) indiquent « 0 ».

2.

/\ ATTENTION !

Outil inapproprié pour écrou de boitier !

Un outil incompatible peut endommager 'écrou de boitier. Une éventuelle fuite de fluide peut entrainer des dommages corporels et
matériels.

» Utiliser exclusivement une ou une clé a griffe pour ouvrir et fermer l'écrou de boitier.

/\ AVERTISSEMENT !

Risque de blessure dii au ressort précontraint avec la fonction FO !

Le ressort des vannes avec le mode de fonctionnement FO peut sauter lorsque la membrane est changée.
et entrainer des blessures.

» Tenez fermement la partie supérieure et dévissez-la lentement du corps de la valve.
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3. Insérer la nouvelle membrane dans la méme position que l'ancienne.

» Placer le servomécanisme en position verticale pendant les premiéres révolutions pour que le support de membrane puisse
saisir la tige filetée de la membrane.

» Visser la membrane a la main dans le sens horaire.

» Tourner a nouveau la membrane de 90° minimum/360° maximum. Réaligner le renfort d'étanchéité de la membrane parallél-
ement a la piéce de compression. Positionner les oreilles de la membrane exactement entre les rainures de guidage du boitier
intérieur.

/\ AVERTISSEMENT !

Vissage incorrect de la membrane !

Risque de fuites et de dommages matériels si la membrane n'a pas été correctement vissée dans le boitier interne comme indiqué.
Le bon fonctionnement de la vanne n'est plus garanti dans ce cas.

» Visser la membrane correctement dans le boitier intérieur.

4. Encasde changement de matériau de la membrane : desserrer et retirer 'Verrou a friction (1) sur le corps de vanne a l'aide d'un
tournevis. Enfoncer un nouvel Verrou a friction.

5. Assurez-vous que le joint torique d'étanchéité entre le boitier intérieur et la vanne est présent et exempt de fissures.
6. Placer le servomécanisme avec l'écrou de boitier sur le corps de vanne et le positionner : aligner le renfort traversant de la
membrane parallélement a la piece de compression. Serrez a la main le corps de la valve.

/\ DANGER!

Ne pas lubrifier 'écrou de boitier !

L'utilisation de lubrifiants peut provoquer des fissures de contrainte sur le corps de vanne, notamment avec les plastiques amor-
phes. Risque de contact avec un fluide dangereux. Le bon fonctionnement de la vanne ne serait plus garanti dans ce cas.

» Ne pas utiliser de lubrifiant au niveau des raccords filetés entre partie supérieure du boitier et le corps de vanne.
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7. Serrer fermement 'écrou de boitier jusqu'a...
+  obtenir uninterstice de 0,5 mm a 1 mm entre le corps de vanne et l'écrou de boitier...
et un alignement du repére demi-rond de partie supérieure du boitier avec 'Verrou a friction du corps de vanne.

Exception pour les vannes avec raccords d‘air tournés a 90° (dans l‘axe du tuyau).
Serrez le corps du boitier a l'aide de la clé a crochet jusqu‘a ce que la fleche sur le chapeau soit alignée avec l'élément de grille sur
le corps de la vanne et que les raccords d‘air pointent dans l‘axe du tuyau.
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8 Dépannage
Défaut

Fuite vers l'extérieur au niveau de
l'assemblage a brides

Cause possible

Variation de température

Dépannage
» Resserrer le raccord et, le cas
échéant, remplacer le joint.

Joint défectueux

» Remplacer le joint.

Fuite vers l'extérieur au niveau de l'écrou
d’accouplement

Raccord desserré de l'écrou
d’accouplement et du corps de vanne

» Serrer le raccord a la main.

Joint défectueux

» Remplacer le joint.

Fuite au niveau du raccord entre le corps
de vanne et l'écrou de boitier

Partie supérieure du boitier n'est pas
correctement serré

» Resserrer l'écrou de boitier.

Membrane usée

» Remplacer la membrane.

Corps de vanne défectueux

» Inspecter le corps de vanne a la
recherche de dommages et, le cas
échéant, le remplacer.

Montage/alignement incorrect de la
membrane

» Vérifier que la membrane est
correctement montée.

Fuite au niveau du siege/fuite traversan-
te

Membrane usée

» Remplacer la membrane.

Fuite du fluide de commande due a une
prise d'air non raccordée

Joints usés

» Remplacer les joints de pivot et de
piston.

Fuite du fluide de commande au niveau
de la purge d'air

Joints et membrane usés

» Remplacer les joints de pivot et de
piston.

La vanne n'exerce pas la course spécifiée
ou ne ferme pas/ne s'ouvre pas

Niveau de la pression de commande
incorrect

» Vérifier la pression de commande.

Le mode de fonctionnement et les
raccords du fluide de commande ne
concordent pas

» Vérifier les fonctions (FC, FO, DA) et
les raccords correspondants.

Conduite d'aération et de purge défectu-
euse

» Vérifier le fonctionnement de la con-
duite d'aération et de purge.

Le robinet a membrane ne s'ouvre pas
completement

Montage/alignement incorrect de la
membrane

» Vérifier que la membrane est
correctement montée.

Le robinet a membrane ne se ferme pas
complétement

Pression trop élevée dans le systéme de
tuyauterie

» Actionner la vanne exclusivement en
conformité avec les données
spécifiées.

Corps étrangers entre la membrane et le
corps de vanne

» Retirer les corps étrangers et
vérifier si le corps de vanne et la
membrane sont endommagés.

Composants défectueux

» Vérifier si le corps de vanne et la
membrane sont endommagés, les
remplacer si nécessaire.

Actionnement grippé de la vanne

Pivot ou joints usés

» Remplacer les joints et, le cas
échéant, des éléments fonctionnels.

Déformation ou dilatation du tuyau et/ou
du robinet 3 membrane

Les forces du tuyau sont trop élevées

» Améliorer le support du tuyau.

Usure prématurée du robinet a membra-
ne ou de différentes pieces

Le matériau n'est pas suffisamment
résistant

» Sélectionner des matériaux appro-
priés, voir les « Bases de planifica-
tion Georg Fischer pour l'industrie ».

Fluide encrassé

» Vérifier/éliminer l'encrassement du
fluide.

94
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Usure prématurée de la membrane Pression de commande trop élevée » Sélectionner la pression de com-
mande selon le diagramme de
pression de commande correspon-

dant.
Le mode de fonctionnement et les » Vérifier les fonctions (FC, FO, DA) et
raccords du fluide de commande ne les raccords correspondants.

concordent pas

Le servomécanisme ne correspond pasa P» Sélectionner un type de servoméca-
la pression du fluide nisme adapté.

Roulette de purge encrassée » Vérifier et nettoyer l'orifice de purge
de la partie supérieure.

Décoloration blanche sur partie supéri- Dommages chimiques » Remplacer immédiatement la memb-

eure du boitier rane et tous les composants usés

conformément aux régles de sécurité
spécifiées.
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9 Accessoires et pieces de rechange
/N ATTENTION !

N'apporter aucune modification au produit !

Dégats matériels et/ou risque de blessure possibles en cas de modification du produit ou de piéces de rechange non compatibles.
» Prévenir toute activation accidentelle de l'appareil ou de l'installation.

» Ne pas utiliser de piéces de rechange défectueuses.

/\ ATTENTION !

Pieces de rechange inappropriées !

Utiliser exclusivement des pieces de rechange d'origine prévues pour le type de vanne et fournies par Georg Fischer Piping Systems.

» Utiliser exclusivement des pieces de rechange d'origine de Georg Fischer Piping Systems conformément aux indications de la
plaquette signalétique.

9.1 Accessoires

+  Dispositif de réponse électrique avec des commutateurs de type AgNi et Au
Conversion en un boitier résistant a la pression

+ Clé acrochet

«  Vannes pilote : types PV94/95, MNL532, 5470

10 Elimination

» Avant l'élimination, trier les différents matériaux et séparer les matériaux recyclables, les déchets normaux et les déchets spé-
ciaux.

» Encasd'élimination ou de recyclage du produit, des composants individuels et de 'emballage, respecter les dispositions légales
et décrets en vigueur.

» Respecter les prescriptions, normes et directives nationales spécifiques.

A AVERTISSEMENT!

Composants contaminés !

Les piéces du produit peuvent étre contaminées avec des fluides nocifs pour la santé et pour l'environnement, de sorte qu'un simp-
le nettoyage n'est pas suffisant ! Risque de blessures corporelles et de dégats environnementaux dus a ces substances. Avant
'élimination du produit :

» Collecter les fluides qui s'écoulent et les éliminer conformément aux dispositions locales.

» Consulter la fiche technique de sécurité des fluides utilisés.

» Neutraliser les éventuels résidus de fluide sur le produit.

» Trier les différents matériaux (plastiques, métaux, etc.) et les éliminer conformément aux dispositions locales.
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GF Piping Systems

Local support around the world

Visit our webpage to get in touch with your local specialist:
www.gfps.com/our-locations

Clhal)

The information and technical data (altogether “Data”) herein are not binding, unless explicitly confirmed in writing.
The Data neither constitutes any expressed, implied or warranted characteristics, nor guaranteed properties or a guaranteed
durability. All Data is subject to modification. The General Terms and Conditions of Sale of Georg Fischer Piping Systems apply.
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Los datos técnicos no son vinculantes. No representan ninguna garantia de las caracteristicas, condiciones o durabilidad del dispositivo.
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1 Acerca de este documento

1.1 Documentacion complementaria

Fundamentos de planificacién industrial de GF 700671687

Ficha técnica www.gfps.com/is-manuals-valves
Resistencia quimica www.gfps.com

Estos documentos estan disponibles en su filial de la sociedad Georg Fischer o en www.gfps.com.

1.2 Simbolos

Simbolo Significado

. Enumeracién en un orden no definido.

> Requerimiento de actuacién: aqui se requiere una accion.
1. Llamada a la accion en un orden determinado: aqui se requiere una accién en el orden especificado.
1.3 Abreviaturas

Abreviatu- Significado

ra

DN Didmetro nominal

PN Presién nominal

FC Funcién FC / cierre con resistencia de resorte

FO Funcién FO / apertura con resistencia de resorte

DA Funcién DA / doble efecto

1.4 Términos empleados

Valvula Valvula de membrana neumética

Medio Medio operativo que fluye por la valvula.
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2 Advertencias de seguridad

Las indicaciones de seguridad se aplican a la utilizacidn tal como se describe en ,Uso conforme a lo dispuesto”.
Las advertencias de seguridad no cubren los siguientes casos:

+  Eventos que ocurren por casualidad durante la instalacion, el funcionamiento y el servicio.

« Eloperador es responsable de las disposiciones de seguridad locales y localizadas.

2.1 Significado de las palabras de senalizacion
En este manual se utilizan indicaciones de advertencia para advertir al usuario de peligros mortales, lesiones, o dafos materiales.
iDichas advertencias siempre deben leerse y respetarse!

/\ \PELIGRO!

iPeligro inminente!
Peligro mortal o lesiones de méaxima gravedad en caso de inobservancia.
» Medidas para evitar el peligro.

/\ ;ADVERTENCIA!

iPosible peligro!
Peligro de sufrir lesiones severas en caso de incumplimiento.
» Medidas para evitar el peligro.

/N . ATENCION!

ijSituacion peligrosal!

Peligro de sufrir lesiones leves en caso de inobservancia.
» Medidas para evitar el peligro.

I\ ;aviso!
ijSituacion peligrosal!
Peligro de danos materiales en caso de inobservancia.

2.2 Respeto del manual de instrucciones

El manual de instrucciones forma parte del producto y es un elemento importante del concepto de seguridad.
» Leaytenga en cuenta el manual de instrucciones.

» Guarde el manual de instrucciones junto con el producto de manera que esté siempre disponible.

» Entregar el manual de instrucciones en caso de transmitir el producto a otros usuarios.

3 Seguridad y responsabilidad
Utilizar el producto exclusivamente conforme a lo dispuesto, ver el apartado "Uso conforme a lo dispuesto”.

2.

>

» No utilizar ningln producto deteriorado o averiado. Reemplazar inmediatamente el producto deteriorado.
» Asegurarse de que el sistema de tuberias sea instalado profesionalmente e inspeccionado con regularidad.
>

A las valvulas se les aplican las mismas normas de seguridad que rigen para el sistema de tuberias en el que estan instaladas.
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2.4 Indicaciones para el personal de servicio y operacion
El manual de instrucciones estd dirigido a los siguientes grupos de destinatarios:
Operario
Los operarios cuentan con formacion sobre el funcionamiento del producto y siguen las normas de seguridad.
Personal de servicio
El personal de servicio goza de formacidn técnica y realiza la instalacidn, la puesta en funcionamiento y trabajos de mantenimiento.

/\ ;PELIGRO!

iManipulacion incorrecta!

La instalacion, la puesta en funcionamiento o el servicio incorrectos pueden ocasionar lesiones o danos materiales, y contaminar el

medioambiente.

» Encomendar lainstalaciony la puesta en funcionamiento del producto y los accesorios Unicamente a personas con la formacion,
los conocimientos o la experiencia necesarios.

» Informar periddicamente al personal sobre todas las cuestiones relacionadas con la normativa local vigente de seguridad la-
boral y proteccién medioambiental, especialmente en lo relativo a tuberias a presién.

/\ \PELIGRO!

jUso de medios peligrosos y no autorizados!

Los medios quimicos agresivos no autorizados o los medios calientes pueden dafar los materiales, ocasionar lesiones y contaminar
el medio ambiente.

Los componentes que no entran en contacto con el medio se pueden danar por fugas dentro de la valvula.

Respetar las fichas técnicas de seguridad o bien las normas de seguridad vigentes para los medios utilizados.

Revisar de la compatibilidad del material de la valvula con el medio.

No usar ningiin medio no autorizado.

Revisar con regularidad si la valvula presenta desgaste y realizar el servicio cuando sea necesario.

Utilizar el equipo de proteccion individual adecuado.

Con medios calientes: Trabajar solo con el equipo enfriado.

VVVVYYVYYVYY

En caso de dudas respecto a los medios autorizados debe contactar con Georg Fischer Piping Systems empresa de distribucion.
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3 Descripcion del producto

3.1 Uso conforme a lo dispuesto

La valvula de membrana neumatica DIASTAR estda concebida exclusivamente para ser montadas en un sistema de tuberias industri-
al compatible y alli cortar, dejar pasar o regular el flujo de los medios autorizados.
Solo se debe usar dentro de la resistencia quimica de toda la valvuleria y todos los componentes.

3.2 Uso no conforme a lo dispuesto
Cualquier otro uso diferente al uso descrito se considera incorrecto y est3,
por lo tanto, prohibido. Si se montan o utilizan productos inadecuados en aplicaciones relevantes para la seguridad
se pueden generar estados operativos accidentales en la aplicacidn que podrian generar riesgos de lesiones o daios
materiales. Emplear el producto en una aplicacién relevante para la seguridad solo cuando ese uso esté especificado y explicitamen-
te permitido en la documentacion del producto.
Georg Fischer Piping Systems AG no asume ninguna responsabilidad por danos ocasionados por el uso incorrecto de la valvula. Los
riesgos en caso de uso incorrecto son asumidos Unicamente por el usuario.

3.3 Declaracion de conformidad CE

El fabricante Georg Fischer Piping Systems Ltd., 8201 Schaffhausen (Suiza), declara que las maquinas mencionada a continuacién
de conformidad con las normas constructivas armonizadas enumeradas son maquinas en el sentido de la Directiva europea de
maquinas 2006/42/CE anexo Il Ay cumplen los requisitos de dicha directiva aplicables a maquinas. La documentacidn técnica para
madaquinas se ha elaborado conforme al anexo I, Parte A de dicha Directiva y que la marca CE en las maquina declara su cumplimi-

ento. Por lo demds, declaramos que las maquinas cumplen las disposiciones pertinentes de las demas directivas UE.

Grupo de producto Placa de identificacion Otras directivas y normas de disefio armo-
nizadas
Valvula de membrana neumatica Tipo 604 « ENISO 16138 - 2006/42/CE
Tipo 605 « 2014/68/UE

- 2011/65/UE
- ENISO 12100

- EN1349
- ENISO 4414
- NE19

Schaffhausen, a 01/11/2021
Bastian Liibke

Head of Global R&D e g wb( ¢

Georg Fischer Piping Systems Ltd.
CH-8201 Schaffhausen (Suiza)
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3.4 Vista general de tipos

Tipo 604 Tipo 605

Radial montable y desmonta- Variante de manguito
ble

3.5 Componentes y funcionamiento

3.5.1 Estructura
La estructura constructiva de la valvula es idéntica para los tipos de cuerpos de valvula, exceptuando las conexiones.

Indicacion dptica de posicion

2 Conexion para el cierre de la presion de
control

Conexidn para abrir la presion de control
Piezas de conexién

Parte superior de la carcasa

Marcador de alineacion

Cierre por friccién

Cuerpo de la valvula

—_

| g|o~N o~ W

+GF+ 107



Valvula de membrana neumatica tipo 604/605

Manual de instrucciones

3.5.2 Funcidn

Funcion FC

En reposo la valvula estda cerrada por la
resistencia de resorte. Si el actuador se
presuriza con la presiéon de control
(conexidn abajo) se abre la valvula. Si
sale la presidn de control la resistencia
de resorte cierra la valvula.

Funcion FO

En reposo la valvula estd abierta por la
resistencia de resorte. Si el actuador se
presuriza con la presion de control
(conexidn arriba) se cierra la valvula. Si
sale la presion de control la resistencia
de resorte abre la valvula.

Funcion DA

La valvula no tiene ninguna posicién
inicial definida. La valvula se abre y
cierra generando la presién de control en
la conexidn correspondientes (conexidn
arriba para cierre, conexién abajo para
apertura).

Seleccion de valvula solenoide y la rosca de conexién respectiva

>0

=T

Funcién FC con una valvula solenoide
piloto de 3/2 vias en conexidén abajo

108
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Funcién FO con una valvula solenoide
piloto de 3/2 vias en conexidn arriba

S

s -

Funcién DA con una valvula solenoide
piloto de 4/2 vias o de 5/2 vias. Se usan
ambas conexiones.
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3.6 Identificacion

3.6.1 Valvula de membrana

@ 0090

l l 1 Numero de referencia
+G F + Type 604 d20DN15 c €0——o 2 Material del cuerpo de la valvula
o 3 Modo de funcionamiento
161624012 4 Material de la membrana
e——' PVC-U EPDM PN10 | 1240.23-3 5 NUmero de serie
0 . o 6 Presién de control max.
—eFail close [FCI Pmax 6bar 7 Marcado CE y homologaciones
. 8 Presién nominal
swiss made 2 0000000 000e _e 9 Dimensién
www.gfps.com 0 Tipo

o

3.6.2 Caracteristica identificatoria del material de la membrana

J——

g

1 Cierre por friccion

El color de la cierre por friccion en el cuerpo de la valvula identifica el material de la membrana.

Cierre por friccion Material de la membrana Junta toérica*
Color

Negro EPDM EPDM

Blanco PTFE/EPDM FKM

Verde PTFE/FKM FKM

Rojo FKM FKM

Azul NBR EPDM

*para tipo 604
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3.7 Datos técnicos

3.7.1 Especificaciones

Especificaciones
Medios autorizados

Medios liquidos y gaseosos que en el funcionamiento normal no influyen negativamente en las
propiedades fisicas y quimicas del material correspondientes de la carcasa y la membrana.

La informacién sobre la resistencia quimica esta disponible en la empresa de ventas Georg Fischer
o en www.gfps.com.

Dimensiones d20/DN15; 2"

Materiales Cuerpo dela PVC-U, PVC-C, PP-H, PVDF
valvula ?
Membranas " EPDM, FKM, PTFE/EPDM, PTFE/FKM
Juntas NBR
Muelle Acero para muelles EN 10270-1 SH (C) Deltatone
Resumen del tipo Type 604 Racor con manguito para cemento disolvente, rosca interior, manguito para
soldadura por fusion, boquilla de soldadura a tope.
Type 605 tope macho para cemento disolvente, boquilla de soldadura por fusién socket,
boquilla de soldadura a tope.
Temperatura de servicio ? PVC-U De0aé60°C
(material del cuerpo de PVC-C De 0 a80°C
vélvula) PP De a 80 °C
PVDF De -20 a 140 °C
Funciones FC, FO, DA
Actuador Neumatico

Medio de control

IS0 8573-1 Compressed air class 2 or 3 at-10 °C
IS0 8573-1 Compressed air class 3 or 4 at >0 °C

Temperatura del medio de control max. 40 °C

Presion de control

FC/FO 6 bar

DA 5,4 bar

Medio de control conexién G%*

Nivel de presién PNé6

Certificaciones ACS, FDA, DIB

t

" Otras combinaciones a peticién.

2 En funcion de la temperatura de presion diagrama en la ficha técnica. Los rangos de temperatura pueden variar dependiendo de
la combinacién de materiales de obturacion.

Diagramas presion-temperatura

T (°F)

-58  -28 2 32 62 92 122 152 182 212 242 272 302
17 ‘ ‘ ‘ : : : : :
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3.7.2 Conexion de aire

conexion del medio de control

d20/DN15 G %"

I\ iavisor

jlnteracion entre la presion del medio y los paquetes de resortes!

Las fuerzas de cierre de los accionamientos se han disenado para las estapas de presion especificas PN. Si se opera con presiones

de medio muy bajas y accionamientos muy fuertes la membrana se desgasta demasiado.
» Para prolongar la vida util con presiones de medio bajas se puede reducir la cantidad de paquetes de resortes. Para una dispo-
sicion especifica pdngase en contacto con su persona de contacto en Georg Fischer Piping Systems.Piping Systems.

/\ \PELIGRO!

jReduccion de la cantidad de paquetes de resortes!

Al reducir la cantidad de paquetes de resortes se reduce a fuerza de cierre. Con un ascenso de la presidn del medio la valvula de
membrana ya no puede boquear o no completamente el sistema de conductos si faltan paquetes de resortes. Puede mermar la

funcionalidad del sistema.

» Disponer las valvulas de membranay los paquetes de resortes en funcidn de la presién del medio.

3.7.3

Funcion FC

Presién de control
Funcién FO

Maximo 6 bares para la funcién FC,

presiones de control inferiores posibles

al reducir los paquetes de resortes.

En funcion de la dimension, véase la

5 bares maximo para la funcién FO. Con
la dimension DN50 y a partir de una
presion del medio de >10 bar la presion
de control max. es de 6 bares.

En funcién de la dimensidn, véase la
tabla de etapas de presion y los diagra-
mas de la presién de control.

tabla de etapas de presion y los diagra-
mas de la presidn de control.

Funciéon DA

5 bares maximo para la funcién DA. Con
la dimension DN50 y a partir de una
presion del medio de >10 bar la presion
de control max. es de 6 bares.

En funcion de la dimensidn, véase la
tabla de etapas de presion y los diagra-
mas de la presion de control.

Clases de aire comprimido (IS0 8573-1) 2 Clases de aire comprimido (IS0 8573-1) 2

03con-10°Cy 3 04conT>0°C 03con-10°Cy 3 04conT>0°C

Clases de aire comprimido (IS0 8573-1) 2
03con-10°Cy 3 04conT>0°C

A partir de una presiéon de medio de 10
bares la presidn de control debe estar
estrangulada (ajustar tiempo de posicio-

A partir de una presién de medio de 10

bares la evacuacion del fluido de control
debe estar estrangulada (ajustar tiempo
namiento del accionamiento a aprox. 3s) de posicionamiento del accionamiento a

aprox. 3 s)

A partir de una presién de medio de 10
bares la evacuacion del fluido de control
debe estar estrangulada (ajustar tiempo
de posicionamiento del accionamiento a
aprox. 3 s)

Temperatura max. del fluido de control
40°C

Temperatura maéx. del fluido de control
40°C

Temperatura max. del fluido de control
40°C

Dependiendo de la presién del medio se
pueden seleccionar presiones de control
inferiores.

Dependiendo de la presién del medio se
pueden seleccionar presiones de control
inferiores.

Aviso: Para conseguir la vida util 6ptima de la valvuleria recomendamos ajustar la presién de control en funcidn de la presién del

fluido — véase Membrana con presion de control.

+GF+
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Presién maxima de control PS [bar]

: FCV FO/DA?
Diaphragm "' A 0 bar de media presion
material EPDM PTFE | EPDM  PTFE 2) . .
DN15 5.0 6.0 35 6.0 A 6 bar de media presidn

Aviso: Para conseguir la vida util 6ptima de la valvuleria recomendamos ajustar la presion de control PS en funcion de la
presion del fluido — véase Membrana con presion de control. La presion de control PS puede variar en funcién del didmetro
nominal DN, del material de la membrana y del funcionamiento del accionamiento.

Si se usan presiones de control diferentes en la planta se recomienda usar una valvula reguladora de presion. Para una
disposicion especifica pongase en contacto con su persona de contacto en Georg Fischer Piping Systems.Piping Systems.

3.7.4  Volumen de control

DA
[dm?]

close
20DN15 0.018 0.038 0.038 0.018

3.7.5 Diagramas de la presion de control

Funcién FC
Control pressure graph FC Type 604/605 x Media presidn
7 y Presién de control
6
5 4
4
E
=3
2
e FC - PTFE
1 FC - EPDM
0 ‘ . ‘ . ‘
0 1 2 3 4 5 6
PN [bar]

Funcion FO/DA

x Media presion

Control S h FO/DA Ty 604/605 L.
ontrot pressure grap e y Presion de control

e FO/DA - PTFE
1 FO/DA - EPDM

0 1 2 3 4 5 6
PN [bar]
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3.7.6  Valores Kv100

Kv 100

Pulgadas

Cv 100

kv 100

(") (/min)
20 15 Va 125

(US gal./min)

(m3/h)

3.7.7 Caudal

x angulo de apertura (%)
y kv, valor Cv (%)

100.0

90.0

80.0

70.0

60.0 7

> 50.0 /

40.0 /
30.0

"4
20.0 yd

10.0 ~

0.0

70 80 90

100

3.7.8  Pérdidas de presion
! / x Caudal
(L/min)
y pérdida de presion Ap
(bar)
d20
0.1 7
/
- /
z /
0.01 //
/
0.001
1 10 100 1'000 10'000
x [/min]
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4 Instalacion

4.1 Preparacion

/\ \PELIGRO!

ijValvula no apta para la aplicacion!

La valvula cuenta con propiedades, medidas de montaje y conexiones propias del producto. El uso de una valvula no apta para la
aplicacion concreta puede ocasionar lesiones y dafnos materiales, asi como contaminar el medioambiente.

» Revisar de la compatibilidad del material de la valvula con el medio.

» Comparar las dimensiones del sistema de tuberias con la valvula, conforme se indica en la placa de identificacion.

» Asegurarse de que la clase de presion y el tipo de conexién sean apropiados para las condiciones de aplicacion.

/\ \PELIGRO!

iEscape incontrolado del medio!

Si la presidn no se ha cortado por completo en el sistema de tuberias, el medio podria desviarse de forma incontrolada. En funcién
del tipo de medio, existe peligro de sufrir lesiones.

» Despresurizacion completa de la tuberia antes de abrir.

» En el caso de fluidos téxicos, calientes o explosivos: vacie completamente la tuberia y limpiela antes de desmontarla. Fijese en
que no queden residuos.

Asegurese de que el fluido se recoja con seguridad adoptando las medidas adecuadas (p. ej. conexién a un recipiente colector).
Con la vélvula en la posicidn semiabierta, vacie la valvula en posicidn vertical recogiendo el medio.

Pese al drenaje en la valvula pueden quedar residuos de medios peligrosos.

vVvyvyy

Utilizar el equipo de proteccidn individual adecuado.

I\ ;aviso!

jAlmacenamiento y transporte incorrectos!

Una manipulacidn incorrecta puede influir negativamente en la funcionalidad y la calidad del producto.

Transporte y almacenamiento del producto en el embalaje original cerrado.

Proteja el producto de influencias fisicas daninas como la luz, el polvo, el calor, la humedad y la radiacién ultravioleta.
Almacenamiento en condiciones de entrega.

Antes de la instalacidn, examen general de danos.

Saque el producto de su embalaje original justo antes de su montaje.

VVVYyYVYYVYY

Esta prohibido montar valvulas que presenten fallos de funcionamiento.

114 +GF+



Manual de instrucciones Valvula de membrana neumatica tipo 604/605

4.2 Proceso de instalacion
» Instale la valvula siempre en la posicion abierta.

/\ \PELIGRO!

jUso de medios peligrosos y no autorizados!

Los medios quimicos agresivos no autorizados o los medios calientes pueden dafar los materiales, ocasionar lesiones y contaminar
el medio ambiente.

Los componentes que no entran en contacto con el medio se pueden danar por fugas dentro de la valvula.

Respetar las fichas técnicas de seguridad o bien las normas de seguridad vigentes para los medios utilizados.

Revisar de la compatibilidad del material de la valvula con el medio.

No usar ningiin medio no autorizado.

Revisar con regularidad si la valvula presenta desgaste y realizar el servicio cuando sea necesario.

Utilizar el equipo de proteccion individual adecuado.

Con medios calientes: Trabajar solo con el equipo enfriado.

En caso de dudas respecto a los medios autorizados debe contactar con Georg Fischer Piping Systems empresa de distribucion.

/\ | ATENCION!

iFuerzas de dilatacion térmica sobre el sistema de tuberias!

VVVVYYVYYVYY

Si con en caso de fluctuaciones de temperatura se impide la dilatacion térmica se pueden producir fuerzas longitudinales y de flexi-

on. Podrian danarse el sistema de tuberias y la valvula.

> Asegurarse de que las fuerzas sean absorbidas por puntos fijos adecuados delante o detras de la valvula o que la propia valvu-
la esté instalada como punto fijo.

/N . ATENCION!

iTuberia no alineada!
Riesgo de lesiones o dafnos materiales debido a fugas en la tuberia ocasionadas por fuerzas de tensidn en el sistema de tuberias.
» Asegurese de que la valvula esté alineada con la tuberia.

4.2.1 Vélvula radial montable y desmontable
Todos los materiales con tipo 604
8. Aflojar las tuercas de union y deslizarlas en los extremos de tuberia previstos.
9. Pegar, atornillar o soldar las piezas de conexidn sobre los extremos de la tuberia en funcién de su tipo (el método concreto se
describe en Fundamentos de planificacidn industrial Georg Fischer Uniones pegadas/soldadas).
10. Fijar la valvula de membrana entre las piezas de conexidn.
11. Apretar las tuercas de acoplamiento a mano.

/\ ADVERTENCIA!

jApretar las tuercas de unién hasta DN50 solo a mano!
Riesgo de lesiones o dafos materiales por fugas de liquidos debido a tuercas de unién demasiado apretadas o defectuosas.
» Apretar las tuercas de unién hasta DN50 solo a mano sin utilizar ninguna herramienta.
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4.2.2  Unidén pegada
PVC-U, PVC-C y ABS - con tipo 604, 605
Unir entre si Unicamente materiales idénticos. Una vez transcurrido el tiempo de secado, enjuagar la seccién de tuberia lo mas rapi-
do posible con agua sin presion, ver capitulo "Tecnologia de soldadura” en los "Fundamentos de planificacion industrial".

/\ ;ADVERTENCIA!

jUnion de materiales mutuamente incompatibles!

Riesgo de lesiones o dafios materiales debido a fugas en el sistema de tuberias ocasionadas por la unién de materiales no mutua-

mente compatibles.

» Solo se permite unir mediante soldadura o pegado materiales idénticos.

» Las secciones de tuberia con uniones pegadas deben ser purgadas despresurizadas con agua lo mas rapidamente posible tras
concluir la unién.

4.2.3  Unién soldada
PP-H, PP-N, PVDF, PVDF-HP - con tipo 604, 605
Unir entre si Gnicamente materiales idénticos, ver capitulo "Tecnologia de soldadura” en los "Fundamentos de planificacion indust-
rial”.

/\ ADVERTENCIA!

jUnion de materiales mutuamente incompatibles!

Riesgo de lesiones o dafios materiales debido a fugas en el sistema de tuberias ocasionadas por la unién de materiales no mutua-
mente compatibles.

» Solo se permite unir mediante soldadura o pegado materiales idénticos.

4.3 Identificacion de las cimas
Al desmontar, las partes superiores se pueden distinguir de la siguiente manera:

Conexiones de aire estandar Conexiones de aire en el eje de la tuberia

Estandar: El hueco para las conexiones de aire estandar esta enfrente de las conexiones de aire. Para
En la versidn ,conexiones de aire en el eje de la tuberia”, el hueco estd desplazado 90°.
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4.4 Conexion de la presion de control
FC FO DA
B CERRADO X

A ABIERTO X

—

Conexidn de aire de control

0 G %"

4.4.1 Valvula de membrana con funcion FC / FO

Valvula de membrana con funcién FC Valvula de membrana con funcién FO

/

1=}
H—=7T

» Usar vélvula piloto de 3/2 vias (p. ej. PV94 0 MNL532).
» Lapresion de control se debe conectar, si procede, directamente en el actuador con un tornillo hueco en las placas de conexidn
multiples o los grupos de valvulas.

4.4.2  Valvula de membrana con funcion DA

.J B |A

» Usar vélvula piloto de 4/2- 0 5/2 vias (p. ej. MNL532 0 5470).
» La presion de control se debe conectar, si procede, directamente en el actuador o rebajada en los grupos de valvulas con una
placa de conexién Namur.
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5 Puesta en funcionamiento

5.1 Preparacion
1. Comprobar el funcionamiento: cierre y vuelva a abrir la valvula.
2. Purgue el sistema de tuberias.

5.2 Prueba de presion
La prueba de presion de las valvulas se rige por las mismas normas que el sistema de tuberias (consulte el capitulo manipulacién e
instalacion de los «Fundamentos para la planificacién industrial GF»).

1. Asegurese de que todas las valvulas estan en la posicidn abierta o cerrada necesaria.

2. A partir de una presion de medio de 10 bares estrangular la evacuacion del fluido de control (ajustar tiempo de posicionamien-
to del accionamiento a aprox. 3 s).

3. Llene el sistema de tuberias con el medio de inspeccién y desairee con precaucion.

4. Genere la presion de inspeccion.

5. Revise la estanqueidad de las valvulas y las conexiones durante la prueba de presion.

6. Tras concluir la prueba de estanqueidad con éxito: retire el medio de inspeccion.

7. Anotar los resultados.

/\ ;PELIGRO!

iSistema de tuberias no estanco!

Por conexiones no estancas pueden salir medios y ocasionar danos materiales, lesiones y contaminar el medio ambiente.
» Comprobar la estanqueidad de las conexiones antes de la puesta en funcionamiento.

» Comprobacion periddica de que el medio no sale al exterior.

» Utilizar el equipo de proteccién individual adecuado.

/\ \PELIGRO!

iPresion demasiado alta!

Si se excede la presiéon maxima permitida el sistema de tuberias puede danarse y por ello salir medios y ocasionar dafos materiales,

lesiones y contaminar el medio ambiente.

» El componente del sistema de tuberias con la PN mas baja determina la presién de prueba maxima permitida en la seccién de
la tuberia.

» Tomar medidas para evitar los golpes de presion.

» Utilizar el equipo de proteccién individual adecuado.

/N . ATENCION!

iPresion de prueba maxima permitida!

Para la prueba de presion de las valvulas en posicidn abierta, se aplican las mismas instrucciones que para el sistema de tuberias
(max. 1,5 x PN, y max. PN + 5 bar), pero la presion de prueba en posicidn de valvula cerrada no debe superar el max. 1,1 x PN. 1,1 x
PN.

» Para obtener informacion detallada, consulte los fundamentos de planificacién de Georg Fischer.

» Después de la prueba de presidn con éxito: Retire el medio de prueba.

» Registre los resultados.
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5.3 Establezca la limitacion de la carrera (opcional)

La valvula esta disponible opcionalmente con un limitador de carrera. La limitacion de la carrera puede utilizarse para las funciones
de control FC, FO y DA. Las valvulas equipadas con una limitacidon de carrera se suministran en la posicidn basica de la funcion de
control respectiva sin carrera de valvula preestablecida.

Utilice la siguiente presion de control para ajustar la limitacion de la carrera:

Funcién FC:
Presion de control max. 6 bar (véase el capitulo Volumen de control y presion de control).

Funcién FO:
Presion de control max. 6 bar (véase el capitulo Volumen de control y presion de control).

Funcion DA:
No hay presién de control durante el proceso de ajuste.

Reduzca la carrera de la valvula:
Gire el pistdn (1) en el sentido de las agujas del reloj con un destornillador (360° = ~
1mm de carrera de la valvula).

Aumente la carrera de la valvula:
Gire el piston (1) en sentido antihorario con un destornillador (360° = ~ Tmm de carrera
de la valvula).

Formaci- Variante Carrerade la Max. Par de funcionamiento
6n valvula Newton metro (Nm)
Talla CONSIGNA

(mm)
15 1 604/605 6.0 4.0
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6 Servicio normal

6.1 Medidas durante el funcionamiento

/\ \PELIGRO!

ijUso de medios peligrosos y no autorizados!

Los medios quimicos agresivos no autorizados o los medios calientes pueden danar los materiales, ocasionar lesiones y contaminar
el medio ambiente.

Los componentes que no entran en contacto con el medio se pueden dafnar por fugas dentro de la valvula.

Respetar las fichas técnicas de seguridad o bien las normas de seguridad vigentes para los medios utilizados.

Revisar de la compatibilidad del material de la valvula con el medio.

No usar ningiin medio no autorizado.

Revisar con regularidad si la valvula presenta desgaste y realizar el servicio cuando sea necesario.

Utilizar el equipo de proteccidn individual adecuado.

Con medios calientes: Trabajar solo con el equipo enfriado.

En caso de dudas respecto a los medios autorizados debe contactar con Georg Fischer Piping Systems empresa de distribucion.

/\ ;PELIGRO!

ijUso de medios peligrosos y difusores!
Los medios quimicos agresivos pueden danar los materiales, ocasionar lesiones y contaminar el medio ambiente. Los componentes

VVVyVYVYYVYY

gue no entran en contacto con el medio se pueden daiar por fugas o difusion y ocasionar la explosién de las tuercas de la carcasa.

» Realizar exdmenes visuales regulares de la valvula en funcién de las condiciones de uso y del peligro potencial para evitar fugas
y danos.

» Desmontar y comprobar el grado de desgaste de la valvula en intervalos adecuados.

/\ \PELIGRO!

jOperacion de la valvula como valvula final con medios peligrosos!

Por el uso de la valvula como valvula final pueden salir medios agresivos de forma descontrolada y ocasionar danos materiales,
lesiones y contaminar el medio ambiente.

» Despresurizar el sistema de tuberias antes de abrir la valvula.

» Abrir inicamente la valvula como valvula final si el medio puede recogerse y derivarse de manera segura.

» Utilizar el equipo de proteccidn individual adecuado.

/A \PELIGRO!

iSistema de tuberias no estanco!

Por conexiones no estancas pueden salir medios y ocasionar danos materiales, lesiones y contaminar el medio ambiente.
» Comprobar la estanqueidad de las conexiones antes de la puesta en funcionamiento.

» Comprobacion periddica de que el medio no sale al exterior.

» Utilizar el equipo de proteccion individual adecuado.

I\ iavisor

jEvitar la cavitacion!
La cavitacion puede provocar danos en componentes dentro de la valvula de membrana.
» Emplear la valvula solo en el modo regular éptimo.

I\ ;aviSo!

jLa valvula esta atorada!
Las valvulas que estan continuamente en la misma posicidn pueden atorarse con el paso del tiempo.
» Accionar la valvula como minimo 1-2 veces al ano para comprobar su capacidad de funcionamiento.
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7 Servicio

7.1 Plan de mantenimiento

Intervalo Operacion de mantenimiento

Periédicamente » Comprobar que la parte superior y el cuerpo de la valvula
estan unidos de forma estanca.

102 veces al ano » Accionar las valvulas de membrana que estan permanente-

mente abiertas o cerradas para comprobar su funcionali-
dad.
100.000 ciclos a menos de 6 bar de presion nominal a 20°C con B Realizar un control visual del cuerpo de la valvula.

agua » Desmontar el actuador y comprobar si la membrana pre-
senta danos.
» Encaso de estar danada, sustituir la membrana.

» Silas condiciones de uso difieren (p. ej. temperaturas mas altas, medios con friccién) se recomiendan controles mas frecuentes.

/\ ADVERTENCIA!

jControl regular del grado de desgaste!

Los componentes que entran en contacto con el medio estan sujetos a desgaste. Los movimientos de ajuste frecuentes o el uso de
medios quimicos agresivos o sucios exigen un servicio mas frecuente.

» Ejecucidn regular de controles visuales y funcionales de la valvula en funcion de las condiciones de uso y del peligro potencial
para evitar fugas y danos.

Desmontar la valvula y comprobar el grado de desgaste del interior de la valvula en intervalos adecuados.

Adaptar la frecuencia del mantenimiento a las condiciones de uso y a la carga a la que, por ellas, esta sujeta la valvula.

Los componentes del interior de la valvula desgastados deben ser reemplazados de inmediato.

Utilizar el equipo de proteccion individual adecuado.

/\ . ADVERTENCIA!

jJuntas no estancas!

Riesgo de lesiones por escape de medios debido a juntas danadas, envejecidas o mal lubricadas.

» Almacenar las juntas preferiblemente en un lugar fresco, seco y oscuro (a temperatura ambiente).

Compruebe que las juntas no presentan dafnos de envejecimiento, como fisuras y durezas, antes de montarlas.

vvyyvyy

Inspeccidn regular de danos vy, si procede, sustitucién de las juntas.

vvyy

Lubrique las juntas con grasa con base de silicona o poliol. No se deben utilizar nunca lubricantes con una base de aceite mine-
ral o vaselina (petrolato).
» Tenga en cuenta las indicaciones especificas del fabricante relativas a vélvulas sin dafos en el esmalte (limpieza LABS).

/A \PELIGRO!

iNo lubricar la tuerca de carcasa!

El uso de lubricantes puede ocasionar fisuras de tension en el cuerpo de la valvula, especialmente en plasticos amorfos. Eso podria
ocasionar contacto con medios peligrosos. Ya no se podria garantizar la funcionalidad de la valvula.

» No utilizar lubricantes en la conexién roscada entre la Parte superior de la carcasay el cuerpo de la valvula.
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7.2 Desensamblaje y desmontaje

/\ ;PELIGRO!

iEscape incontrolado del medio!

Si la presion no se ha cortado por completo en el sistema de tuberias, el medio podria desviarse de forma incontrolada. En funcién
del tipo de medio, existe peligro de sufrir lesiones.

» Despresurizacion completa de la tuberia antes de abrir.

» En el caso de fluidos téxicos, calientes o explosivos: vacie completamente la tuberia y limpiela antes de desmontarla. Fijese en
gue no queden residuos.

Asegurese de que el fluido se recoja con seguridad adoptando las medidas adecuadas (p. ej. conexidn a un recipiente colector).
Con la vélvula en la posicidn semiabierta, vacie la valvula en posiciéon vertical recogiendo el medio.

Pese al drenaje en la valvula pueden quedar residuos de medios peligrosos.

vVvyyvyy

Utilizar el equipo de proteccion individual adecuado.

/\ ;PELIGRO!

ijUso de medios peligrosos y no autorizados!

Los medios quimicos agresivos no autorizados o los medios calientes pueden dafar los materiales, ocasionar lesiones y contaminar
el medio ambiente.

Los componentes que no entran en contacto con el medio se pueden danar por fugas dentro de la valvula.

Respetar las fichas técnicas de seguridad o bien las normas de seguridad vigentes para los medios utilizados.

Revisar de la compatibilidad del material de la valvula con el medio.

No usar ningin medio no autorizado.

Revisar con regularidad si la valvula presenta desgaste y realizar el servicio cuando sea necesario.

Utilizar el equipo de proteccién individual adecuado.

Con medios calientes: Trabajar solo con el equipo enfriado.

VVVYyVYYVYYVYY

En caso de dudas respecto a los medios autorizados debe contactar con Georg Fischer Piping Systems empresa de distribucion.
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7.3 Cambio de la membrana
La frecuencia del cambio de la membrana depende de la cantidad de ciclos de ajuste y del medio empleado. Se puede controlar la
membrana desmontando correctamente la parte superior.

I\ iavisor

iLa membrana es una pieza de desgaste!

Si se usa mucho o en condiciones duras la membrana se desgasta sobremanera y debe ser reemplazada con mas frecuencia. Si la
membrana estd desgastada o no es estanca pueden provocarse lesiones o dafios materiales.

» Controlary, si procede, reemplazar con regularidad las membrana y las juntas en funcién de la carga de uso.

» Usar solamente membranas compatibles con la valvula, consulte la placa de identificacion.

/\ ;ATENCION!

iCambiar todo el kit de la membrana!
Si se emplean membranas PTFE con EPDM o FKM hay que cambiar ambas membranas.
» Asegurese de que se reemplazan ambas membranas.

1. Despresurizary vaciar el conducto. Asegurarse de que la valvula de membrana esté completamente drenada y despresurizada.

Los sensores de nivel y de presidn (lado del cliente) marcan «0».

2.

/\ | ATENCION!

iHerramienta incorrecta para la tuerca de carcasa!

El uso de herramientas no compatibles puede dafar la Parte superior de la carcasa. La salida de medio puede ocasionar lesiones y
danos materiales.

» Abriry cerrar la tuerca de carcasa solo con llave de gancho.

/\ . ADVERTENCIA!

iRiesgo de lesiones debido al muelle pretensado con funcion FO!

El muelle de las valvulas con el modo de funcionamiento FO puede saltar cuando se cambia el diafragma.
y provocar lesiones.

» Sujete firmemente la parte superior y desenrdsquela lentamente del cuerpo de la valvula.
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3. Montar la nueva membrana en la misma posicidon que la usada.

» Paralas primeras vueltas poner el actuador perpendicular para que el soporte de membrana pueda asir la varilla roscada de la
membrana.

» Enroscar la nueva membrana a mano girando en sentido horario.

» Volver a girar la membrana de vuelta como minimo 90°/maximo 360°. Alinear el refuerzo de estanqueidad de la membrana
paralelo a la pieza de compresidn. Las aletas de la membrana deben estar justo entre la estrecha ranura guia de la carcasa
interior.

/\ ;ADVERTENCIA!

iMembrana enroscada en la direccion falsa!

Sino se enrosca la membrana en la carcasa interior tal como se describe se pueden generar fugas, pérdidas y danos materiales. Ya
no se podria garantizar el funcionamiento de la valvula.

» Enroscar la membrana correctamente en la carcasa interior.

4. Al cambiar el material de la membrana: soltar y retirar la placa (1) divisora en el cuerpo de valvula usando un destornillador.
Presionar una nueva cierre por friccion.

5. Aseglrese de que la junta térica de sellado entre la carcasa interior y la valvula esté presente y no presente grietas.
6. Poner el actuador con la tuerca de carcasa sobre el cuerpo de la valvula y ubicar el refuerzo de paso de la membrana paralelo
a la pieza de compresion. Apriete a mano el cuerpo de la valvula.

/\ \PELIGRO!

iNo lubricar la tuerca de carcasal!

El uso de lubricantes puede ocasionar fisuras de tension en el cuerpo de la valvula, especialmente en plasticos amorfos. Eso podria
ocasionar contacto con medios peligrosos. Ya no se podria garantizar la funcionalidad de la valvula.

» No utilizar lubricantes en la conexidn roscada entre la Parte superior de la carcasay el cuerpo de la valvula.
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7. Apretar la tuerca de carcasa que...
+ hayaunaranura de entre 0,5mmy Tmm entre el cuerpo de la valvula y la Parte superior de la carcasa...
y el indicador semiesférico de la tuerca esté alineado con la cierre por friccion en el cuerpo de la valvula.

Excepcion para las valvulas con conexiones de aire giradas a 90° (en el eje de la tuberia).
Apriete el cuerpo de la carcasa con la llave de gancho hasta que la flecha del capé esté alineada con el elemento de rejilla del cuer-
po de la valvula y las conexiones de aire apunten en el eje de la tuberia.
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8 Solucion de problemas

Averia Causa posible Solucion de problemas

Fugas hacia el exterior en la conexion de  Cambio de temperatura » Reapretar la unidny, si procede,
brida reemplazar la junta.

Junta defectuosa » Reemplazar la junta.

Fuga hacia el exterior en la tuerca de Conexidn suelta entre la tuerca de union ~ » Apretar la unién a mano.
unién y el cuerpo de la valvula

Junta defectuosa » Reemplazar la junta.

Fuga en la unién entre el cuerpo de la La Parte superior de la carcasa no esta » Reapretar la tuerca de carcasa.
valvula y la Parte superior de la carcasa  bien apretada

Membrana desgastada » Cambiar la membrana.

Cuerpo de la valvula defectuoso » Inspeccionar si hay danos en el
ecuerpo de la valvula y cambiarlo, si
procede.

Membrana mal montada/alineada » Revisar el correcto montaje de la
membrana.

Fugas en el asiento/la fuga de paso Membrana desgastada » Cambiar la membrana.

Fugas del fluido de control por una Juntas desgastadas » Cambiar las juntas de husillo y

conexién de aire no cerrada émbolo.

Fugas del fluido de control por la purga Desgaste de las juntas y la membrana » Cambiar las juntas de husilloy

émbolo.

La valvula no efectla la carrera especifi- La presién de control no se ha seleccio- » Comprobar la presién de control.

ca nado correctamente

0 no se abre o cierra completamente El modo de funcionamiento y las » Comprobar la funcién (FC, FO, DA) y
conexiones del fluido de control no son las conexiones correspondientes.
compatibles

Linea de aireacidn y desaireacion » Comprobar el funcionamiento de las

defectuosa lineas de aireacion y desaireacion.

La valvula de membrana no se abre Membrana mal montada/alineada » Revisar el correcto montaje de la
completamente membrana.

La valvula de membrana no se cierra Presiéon demasiado alta en el sistemade B Operar la valvula solo dentro de los
completamente tuberias datos especificados.

Cuerpo ajeno entre la membranay el » Retirar el cuerpo ajeno y revisar si

cuerpo de la valvula hay danos en el cuerpo de la vélvula.

Componentes defectuosos » Inspeccionar si hay danos en la
membrana y el cuerpo de la valvula
y cambiar, si procede.

Accionamiento de la valvula dificil de Desgaste del husillo o de las juntas » Cambiar las juntasy, si procede, las

mover piezas funcionales.

La tuberia o la valvula de membrana se Las fuerzas de la tuberia son demasiado » Mejorar el apoyo de la tuberia.

deforman o se dilatan altas

Desgaste prematuro de la valvula de Los materiales no son suficientemente » Seleccionar materiales adecuados,

membrana o de piezas individuales resistentes consulte Fundamentos de planifica-
cion industrial de GF.

Medio sucio » Revisar el grado de suciedad del

medio / limpiar.
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Membrana prematuramente desgastada  Presion de control muy alta » Seleccionar la presién de control
correspondiente del diagrama de
presiones de control.

El modo de funcionamiento y las » Comprobar la funcién (FC, FO, DA) y

conexiones del fluido de control no son las conexiones correspondientes.

compatibles

No se ha seleccionado un actuador » Seleccionar el tipo de actuador

acorde con la presion del fluido adecuado.

Orificio de desaireacién sucio » Controlar y limpiar el orificio de
desaireacion en la pieza superior.

Manchas blanquecinas en la Parte Danos quimicos » Cambio inmediato de la membrana y

superior de la carcasa

de todos los componentes desgast-
ados respetando todas las normas de
seguridad.

+GF+
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9 Accesorios y recambios
/\ ;ATENCION!

iNo realizar cambios en el producto!

Danos materiales o riesgo de lesiones por cambios en el producto o piezas de repuesto incompatibles.
» Asegurar la instalacién/aparato frente a un accionamiento involuntario.

» No utilizar piezas de repuesto defectuosas.

/N . ATENCION!

jRecambios falsos!

En caso de sustitucién solo se deben utilizar las piezas de recambio originales de Georg Fischer Piping Systems previstas para el

tipo de valvula.

» Usar Unicamente piezas de recambio originales de Georg Fischer Piping Systems con la informacion de la placa de identificaci-
on.

9.1 Accesorios
+ Indicador de posicion eléctrico con interruptores AgNiy Au
+  Reequipamiento con carcasa resistente a la presiéon
Llave de gancho
+  Valvulas piloto: tipo PV94/95, MNL532, 5470

10 Eliminacidn

» Antes de eliminar los materiales individuales, estos deben separarse en residuos reciclables, residuos normales y residuos
especiales.

» Aleliminar o reciclar el producto, los componentes individuales y el embalaje, deben observarse las normas locales y disposi-
ciones legales vigentes.

» Observar los instrucciones, normativas y estandares especificos del pais.

/\ . ADVERTENCIA!

ijComponentes contaminados!

ijAlgunas partes del producto pueden estar contaminadas con fluidos nocivos para la salud y el medio ambiente y, por tanto, no bas-
ta simplemente con limpiarlas! Estos fluidos pueden causar dafos personales y medioambientales. Antes de eliminar el producto:
» recoger los fluidos que se escapen y desecharlos de acuerdo con la normativa local.

» Consulte la ficha técnica de seguridad del fluido empleado.

» Neutralice los posibles restos de fluido en el producto.

» Separary desechar los materiales (plasticos, metales, etc.) de acuerdo con la normativa local.
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GF Piping Systems

Local support around the world

Visit our webpage to get in touch with your local specialist:
www.gfps.com/our-locations

EiE

The information and technical data (altogether “Data”) herein are not binding, unless explicitly confirmed in writing.
The Data neither constitutes any expressed, implied or warranted characteristics, nor guaranteed properties or a guaranteed
durability. All Data is subject to modification. The General Terms and Conditions of Sale of Georg Fischer Piping Systems apply.
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Local support around the world

Visit our webpage to get in touch with your local specialist:
www.gfps.com/our-locations

The information and technical data (altogether “Data”) herein are not binding, unless explicitly confirmed in writing.
The Data neither constitutes any expressed, implied or warranted characteristics, nor guaranteed properties or a guaranteed
durability. All Data is subject to modification. The General Terms and Conditions of Sale of Georg Fischer Piping Systems apply.
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