LINT-FREE| (70¢%.

Minimale Abkiihlzeit (CT) vor Druckpriifung einhalten.
Wait until cooling time (CT) for pressure testing has
been completed.

Systempriifdruck / System Test Pressure (STP)
d40,50mm |€%20min. STP < 6 bar/€% 30 min. < 18 bar
d 63mm  |€%20min. STP < 6 bar/ €5 60 min. < 18 bar
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ACHTUNG

Materialschaden

Zum Anbohren ausschliesslich handbetriebene Anbohrschlissel verwenden.
Elektrisch betriebenen Anbohrschliissel konnen das

Kunststoffgewinde beschadigen.

ACHTUNG

Mangelhafte Schweissverbindung

Ungeniigende Vorbereitungsmassnahmen konnen zu einer mangelhaften
Schweissverbindung fiihren. Die Funktionsfahigkeit und Lebensdauer des
Produktes konnen beeintrachtigt werden. Diese Installationsanleitung, die
Angaben im «Technischen Handbuch fiir PE-Rohrleitungssysteme in der
Versorgung» und die Bedienungsanleitung des Elektroschweissgerats
befolgen. Nichtbeachtung kann zu einer Uberhitzung wahrend des Schweiss-
prozesses, und als Folge in Extremfallen, zum Brand des Fittings fiihren.

CAUTION

Material damage
Only use hand operated tapping keys for tapping. Electrically driven tapping
keys can cause damages of the plastic thread.

CAUTION

Defective fusion connection

Insufficient preparations can lead to a defective fusion connection.

The functionality and life-time of the product may be affected. Adhere to this
installation manual, the data in the «Technical Manual for PE Piping Systems in
Utilities» and the operating instructions for fusion units. Failing to adhere to the
welding instructions can lead to overheating of the pipe connection during the
welding process and in extreme cases lead to a fire hazard.
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GF Piping Systems

Installationsanleitung
Installation manual

Anbohrschelle ELGEF Plus
Monoblock d40 bis d63 mm

Tapping saddle ELGEF Plus
Monobloc d40 to d63 mm




