Approved
‘# PE cleaner \\
Alcohol >99%

< / P | Abkiihlzeit (CT) respektieren Minimale Abkiihlzeit (CT) vor Druckpriifung einhalten.
LINT-FREE 0 Respect cooling (CT] time l Wait until cooling time (CT) has passed before
PAPER 3 . performing pressure testing.

|1 STP

Systemprifdruck / System Test Pressure (STP)

<bbar = 90 min. |max. 11bar [SDR17) = 150 min.
@ _|max. 18bar [SDR11] = 150 min.
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ACHTUNG

Ungeniigende Vorbereitungsmassnahmen kénnen zu einer mangelhaften
Schweissverbindung fiihren. Die Funktionsfahigkeit und Lebensdauer des
Produktes kénnen beeintrachtigt werden.

Nichtbeachtung der mitgeltenden Dokumente kann zu einer Uberhitzung
wahrend des Schweissprozesses, und als Folge in Extremféllen, zum Brand
des Fittings fuihren.

ELGEF Plus Anschlusssattel Topload lassen sich verarbeiten mit Rohren
nach EN1555-2, EN12201-2 und DIN 8074/75.

Die Verarbeitung von Rohren mit Toleranzen auBerhalb der genannten Norm-
anforderungen kann zu einer mangelhaften Schweissverbindung fiihren.

CAUTION

Insufficient preparations can lead to a defective fusion connection.

The functionality and life-time of the product may be affected. Failing to ad-
here to the related documents can lead to overheating of the pipe connection
during the welding process and in extreme cases lead to a fire hazard.

ELGEF Plus branch saddles Topload can be used with pipes according to
EN1555-2, EN12201-2 and DIN 8074/75.

Working with pipes that do not comply with the mentioned standard require-
ments can result in faulty welded joints.
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GF Piping Systems

Installationsanleitung
Installation manual
Anschlusssattel Topload ELGEF Plus
d315 bis d1000mm, Abgang d160, d225

Branch saddle Topload ELGEF Plus
d315 to d1000mm, outlet d160, d225




