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Tangit
DTX

Spezial-Klebstoff
fir kritische Medien

» Zum Verkleben von thermoplastischen
PVC-U-Rohrleitungssystemen unter Druck
gem. EN ISO 15493

» Fir kritische Medien
(siehe Liste nachste Seite)

» Lésungsmittelhaltiger Klebstoff auf Basis
von Tetrahydrofuran (THF stabilisiert)

» Offene Zeit von 1 Minute

» Spalifillend und thixotropisch
Durchmesser Rohr: max. 140 mm,
Spalt: max. + 0,4 mm

» Beim Einsatz von Tangit DTX in PVC-C-Rohr-
systemen ist die maximale Betriebstempe-
ratur auf 60 °C begrenzt.

» Erfillt die DIN EN 14814; Klebstoff fir
thermoplastische Rohrleitungssysteme
fur Flussigkeiten unter Druckanwendung

» CE-Kennzeichnung und DoP (01011)
WIDERSTANDSFAHIGKEIT

Die Klebverbindungen sind wasserdicht. lhre chemische
Widerstandsfahigkeit, speziell gegen anorganische
Sduren und stark oxidativen Stoffen, hangt von Durch-
messertoleranzen, Aushdrtezeiten, Druckladungen,
Temperaturen, Sauretyp und Saurekonzentration ab.
Fir Druckrohrsysteme aus PYC-C wird fir hohe
Temperaturen der PYC-C-Spezialklebstoff empfohlen
(Technisches Merkblatt auf Anfrage).

Generell ist zu sagen, dass verklebte ABS-, PVC-U- oder
PVC-C-Rohrverbindungen - sofern sie unter Beachtung
der Tangit Klebeanweisungen verlegt wurden — ebenso
stabil sind wie das verwendete Rohrmaterial.
Ausnahme: Die in der Liste aufgefiihrien Medien, siche
ndchste Seite.

Bei Verwendung dieser Medien wird die Anwendung
von Tangit DTX Spezial-Klebstoff zur Verlegung der

DTX

Sperinl-Klehstalf
Special Adhesive
Colle spdciale
Speciale lijm

Rohrleitungen aus PYC-U oder PVC-C empfohlen. Da
diese Medien einen Angriff auf das Rohrmaterial ver-
Uben kénnen, empfehlen wir grundsatzlich den Einsatz
von PN16-Rohren.

Fur alle Medien die nicht in der Liste stehen oder deren
Konzentration kleiner angegeben ist, kann — wenn das
Rohr- und Fittingmaterial geeignet ist — Tangit PVC-U-
oder Tangit PYC-CKlebstoff verwendet werden.

Bei Verwendung von Tangit DTX Spezial-Klebstoff fir
PVC-C-Rohrleitungen und einem in der Liste aufgefihr-
ten kritischen Medium, bitte unbedingt die Temperatur-
und Druckempfehlungen fir PYC-U- Material anwen-
den.

Fir detaillierte Informationen Gber Temperatur-/Druck-
verhdltnisse kontaktieren Sie bitte Henkel Adhesive
Technologies oder Georg Fischer Piping Systems.



Konzentrationsbereich

> 70 % H,50,

> 25 % HCl

> 20 % HNO,

> 6 % NaOClI Aktivchlor

Medium

Schwefelsdure

Salzsdure

Salpetersdure

Natriumhypochlorit
(Calciumhypochlorit

>5% H202
in jeder Konzentration HF

Wasserstoffperoxid

Flusssaure

Tabelle 1: Medien und ihre jeweiligen Konzentrationen

Detaillierte Informationen zur chemischen Bestéandigkeit
sind verfigbar auf www.gfps.de — Support & Services
— Online-Tools — Chemische Bestandigkeit oder auf
www.tangit.de.

Anfragen kdnnen auch direkt adressiert werden:
chem@georgfischer.com

EINSATZBEREICHE

Zur Klebung von thermoplastischen Rohrleitungssyste-
men aus PVC-U und PVC-C unter Druckanwendung
gem. EN ISO 15493 fir kritische Medien.

VERARBEITUNGSHINWEISE

Vorbereitung der Klebfléchen

Die Rohrenden missen rechtwinkling abgeschnitten, an-
geschragt und entgratet werden (s. Abb. 1). Bei fehlen-
der bzw. nicht ordnungsgeméafer Rohranschragung ist
keine dauerhaft dichte Verbindung zu erreichen.

b

Abb. 1: Rohr rechtwinklig abtrennen, auBen anschrégen und innen entgraten.

Rohrauflendurchmesser MaBe fiir b
d (mm) ca. mm
bis 16 mm 2
20-50 3
63 - 140 5

Tabelle 2: Entgratung

Vorbehandlung der Klebfléchen

Die Klebflachen (Rohrende auBen, Fittings innen) sind
zunéchst von grobem Schmutz zu saubern. Eventuell
anhaftendes Eis ist durch Erwdrmung (handwarm) zu
entfernen. AnschlieBend muss die Kleblange des Fit-
tings auf dem Rohrende markiert werden, damit der er-
forderliche Klebstoffauftrag und das vollstéandige Ein-
schieben des Rohres kontrolliert werden kann.

Abb. 2: Einstecklénge markieren!

RohrauBendurchmesser Kleblange
d (mm) t (mm)
16 14
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 38
75 44
90 51
110 61
140 76

Tabelle 3: Einstecklangen

Die Feinreinigung erfolgt mit Tangit PYC-U/C/ABS-Rei-
niger. Hierzu wird weifes, fusselfreies Zellstoffpapier
mit Reiniger getrankt und die trockenen, zu klebenden
Flachen grindlich gesdubert, damit sie feft und
schmutzfrei werden. Nach jedem Reinigungsvorgang
ist das Papier zu erneuvern. Die mit Tangit PVC-U/C/
ABS-Reiniger gereinigten Flachen missen vor dem
Klebstoffauftrag abgetrocknet sein. Eventuell an-
hattendes Eis ist durch Erwérmung (handwarm) zu
entfernen.

Verarbeitung

Tangit DTX vor Gebrauch gut umrihren. Der Klebstoff
soll von einem schrdg gehaltenen Stab trage abflieBen
und dabei eine Art Klebstoff-Fahne bilden. In axialer
Richtung zunéchst in die Muffe, dann auf das Rohr eine
gleichmaBige, geschlossene Klebstoffschicht auftragen.
In die Muffe Tangit DTX dinn einstreichen, um nach-
teilige Wulstbildung im Rohr zu vermeiden; auf das
Rohrende satt auftragen. Mit Tangit DTX kénnen nach
DIN EN 14814 Toleranzen bis +0,6 mm berbrickt
werden. Bei Kontakt mit kritischen Medien sind die
Toleranzen bis max. +0,4 mm limitiert.

Empfohlene PinselgroBen:

DN 32 8 mm Rundpinsel
DN 32-50 1 Zoll Flachpinsel
DN 65-150 2 Zoll Flachpinsel

Rohr und Muffe ohne gegenseitiges Verdrehen/Verkan-
ten sofort bis zum Anschlag bzw. bis zur vollen Muffen-
tiefe zusammenschieben und in der Lage einige Sekun-
den festhalten, bis der Klebstoff angezogen hat.

Unmittelbar nach dem Zusammenfigen Gberschissigen
Klebstoff mit Zellstoffpapier entfernen. Durch das

schnelle Abbinden des Klebstoffs muss das Zusammen-
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schieben der Figeteile innerhalb von 1 Minute von
Beginn des Klebstoffauftrags erfolgt sein.

Die offene Zeit von Tangit, also die Zeit von Beginn des
Klebstoffauftrages bis zum Figen der Teile, ist abhén-
gig von der Filmstarke des Klebstoffs und/oder der
Umgebungstemperatur. Bei einer Filmstarke von 1 mm
stehen dem Verarbeiter in Abhéngigkeit von der Verar-
beitungstemperatur folgende Zeiten zur Verfigung:

Offene Zeit

Temperatur
° min.

20 1

Tabelle 4: Offene Zeit

Wahrend der ersten finf Minuten nach der Klebung
dirfen die Rohre nicht bewegt werden. Bei Temperatu-
ren unter +10 °C verlangert sich diese Zeit auf mindes-
tens 15 Minuten. Das Absenken der geklebten Rohre in
den Graben erfolgt nach 10 bis 12 Stunden.

Das Fillen der Leitungen sowie die Druckprifung bis
zum Prisfdruck 1,5 x PN sollte erst 48 Stunden nach
der letzten Klebung erfolgen. Soll die Leitung mit dem
Betriebsdruck belastet werden, so muss je bar eine
Mindestwartezeit von einer Stunde eingehalten wer-
den. Es wird empfohlen, Leitungen, die nicht sofort in
Betrieb genommen werden, gut durchzuspilen und mit
Wasser gefillt stehen zu lassen.

Besondere Hinweise

Vor Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen grindlich
durchzuspilen, um evil. noch vorhandene Lésemittel-
dampfe zu entfernen. Tangit DTX ist gebrauchsfertig
und darf unter keinen Umsténden verdinnt werden.
Tangit DTX und Tangit PYC-U/C/ABS-Reiniger wirken
auf PVC-U ein. Rohre und Fittings daher von eventuell
verschittetem Klebstoff/Reiniger fernhalten.

Nicht im Gebrauch befindliche Behalter sofort gut ver-
schlieBen, um Losemittelverluste und Eindickungen zu
vermeiden. Eine evil. vorhandene Klebstoffhaut ist zu
enffernen. Am Pinsel haftenden eingedickten Klebstoff
mit trockenem Zellstoffpapier abstreifen. Gereinigte
Pinsel mussen vor der Wiederverwendung trocken sein.

Verlegehinweise

Die Verlegung bei tieferen Temperaturen setzt GuBerste
Sorgfalt voraus. Rohre und Fittings neigen bei Tempera-
turen unter +5 °C zu einer Erhéhung der Schlag-
empfindlichkeit (Versprédung), sodass bei Langzeit-
einwirkung von Lésemitteld@mpfen, wie sie z.B. beim
VerschlieBen der Leitung wahrend der Trocknungsphase
auftritt, eine Schadigung des Systems nicht ausge-
schlossen werden kann.

Da Tangit DTX physikalisch abbindet, wird der Festig-
keitsaufbau unter Umstanden stark verzogert. Bei Tem-
peraturen unter +5 °C sind daher besondere Verlege-
techniken erforderlich. Die zu klebenden Rohrenden
und Verbindungssticke werden hierbei mit einem ge-
eigneten Warmluftgeblase (Ex-Ausristung!) handwarm
auf +25 °C bis +30 °C erwdrmt und die Klebarbeiten
wie beschrieben ausgefihrt.

Die fertig gestellte Verbindung muss ca. 10 Minuten

auf +20 °C bis +30 °C temperiert bleiben.

Die Verlegung von PVYC-U-Druckrohren und Verbin-

dungselementen setzt Sachkenntnis in der Verarbeitung

der Werkstoffe voraus. Diese Hinweise sind daher nur

Erlauterungen, die das geschulte Personal bei der

Arbeit unterstitzen sollen. Verlegeanleitungen der Rohr-

und Fitting-Hersteller sind ebenso zu beachten, wie die

einschldagigen Richtlinien und Arbeitsblatter der Ver-

bdnde wie z.B.

-DVS

- DVGW

— KRV-Verlegeanleitungen:

— PVC-Druckrohre, Installation innerhalb von Gebdauden

— PVC-Druckrohre, Trink- und Brauchwasserversorgung
auBerhalb von Gebauden

— PVCKlebanleitung fir Druckrohre

Die geklebten Leitungen sind in periodischen Abstan-
den zu Uberprifen. Es wird empfohlen, zur besseren
Kontrolle der Klebeverbindung einige transparente
Fittings in das Leitungssystem einzubauen. Anhand der
farblichen Veranderung der Klebefuge kann ein
eventueller Schadigungsverlauf erkannt werden.
Hersteller transparenter Fittings ist u.a. Georg Fischer
Piping Systems Ltd. Schaffhausen/CH.

Um eine méglichst gute Passgenauigkeit (enge Spalte
bei ausreichender Steckbarkeit) sicherzustellen, emp-
fiehlt es sich, fir diese Anwendung auf ein maBlich ab-
gestimmtes Rohr-Fitting-System, z.B. Chemierohre von
Georg Fischer DEKA GmbH, zuriickzugreifen.

Die Qualitat der Klebung ist unmittelbar abhdngig von
der fachgerechten Ausfihrung der Arbeit sowie von
den Passungsverhaltnissen der Rohrverbindungen.

Beim Einsatz von Tangit DTX in PYC-C-Rohrsystemen ist
die maximale Betriebstemperatur auf 60 °C begrenzt!

FACHINFORMATION

Kurzzeichen / GebindegroBe
TDTX8 6 Dosen a 500 g

Lagerung

ZweckmaBigerweise sollte Tangit DTX nicht unter +5 °C
gelagert werden, da hierdurch eine Viskositatserhd-
hung und Strukturverfestigung eintritt, welche die Verar-
beitungsfahigkeit beeinflusst. Nach Konditionierung auf
Raumtemperatur und gutem Aufrihren des Klebstoffes
wird der temperaturbedingte Viskositats- und Strukturan-
stieg wieder abgebaut.

Lagerstabilitat

Die Mindesthaltbarkeit von Tangit DTX betrégt bei

20 °C im ungedffneten Originalgebinde mind. 24
Monate ab Herstelldatum.

Herstellungsdatum und Chargennummer sind auf dem
Boden der Dose bzw. am Verschluss angegeben.



Rohstoffbasis: Losungsmittelhaltiger
Klebstoff auf Basis von
Tetrahydrofuran
(THF stabilisiert).
Dichte: 0,95 g/cm3
Hitzebestandigkeit: Entspricht der von PVC-U
Offene Zeit: Ca. 1 Minute bei +20 °C
(Henkel-Methode)
Anwendungstemperatur: +5°C-+35°C
Endfestigkeit: 48 Stunden
Lagerung: Nicht unter +5 °C

Bei +20 °C 24 Monate
haltbar. Mindesthaltbar-
keitsdatum und Chargen-
nummer befinden sich am
Dosenrand.

Mindesthaltarkeit:

Verbrauch:

Fur die Herstellung von 100 Klebeverbindungen sind
die folgenden ungefdhren Mengen an Klebstoff und
Reiniger erforderlich:

Rohrgréfie

DN 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125
@ (mm) 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110 140
TangitKleb

(fg)g' P los |1 1,5] 1,722 4080130
Tangit-Reiniger

(kg) 05107109 1,1 1,3| 141,72,

Bitte beachten Sie: Die oben angegebenen Mengen
Klebstoff sind Maximalwerte aus der Praxis.

Der tatsdchliche Verbrauch héngt vom Arbeitsverfah-
ren, den Rohrspalten und der Temperatur ab.

PRODUKTSICHERHEIT

Bitte vor der Benutzung der Produkte das zugehérige
Sicherheitsdatenblatt abfordern und lesen.

Das Sicherheitsdatenblatt ist unter
http://mymsds.henkel.com erhaltlich.

Schutzmainahmen

Text: Tangit DTX und Tangit PYC-U/C/ABS Reiniger
sind fevergefahrlich. Die Lésemitteldampfe sind schwe-
rer als Luft, kdnnen sich am Boden sammeln und explo-
sive Dampfe bilden. Deshalb beim Verarbeiten und
Trocknen, auch nach dem Kleben, fiir ausreichende
Be- und Entliftung sorgen.

Im Arbeitsraum und auch in Nebenrgumen:

Nicht Rauchen!

Nicht SchweiBen! Kein offenes Licht und Feuer, jede
Funkenbildung unbedingt vermeiden. Vor Schweif3ar-
beiten missen Ansammlungen von Lésemitteldampfen
und explosive Gemische entfernt werden. Rohrleitungen
mit Wasser fillen, ausspilen und gut durchblasen.

erdad

Wahrend der Trocknungsphase Leitungen nicht ver-
schlieBen. Langeres Einatmen der Lésemitteldampfe
kann zu gesundheitlichen Schaden fihren.

Benutztes Reinigungspapier in geschlossenem Behalter
(z.B. Eimer mit Deckel) aufbewahren, um die Belastung
durch Lésemittelddmpfe gering zu halten.

Wir empfehlen vorbeugend die Benutzung von Schutz-
handschuhen zur Vermeidung von Hautkontakt und
grofte Sauberkeit (zwischendurch Hande waschen
und mit fettender Hautschutzcreme oder — Emulsion
pflegen).

Bei Berthrungen mit den Augen grindlich mit Wasser
ausspilen und einen Arzt aufsuchen. Mit Klebstoff be-
schmutzte Kleidung ist zu wechseln.
Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln
sowie Angaben im Sicherheitsdatenblatt beachten.
Ausfihrliche Informationen Gber sicherheitstechnische
und arbeitshygienische Fragen im Umgang mit Tangit
DTX sind dem Merkblatt ,Umgang mit Tangit” zu ent-
nehmen.

Durchgetrocknete Produkireste kénnen dem Haus-
mill/Gewerbeabfall zugefihrt werden.

GroBe Mengen gesondert entsorgen.
Abfallschlissel /EAK-Code auf Anfrage.
Leere Verpackung der Wiederverwertung zufihren.

Neben den Angaben in diesem Merkblatt sind auch die entsprechenden Regelwerke und Vor-
schriften verschiedener Organisationen und Fachverbiinde sowie die jeweiligen DIN-Normen fiir
die herzustellende Leistung zu beachten.

Alle Angaben beziehen sich, sofern nicht anders vermerkt, auf eine Umgebungs- und Material-
temperatur von +23 °Cund 50 % relative Luftfeuchte.

Bei anderen Klimabedingungen Verkiirzung bzw. Verzogerung der Erhiirtung und die daraus
resultierenden Konsequenzen heachten.

Die vorstehenden Angaben, inshesondere Vorschliige fiir die Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschied-
lichen Materialien und der auBerhalb unseres Einflusshereichs liegenden Arbeitshedingungen
empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkie
fiir die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann
weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es sei
denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last fiillt.

Mit dem Erscheinen dieses Technischen Merkblatts verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre
Gillfigkeit.

Henkel AG & Co. KGaA

Henkelstr. 67, D-40589 Diisseldorf, Postfach, D-40191 Disseldorf
Tel. +49 (0) 211/ 7970

Internet: www.tangit.de

Qualitat for Handwerker
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